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Rezaci kotouée pro stacionarni pouziti
VSeobecné informace

Kvalita

Stacionarni fezaci kotouce od spolecnosti PFERD jsou vyvijeny, vyrabény a zkouseny podle
nejprisnéjsich standardud kvality.

Vyzkum a vyvoj, nade vlastni konstrukce stroji a zafizenf a neustélé testovani a dal3i vyvoj norem
kvality a bezpecnosti v nasich vlastnich laboratofich zarucuji vysokou kvalitu produktd PFERD.

Rizeni kvality spole¢nosti PFERD je certifikovano podle normy ISO 9001.

Podpora a servis

Spole¢nost PFERD vam nabizi individualini cilenou podporu pro feseni Vasich problém pfi
pouzivani. Zkuseni provozni pracovnici spole¢nosti PFERD vam radi pomohou.

Na zakladé odbornych znalosti vam nasi technicti poradci také pomohou vyresit slozité problémy
souvisejici se zpUsoby provozu a pouzitim.

Diky mnohaleté spolupréci s vyrobci rozbrusovacich pil v tuzemsku i ciziné vdm mzeme poradit
také pfi konstrukci vhodnych strojnich zafizent.

Pokud potrebujete dalsi informace, nevéhejte nas kontaktovat.

Vyhody stacionarnich rozbrusovacich pil Pracovni operace
Univerzalni fezaci procesy pro vsechny oceli a odlitky, nezelezné kovové slitiny, specialni slitiny, Rozbrusovani je jednim z nejvykonnéjsich a
napf. niklové a titanové, ale také materialy, na kterych je obtizné nebo nemozné fezat pilou nakladové nejefektivnéjsich rezacich procest a
nebo plamenem. pouziva se v nasledujicich oblastech:
Diky hladkym feznym povrchlim a ¢istym fezam pfi fezani za studena neni zapotiebi zadné Vélcovny
dodatecné opracovani. Slévarny
Kratké doby fezani bez ohledu na kvalitu materialu. Strojirenstvi
Podstatné nizsi tvorba otfepu pfi fezani za tepla nez pfi fezani pilou za tepla. Ocelové konstrukce
Nizsi Urovné hluku nez pfi fezani pilou za tepla, napriklad: Udrzba kolejf
Rezani za tepla: 85az 95dBA Kovarny a jejich procesy jemného
Rezani pilou za tepla: 105 az 110 dBA opracovani
Stala kvalita fez( béhem celé Zivotnosti fezaciho kotouce diky jeho vlastnostem priibézného Laboratore
samoostreni.
Je mozné provadét fezani jiz ochlazenych valcovanych nebo kovanych dilt na fezacich linkach
za tepla.

Vyrobky vyrobené podle objednavky

Pokud nemUzete najit feSeni pro svou konkrétni aplikaci v nasem katalogu vyrobkd, vyrobime vam
staciondrni fezaci kotouce az do priméru 2 000 mm v prvotfidni kvalité PFERD prizplsobené na
miru tak, aby vyhovovaly pozadavkim vasi prace. Dal3i informace najdete na strané 19.
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Rezaci kotouée pro stacionarni pouziti
VSeobecné informace

Mozné aplikace fezani
V zavislosti na teploté materialu obrobkd se rozlisuje fezani za studena, za tepla a za horka.

Provozni podminky Rezani za studena Rezani za tepla Rezani za horka

Provozni parametry

Teplota materialu T az o0 100 °C 100 az 600 °C 600 az vice nez 1 000 °C

Obvodova rychlost V. * 80 az 100 m/s 80 az 100 m/s 80 az 100 m/s

Specificky fezny vykon Z 4 az 15 cm?/s 8 az 20 cm?/s 15 az 35 cm?/s

* Dodrzujte maximalni provozni rychlost fezacich kotouca.

Rezaci procesy

Podle materidlu a pracovni operace se fezaci procesy lisi v zavislosti na polohovani a
vzajemném pohybu fezaciho kotouce a obrobku.

Vertikalni fez Oblast pouziti: Oscilacni fez Oblast pouziti:

Pro fezéni jednotlivych obrobk, ale
také malych nebo tenkych vrstev
materidld.

Velmi bézny fezaci proces.

Rezaci proces:
Rezaci kotouc feze obrobek v radialnim
pohybu pres stfed spary.

Vyhody:
Nizké vibrace.
Kratké doby rezani.
Niz3i zatizeni fezacich kotoucd pro
mensi rozméry materiald.

Pro fezani licich kanal( a nalitkd ve
slévarnach.

Nérocné prace pfi rozbrusovani za
mokra.

Rezaci proces:
Rezaci kotou¢ se pohybuje do
fezaného materialu s pridavnymi
pohyby tam a zpét ve vodorovném
fezu.

Vyhody:
Niz3i potfebny vykon pohonu.
Nizka teplota obrobku.
Optimalni odvadéni trisek.

Prubézny fez

Oblast pouziti:
Pro fezani nékolika sousednich
obrobkd, ale také platd, desek
a plechd.
Obzvl&sté na strané pristupu valcovaci
stolice za chladicim lozem.

Rezaci proces:
Rezaci kotou¢ FfeZe celou 3iFku vrstvy s
rGznymi prifezy v jednom cyklu.
Vyhody:
Kratké doby rezani.
Velmi vysoka kapacita.

Segmentovany fez

Oblast pouziti:
Pro fezani velmi velkych kulatych
plnych material( a blokd.
Obzvlasté v ocelarnach a slévarnach.

Rezaci proces:
Obrobek je fezan v nékolika dil¢ich
fezech. Po kazdém dil¢im fezu se
obrobek otoci (2-4 dil¢i fezy, otoceni
0 180-90° v zavislosti na rozmérech
materialu).

Vyhody:
Moznost opracovani velmi velkych
prarezt materiall s mensimi prdméry
kotoucd.

Rotacni fez
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Oblast pouziti:
Pro fezani velmi velkych trubek a
kulatych plnych materiald.

Rezaci proces:
Obrobek se béhem fezaciho procesu
nepretrzité otaci.

Vyhody:
Moznost pouziti malych primért
kotoucu.
Niz3i potfebny vykon pohonu.
Nizkéa teplota obrobku.




Spole¢nost PFERD je zakladajicim
clenem organizace oSa

Spolu s dalsimi vyrobci se spole¢nost PFERD
dobrovolné zavazuje vyrabét kvalitni nastroje
vyhovujici nejpfisnéjsim bezpecnostnim
normam.

Clenské firmy oSa (organizace pro bezpe¢nost
brusnych nastroj; The Organization for Safety
of Grinding Tools) pfijaly zavazek neustale
sledovat bezpecnost a kvalitu vyrobkd.

Nastroje PFERD nesou znacku oSa.
®

OSA

V4

Rezaci kotouce pro stacionarni pouziti
Bezpecnostni upozornéni

Bezpecnostni norma

Rezaci kotouce PFERD vyhovuiji nejpfisn&jsim
bezpecnostnim pozadavkdm a jsou oznaceny
podle normy EN 12413 pro brusné néastroje
vyrobené z lepenych brusiv.

Maximalni provozni rychlost

Maximalni provozni rychlost [m/s] je uvedena
na vsech etiketach vyrobkt a produktovych
tabulkach tohoto katalogu. Specifikace
maximalnich povolenych otacek plati pro
jmenovity prdmér nepouzitych kotoucd. Z
bezpecnostnich ddvodd nesmi byt nikdy
prekroceny.

Bezpecnostni upozornéni

= Pouzivejte ochranu oci!

= PouZivejte ochranu sluchu!

= Noste masku proti prachu!

= Pouzivejte rukavice!

= Prectéte si bezpecnostni pokyny!

Informace pro uzivatele

Dodrzujte informace pro
uzivatele dodavané se véemi
vyrobky, které se tykaji
pouzivani stacionarnich
fezacich kotoucd, a rovnéz
informace pro uzivatele
tykajici se pouzivané brusky.

_ NepouZivejte v pfipadé PFERD

~ poskozeni!

@ _ Nesmi se pouzivat pro rucni nebo

~ ru¢né vedené brouseni!

FEPA

Bezpec¢nostni doporuceni FEPA
Ize stdhnout na strankach
www.pferd.com.

Svaz némeckych vyrobct brusiv

Dodrzujte bezpecnostni pokyny Svazu
némeckych vyrobcl brusiv (VDS). Dal3i
informace mazete najit na:

www.pferd.com :
VDS Verband Deutscher
eifmittelwerlke

Spravné upnuti fezacich kotoucu

Spravné upnuti fezaciho kotouce je predpokla-
dem pro optimalni vykon a je zasadni pro bez-
pecnost uzivatele. Sousednf ilustrace ukazuje
spravny zpUsob, jak to udélat:
@ \/feteno stroje s vysoce vystfredénym
chodem.
@ Priruby stejné velikosti.
® Vlozené vrstvy papiru, podle potreby, pro
spolehlivé upnuti a bezpec¢né pouzivani.
Nase doporuceni:
Po kazdé druhé vymeéné kotouce
vymeérite vlozené vrstvy papiru.
Pro pramér kotouce nad 400 mm vzdy
pouzivejte vlozené vrstvy papiru.

Bezpecnostni upozornéni:

Bezpecné pouzivani nastrojd PFERD zavisi na
spravnych montéaznich systémech. Obé pfiruby,
mezi nimiz je namontovan brusny nastroj, musf
mit stejny vnéjsi primér a stejnou opérnou
plochu (podle norem EN 13218, ANSI B7.1,

AS 1788.1).

@ Priruby

@ \/feteno stroje

T

© Vlozena vrstva papiru

\2

spravné nespravneé
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Rezaci kotouée pro stacionarni pouziti
Baleni

Baleni

Balenf stacionarnich fezacich kotouct je pfizplsobeno pozadavkdim odvétvi. Poskytuje nastrojim
optimalni ochranu pred necistotami a poskozenim. K dispozici jsou tfi typy baleni.

Box Bedna Paleta

Stitek obalu

| - Technické
330 o LIS ) |} (— informace

\@ 145 25,4 o Q ) 3TOmn;-.][ i HSG * % K f

/ ’1 inch '1/8" J L41 /T J l

Produktova rada
Stahl INOX
Steel :
Steel m stain- | 80T 35030 L SG CHOP HD STEELOX 25,4

(barevné kédovani)
Acero ess Popis PFERD
EDP 64536 NI ] h ,
IR LR EAN (evropské
0 97758 6 2

|6 45 |3 Cislo zbozi)

Balici jednotka

Pohon nastrojt

Datum baleni a
Cislo sarze
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Rezaci kotouce pro stacionarni pouzit

Pfeprava a skladovani

Aby nedoslo k poskozeni fezacich kotouc¢l nespravnou prepravou nebo nepfiznivymi vlivy
okolniho prostredi béhem skladovani, napt. UV zarenim, teplotou nebo vlhkosti, dodrzujte
nasledujici pokyny:

Pokud je to mozné, prepravujte a skladujte fezaci kotouce v jejich origindlnim obalu polozené
na plochém povrchu, napf. na polici nebo svisle v regélech.

Zabrante ohybani nastroju.

Dbejte na to, aby fezaci kotouce byly skladovany v suchych mistnostech bez mrazu se stalymi
teplotami.

Dodané zboZi pouzivejte v pofadi dorucent.

Doporuceni: P
oy n ~22°C |
Pokojova teplota:  18-22 °C || S N
Relativni vihkost: 45-65 %

o
A TE

Bez pfimého slunec¢niho svétla

Pfeprava a skladovan

Doporuceni ke skladovani kuzelovych
kotoucu (CT)

Kuzelové fezaci kotouce musi byt nasklada-
ny s vlozenymi vrstvami papiru tak, aby byla
podeprena zkosena plocha a nemohlo dojit
k ohnutf fezacich kotoucl.

PFERD dodéava kuzelové fezaci kotouce vcetné
vloZenych vrstev papiru.

lw)

7
§
|
.

] e

\V
%

e R

\

Vlozené vrstvy papiru
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Rezaci kotouée pro stacionarni pouziti
Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Produktové fady a barevné kédovani

Univerzalni fada PSF % % vc ¢ Vykonova fada SG % % % v¢ Specialni fada SGP % % % %

Naéstroje speciélnf rady SGP
byly specialné vyvinuty
pro konkrétni tkoly

a nabizejf uzivateldim
zasadni vyhody oproti
béznym produktim.
Specialni fada SGP navic
zahrnuje nastroje, které
diky své velmi vysoké
vykonnosti béhem
pouzivani prinasi nejvyssi
ekonomickou tcinnost.

Zakladni univerzalni rada Rozséahla vykonova

PSF zahrnuje robustni fada SG nabizi vysoce
nastroje pro obrabénf vykonné nastroje pro
nejbéznéjsich material. kazdou pracovni operaci
Nastroje z univerzalni a material. Nastroje

rfady PSF dosahuji vykonové fady SG dosahuiji
kvalitnich vysledku s optimalnich vysledkd s
vysokou ekonomickou maximalni ekonomickou
efektivitou. ucinnosti.

Produktové etikety

oSa - Organization for the Safety
of Abrasives (Organizace pro
bezpeénost brusnych nastroju)
Jako zakladajici ¢len organizace oSa se
spole¢nost PFERD dobrovolné zavazuje
vyrabét kvalitni nastroje vyhovuijici
nejpiisnéjsim bezpecnostnim normam.
Clenské firmy oSa prijaly zavazek
neustdle sledovat bezpecnost a kvalitu
vyrobka.

Informacni panel
Zde najdete produktovou fadu a
rozmery.

S5G 4 ki
1
Bezpeénostni pokyny

Manipulace s brusnymi nastroji je 7 EAN S 3
nebezpec¢na. Dodrzuijte viechna < (evropské ¢islo zbozZi)
bezpecnostni pravidla a predpisy.

Stupen tvrdosti
Tvrdost oznacuje silu, jakou je

brusné zrno v brusném néstroji
pfipevnéno pojivem.

100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL Tvrdost se oznacuje pismenem

Tipy k vybéru pohonu nastroje (viz tabulka nize).

Na obrézku je zndzornéno, na jakém STEEL
pohonu Ize néstroj pouzivat.

Stupen Vlastnosti
tvrdosti kotouce
K, H velmi mékké
L, N mékké
O,PQ stfedné tvrdé
R, S tvrdé

T velmi tvrdé

Informace o materialech
Jednotlivé stitky ve spodnf ¢asti

oznacuji materiadl nebo materialy, pro
které je nastroj vhodny.

8 17



Rezaci kotouée pro stacionarni pouziti
Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Vybér produktové skupiny

Pohon nastroji  Pracovni Produktova Ocel Uslechtila ocel Lité materialy Kamen
operace fada (STEEL) (INOX) ((¢:%9)) (STONE)
CHOPSAW Rezani plného
az do 3 KW materidlu,
) profild a
W W W

trubek Univerzalni
fada PSF

kYoo PSF CHOP PSF CHOP PSF CHOP
STEEL STEELOX STEELOX
Tvrdost K Tvrdost K Tvrdost K
Strana 10 Strana 10 Strana 10
Vykonova
fada SG | | i
ok Kk e SG CHOP SG CHOP SG CHOP
STEEL STEELOX STEELOX
Tvrdost K Tvrdost K Tvrdost K
Strana 11 Strana 11 Strana 11
CHOPSAW HD  Rezani plného
materialu,
profild a
trubek Vykonova
Fada SG — r— _ — _ — _ —
ok ok SG CHOP HD SG CHOP HD SG CHOP HD SG CHOP HD SG CHOP HD
STEEL STEELOX STEELOX CAST + STONE CAST + STONE
Tvrdost L + O Tvrdost L Tvrdost L Tvrdost L Tvrdost L
Strana 12 Strana 12 Strana 12 Strana 13 Strana 13
RAIL Rezani kolejnic .
Vykonova
fada SG SG RAIL
*hk STEEL
Tvrdost Q
Strana 14
LABOR Vyroba
preciznich
ozubeni,
fezani Vykonova p—
laboratornich  fada SG | — [ [——"
y vzorkd b 0.6, 87 SG LAB SG LAB HD SG LAB HD
STEEL STEELOX STEELOX
Tvrdost H Tvrdost H Tvrdost H
Strana 15 Strana 15 Strana 15
Rezani plného
materialu,
?rog'li @ Specialni
rube fada SGP SGP HD STEEL ~ ZIRKON SGP HD ZIRKON SGP HD
*hhok Trdost L, N, CAST + STEEL CAST + STEEL
Q+S Tvrdost PR+ T Tvrdost PR+ T
Strana 16 Strana 17 Strana 17
Vyrobky Na vyzadani jsme schopni vyrobit stacionarnf fezaci kotouce v prvotridni kvalité PFERD do priméru 2 000 mm, na miru
vyrobené podle pfizplsobené pozadavkim vasi specialni aplikace. Potfebujete-li znat dal3i informace, spojte se s nami. Nasi zkudenni technicti
objednavky poradci vdm ochotné pomohou.
az do pruam.
2 000 mm
Se stfedni mfizkou pro ucinné rezani s Se dvéma vnéjsimi mrizkami pro vysokou
minimalizovanou tvorbou otfep( bocni stabilitu

719



PFERD

Rezaci kotouce pro stacionarni pouziti
Univerzalni fada PSF, CHOPSAW 3 % %

PSF CHOP STEEL > % ¥¢5l

Nastroj tvrdosti K, ktery feze velmi snadno, se stfedni mfizkou. Pro agresivni brouseni a fezani s

minimalnim mnozstvim otrepd.

Vyhody:
Vysoka ekonomicka ucinnost diky dlouhé
Zivotnosti nastroje.
Rychly priibéh prace diky vysokému
fezacimu vykonu.
Rezani s minimalnim hromadénim ottep(
diky nizsimu bo¢nimu trent.
Pro univerzalni fezani.

Opracovatelné materialy:

Ocel

Pracovni operace:
Rezani piného materialu, profilt a trubek

D T H EAN Max. dov.
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky

Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41) I —

300 2,8 25,4 832264 5100 20
350 2,8 25,4 817605 4 400 10
400 3,8 25,4 832271 3 800 10

Brusiva:

Korund typu A

Vhodné pohony nastroju:
CHOPSAW az do 3 KW

Bezpecnostni upozornéni:
Pouzivejte pouze na staciondrnich strojich s
vykonem do 3 KW.

Oznaceni pro
objednavku

80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEEL/25,4
80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEEL/25,4

PSF CHOP STEELOX % % Yx¥%

Vyhody:
Vysoka ekonomicka ucinnost diky dlouhé
Zivotnosti nastroje.
Rychly priibéh prace diky vysokému
fezacimu vykonu.
Rezani s minimalnim hromadénim ottep(
diky nizsimu boc¢nimu treni.
Pro univerzalni fezani.

Opracovatelné materialy:

Ocel, nerezovéa ocel (INOX)

Pracovni operace:
Rezani pIného materialu, profill a trubek

D T H EAN Max. dov.
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky

Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41) i —

300 2,8 25,4 950180 5100 20
350 2,8 25,4 950197 4 400 10
400 3,8 25,4 950210 3800 10

Nastroj tvrdosti K, ktery feze velmi snadno, se stfedni mrizkou pro ocel a uslechtilou ocel (INOX).
Pro agresivni brouseni a fezani s minimalnim mnozstvim otfepd.

Brusiva:

Korund typu A

Vhodné pohony nastroji:
CHOPSAW az do 3 KW

Bezpecnostni upozornéni:
Pouzivejte pouze na stacionarnich strojich s
vykonem do 3 KW.

Oznaceni pro
objednavku

80 T 300-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
80 T 350-2,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4
80 T 400-3,8 K PSF CHOP STEELOX/25,4




PFERD

N

SG CHOP STEEL % % % v

Nastroj tvrdosti K, ktery feze velmi snadno, se stfedni mfizkou. Pro agresivni brouseni a fezani s

minimalnim mnoZzstvim otrepd.

Vyhody:
Maximalni ekonomickéa ucinnost diky velmi
dlouhé Zivotnosti nastroje.
Nejrychlejsi priibéh prace diky velmi
vysokému fezacimu vykonu.
Rezani s minimalnim hromadénim otfep(
diky niz8imu bo¢nimu treni.
Pro narocné fezani.

Opracovatelné materialy:

Ocel

Pracovni operace:
Rezani pIného materialu, profilt a trubek

D T H
[mm] [mm] [mm]

Rezaci kotouce pro stacionarni pouziti
Viykonova fada SG, CHOPSAW ¥ % % ¢

Brusiva:

Korund typu A

Vhodné pohony nastroju:
CHOPSAW az do 3 KW

Bezpecnostni upozornéni:
Pouzivejte pouze na stacionarnich strojich s
vykonem do 3 KW.

EAN Max. dov. @ Oznaceni pro

Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41) i —I ]

300 2,8 25,4
32,0
350 2,8 254
32,0
400 3,8 25,4
32,0

4007220 otacky objednavku
629123 5100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4
639573 5100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
629154 4 400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/25,4
639597 4 400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEEL/32,0
638675 3800 10 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/25,4
639610 3800 10 80 T 400-3,8 K SG CHOP STEEL/32,0

SG CHOP STEELOX % % % ¥¢

Néstroj tvrdosti K, ktery feze velmi snadno, se stfedni mfizkou pro ocel a uslechtilou ocel (INOX).
Pro agresivni brousent a fezani s minimalnim mnozstvim otrep(.

Vyhody:
Maximalni ekonomicka Gc¢innost diky velmi
dlouhé Zivotnosti nastroje.
Nejrychlejsi prabéh prace diky velmi
vysokému fezacimu vykonu.
Rezani s minimalnim hromadé&nim ottepd
diky nizsimu boc¢nimu treni.
Pro narocné fezani.

Opracovatelné materialy:

Ocel, nerezovéa ocel (INOX)

Pracovni operace:
Rezéani pného materidlu, profilt a trubek

D T H
[mm] [mm] [mm]

Brusiva:

Korund typu A

Vhodné pohony nastroju:
CHOPSAW az do 3 KW

Bezpecnostni upozornéni:
PouZivejte pouze na stacionarnich strojich s
vykonem do 3 KW.

EAN Max. dov. @ Oznaceni pro

Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41) [ — ]

300 2,8 25,4
350 2,8 254
400 2,8 25,4

4007220 otacky objednavku
803219 5100 20 80 T 300-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
639634 4 400 10 80 T 350-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
669303 3 800 10 80 T 400-2,8 K SG CHOP STEELOX/25,4
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PFERD

Rezaci kotouce pro stacionarni pouziti
Vykonova fada SG, CHOPSAW HD % % % v

SG CHOP HD STEEL % % % 5%
Nastroj tvrdosti L a O se dvéma vnéjsimi mrizkami. Pro fezani, které vyzaduje vysokou stabilitu.

Vyhody: Brusiva:

Vysoka boc¢ni stabilita diky vyztuzené vnéjs Korund typu A

mFizlce.' ’ L ) ) Vhodné pohony nastroju:
Maximalni ekonomicka tcinnost diky velmi CHOPSAW HD

dlouhé Zivotnosti néstroje.
Pro narocné fezani.

Opracovatelné materidly:
Ocel

Pracovni operace:
Rezani piného materialu, profilt a trubek

D T H EAN Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky objednavku

Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41) L —T ]
300 3,0 25,4 629185 5100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
3,0 32,0 639580 5100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
3,4 254 540299 5100 20 80 T 300-3,4 O SG CHOP HD STEEL/25,4
350 3,0 25,4 629130 4 400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
3,0 32,0 639603 4 400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0
3,8 25,4 540329 4 400 10 80 T 350-3,8 O SG CHOP HD STEEL/25,4
400 4,0 25,4 638682 3800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/25,4
32,0 639627 3800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEEL/32,0

Maximalni provozni rychlost 100 m/s, plochy typ T (tvar 41) [  — ]

350 4,2 25,4 540336 5 500 10 100 T 350-4,2 O SG CHOP HD STEEL/25,4

SG CHOP HD STEELOX ¥ % % 5%

Néastroj tvrdosti L, ktery feze snadno, se dvéma vnéjsimi mrizkami pro ocel a uslechtilou ocel
(INOX). Pro fezani, které vyzaduje vysokou stabilitu.

Vyhody: Brusiva:
Vysokd bocni stabilita diky vyztuzené vnéjsi Korund typu A
mfizce.

U g . ) Vhodné pohony nastroju:
Maximalni ekonomicka ucinnost diky velmi CHOPSAW HD

dlouhé Zivotnosti nastroje.

Pro narocné rezani.
Opracovatelné materidly:
Ocel, nerezovéa ocel (INOX)

Pracovni operace:
Rezéani plného materidlu, profilt a trubek

D T H EAN Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky objednavku
Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41) L —T ]
300 3,0 25,4 950227 5100 20 80 T 300-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
350 3,0 25,4 950234 4 400 10 80 T 350-3,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
400 4,0 25,4 950272 3 800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD STEELOX/25,4
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PFERD

5@& Rezaci kotouce pro stacionarni pouziti
Vykonova fada SG, CHOPSAW HD % % % 3

SG CHOP HD CAST + STONE % % % 3¢

Nastroj tvrdosti L, ktery feze snadno, se dvéma vnéjsimi mrizkami. Pro fezani, které vyzaduje
vysokou stabilitu.

Vyhody: Brusiva:
Vysokd boc¢ni stabilita diky vyztuzené vnéjsi Karbid kfemiku C
mfizce.

Vhodné pohony nastroju:
CHOPSAW HD

Maximalni ekonomickéa ucinnost diky velmi
dlouhé Zivotnosti nastroje.
Pro narocné fezani.
Opracovatelné materialy:
Litina, kdmen, plasty, hlinik, jiné nezelezné
kovy

Pracovni operace:
Rezani plného materialu, profilt a trubek

D T H EAN Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky objednavku
Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41) [  — ]
350 3,4 25,4 540275 4 400 10 80 T 350-3,4 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
400 4,0 25,4 540282 3 800 10 80 T 400-4,0 L SG CHOP HD CAST+STONE/25,4
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PFERD

Rezaci kotouce pro stacionarni pouziti
Vykonova rada SG, RAIL % % % ¢

SG RAIL STEEL % % % ¢

Nastroj tvrdosti Q pro rychlé a hospodarné fezani kolejnic.

Vyhody: Brusiva:
Nejrychlejsi pracovni proces diky Gc¢innému Korund typu A
brusivu.

Vhodné pohony nastroju:

Bezpecné fezani diky optimalni kvalité Rozbrugovaci pila na kolejnice

fezani.
Vysoka ekonomicka ucinnost diky optimalni
Zivotnosti nastroje.

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Rezani kolejnic

D T H EAN Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky objednavku
Maximalni provozni rychlost 100 m/s, plochy typ T (tvar 41) [  — ]
300 3,8 22,23 539705 6 400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23
25,4 539712 6 400 20 100 T 300-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4
350 3,8 22,23 539729 5 500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/22,23
25,4 539736 5 500 10 100 T 350-3,8 Q SG RAIL STEEL/25,4

400 4,2 25,4 539743 4 800 10 100 T 400-4,2 Q SG RAIL STEEL/25,4




PFERD 5
' 1—\3} Rezaci kotouce pro stacionarni pouziti
Vykonové fada SG, LABOR ¥ % % ¥<

SG LAB STEEL % % % v

Nastroj tvrdosti H, ktery feze velmi snadno, se se stfedni mfizkou pro ocel a litinu. K provedeni
preciznich fez( a rychlého fezani laboratornich vzorkd.

Vyhody: Brusiva:
Specidlni nastroj pro matalograficky odbér Korund typu A
vzorkd diky u¢innému brusivu.

Bezpecné fezani diky optimalni kvalité Doporuceni pro pouZiti:

Jsou také vhodné pro mokré fezani.

fezani.
Vysoka stabilita diky vyztuzené stfedni Vhodné pohony nastroju:
tkaniné. Rozbrudovaci pila pro laboratof

Opracovatelné materialy:
Ocel, litina

Pracovni operace:
Rezani plného materialu, profilt a trubek

D T H EAN Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky objednavku
Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41) [  — ]
250 2,0 32,0 093924 6 100 20 80 T 250-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
300 2,0 32,0 804926 5100 20 80 T 300-2,0 H SG LAB STEEL/32,0
350 2,5 32,0 805596 4 400 10 80 T 350-2,5 H SG LAB STEEL/32,0
400 3,0 32,0 805657 3800 10 80 T 400-3,0 H SG LAB STEEL/32,0

SG LAB HD STEELOX % % 7%

Nastroj tvrdosti H, ktery feze velmi snadno, se dvéma se dvéma vnéjsimi vlakny pro ocel a
uslechtilou ocel (INOX). Pro fezani, které vyzaduje vysokou stabilitu. K provedeni preciznich rezd a
rychlého fezani laboratornich vzorkd.

Vyhody: Brusiva:
Specidlni nastroj pro matalograficky odbér Korund typu A
vzorkl diky G¢innému brusivu.

Bezpecné fezani diky optimalni kvalité Doporuceni pro pouziti:

Jsou také vhodné pro mokré fezani.

fezani.
Vysoka robustnost diky vyztuzené vnéjsi Vhodné pohony nastroju:
mfizce. Rozbrudovaci pila pro laboratof

Opracovatelné materialy:
Ocel, nerezova ocel (INOX), litina

Pracovni operace:
Rezani pIného materialu, profill a trubek

D T H EAN Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky objednavku
Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41) [  — 1
150 1,0 22,23 804124 10 200 25 80 T 150-1,0 H SG LAB HD STEELOX/22,23
230 1,5 22,23 804865 6 600 25 80 T 230-1,5 H SG LAB HD STEELOX/22,23
250 1,8 32,0 804919 6 100 20 80 T 250-1,8 H SG LAB HD STEELOX/32,0
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PFERD

Rezaci kotouée pro stacionarni pouziti K,
Specialni fada SGP, HEAVY DUTY % % % %

SGP HD STEEL % % % %
Nastroj pro nejvyssi pozadavky na fezani. Vhodny zejména pro pouziti k nastaveni.

Vyhody: Brusiva:
Vysoka ekonomicka ucinnost diky dlouhé Korund typu A
Zivotnosti nastroje.

Rychly praibéh prace diky vynikajicim
fezacim vlastnostem.

Vhodné pohony nastroju:
Rezaci stroj HEAVY DUTY

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Rezani piného materialu, profilt a trubek

D T H Stupen tvrdosti Max. Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] L N Q S dowv. objednavku
(mékky) (mékky) (stiedné (tvrdy)  otacky
tvrdy)
EAN 4007220
Maximalni provozni rychlost 80 m/s, plochy typ T (tvar 41) [ T 1

300 3,4 25,4 - - 166185 - 5100 20 80 T 300-3,4 Q SGP HD STEEL/25,4

350 3,8 25,4 - - 166260 - 4 400 10 80 T 350-3,8 Q SGP HD STEEL/25,4

400 4,2 40,0 - - 166307 - 3800 10 80 T 400-4,2 Q SGP HD STEEL/40,0

500 5,5 40,0 - - 166321 - 3100 5 80 T 500-5,5 Q SGP HD STEEL/40,0

Maximalni provozni rychlost 100 m/s, plochy typ T (tvar 41) L  — 1

250 1,8 30,0 - - 539873 - 7 600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/30,0
32,0 - - 803257 - 7 600 20 100 T 250-1,8 Q SGP HD STEEL/32,0
300 3,0 40,0 - 539842 - - 6 400 20 100 T 300-3,0 N SGP HD STEEL/40,0
3,6 40,0 - - 166253 - 6 400 20 100 T 300-3,6 Q SGP HD STEEL/40,0
350 3,8 40,0 - 539859 - - 5500 10 100 T 350-3,8 N SGP HD STEEL/40,0
4,0 25,4 - - 166284 - 5 500 10 100 T 350-4,0 Q SGP HD STEEL/25,4
400 4,3 40,0 - 539866 - - 4800 10 100 T 400-4,3 N SGP HD STEEL/40,0
4,6 40,0 - - - 166314 4800 10 100 T 400-4,6 S SGP HD STEEL/40,0
4,8 40,0 - - 539880 - 4800 10 100 T 400-4,8 Q SGP HD STEEL/40,0
500 58 40,0 - 539897 166338 539958 3800 5 100 T 500-5,8 ... SGP HD STEEL/40,0
6,3 40,0 803417 - - - 3 800 5 100 T 500-6,3 L SGP HD STEEL/40,0
600 7,6 60,0 - 166482 - 093931 3200 5 100 T 600-7,6 ... SGP HD STEEL/60,0

i1
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PFERD

t“\\"\’é Rezaci kotouce pro stacionarni pouziti
Specialni fada SGP, HEAVY DUTY % % % %

ZIRKON SGP HD CAST + STEEL % % % %

Nastroj pro nejvyssi pozadavky na fezani. Vhodny zejména pro oddélovani nalitkd a odlitkd.
Vyvinuty specialné pro pouziti ve slévarnach.

Vyhody: Brusiva:
Vysoka ekonomicka tcinnost diky dlouhé Zirkonovy korund/korund ZA
Zivotnosti nastroje.
Rychly priibéh prace diky vynikajicim
fezacim vlastnostem.

Vhodné pohony nastroju:
Rezaci stroj HEAVY DUTY

Opracovatelné materialy:
Litina, ocel

Pracovni operace:
Rezani pIného materialu, profilt a trubek

D T H Stupen tvrdosti Max. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] P R T dow. objednavku
(sttedné  (tvrdy)  (velmi otacky
tvrdy) tvrdy)
EAN 4007220
Maximalni provozni rychlost 100 m/s, plochy typ T (tvar 41) I  — 1
400 4,8 40,0 - - 539965 4800 10 100 T 400-4,8 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
500 5,6 40,0 = = 803462 3800 5 100 T 500-5,6 ZIRKON T SGP HD CAST+STEEL/40,0
600 7,8 60,0 803486 = = 3200 5 100 T 600-7,8 ZIRKON P SGP HD CAST+STEEL/60,0
8,0 60,0 = 166437 = 3200 5 100 T 600-8,0 ZIRKON R SGP HD CAST+STEEL/60,0

[ |
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PFERD

Rezaci kotouce pro stacionarni pouziti
Redukéni krouzky

§ Redukéni krouzky
O O _5\ _ ) Redukéni krouzky umoziiuji bezpec¢né prizplsobeni standardniho stfedového otvoru na
= redukovany rozmér.
s O Vyhody: Bezpecnostni upozornéni:
Flexibilni prizptsobeni predpokladiim Dbejte na to, aby pro zajisténi spolehlivého
systému pohonu. upnuti nastroje byly pfiruby na systému
Pomoci dorazového nakruzku se zabrani pohonu podbrouseny.

protlaceni krouzku pres stfedovy otvor
fezaciho kotouce.

Vnéjsi pram. Vnitini pram. Sirka EAN @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 objednavku
25,4 20 3,0 956205 5 RDR 25,4-20-3,0
22,23 3,0 956212 5 RDR 25,4-22,2-3,0

40 25,4 3,0 956199 5 RDR 40-25,4-3,0
25,4 4,5 176306 5 RDR 40-25,4-4,5

30 3,0 956182 5 RDR 40-30-3,0

30 4,5 176283 5 RDR 40-30-4,5

32 3,0 956090 5 RDR 40-32-3,0

32 4,5 176276 5 RDR 40-32-4,5

60 40 6,5 956229 5 RDR 60-40-6,5

Strana  Katalog
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PFERD

Rezaci kotouce pro stacionarni pouziti
Vyrobky vyrobené podle objednavky

Rozméry a provedeni spliuji pozadavky zakaznik

H ‘ H ‘ H
I ‘ I T T ‘ T T | | U
D D - D |
CT - Konicky typ T - Plochy typ PT - Typ se snizenym stfedem
Oblast pouziti: Oblast pouziti: Oblast pouziti:
Obzvlasté vhodny pro pouzivani v Vhodny pro pouzivani v ocelovych Obzvl&st vhodny pro pouzivani ve
ocelarském pramyslu. konstrukcich a stavbach, v ocelarském slévarnach.
amys! lévarnach.
Vyhody: primyslu a ve slévarnac Vyhody:
Nizsi bocnf treni. Vyhody: Upinaci priruba neprecniva pres rezaci
Obzvlasté vyhodny pro hluboké rezy a Univerzalni pouzitelnost. kotouc.
pricné rezani. Moznost licovaciho fezani nalitkd na
odlitcich.
Obecné neni zapotrebi zadné dodatecné
zpracovani.
Vnéjsi prim.  Prum. stfedniho otvoru Vnéjsi prim.  Pram. stfedniho otvoru Vnéjsi prim.  Pram. stfedniho otvoru
D [mm] H [mm] D [mm] H [mm] D [mm] H [mm]
2000 80/100/127/152,4/200,3/ 800 80/100/127/152,4/200,3/ 800 80/100/127/152,4/200,3/
203/230/250/280 203/230/250/280 203/230/250/280
1840 80/100/127/152,4/200,3/ 700 80/100/127/152,4/200,3/ 200 80/100/127/152,4/200,3/
203/230/250/280 203/230/250/280 203/230/250/280
80/100/127/152,4/200,3/
1 600 203/230/250/280 660 40/60/76,2/80/100 600 25,4/40/60/76,2/80/100
80/100/127/152,4/200,3/
1500 203/230/250/280 600 25,4/40/60/76,2/80/100 500 25,4/40/60/76,2/80/100
80/100/127/152,4/200,3/
1380 203/230/250/280 500 25,4/40/60/76,2/80/100 400 25,4/32/40/60/80
80/100/127/152,4/200,3/
1250 203/230/250/280 450 25,4/32/40/60/80
80/100/127/152,4/200,3/
1 000 203/230/250/280 400 25,4/32/40/60/80
80/100/127/152,4/200,3/
800 203/230/250/280 350 25,4/32/40
300 25,4/32/40
250 25,4/30/32

Ostatni typy a prameéry stfednich

otvort jsou k dispozici na vyzadani.
Potfebujete-li znat dalsi informace,
spojte se s nami.

CUSTOMIZED

azdo prim. 2 m

100 CT 2000 SGP HD STEEL
STEEL
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Rezaci kotouée pro stacionarni pouziti Q
Rezaci kotou¢ METALCORE

@ Ocelové jadro
® Tkanina pfiruby

©® Vrstvy tkaniny

PFERD

O + ® + O Lepend brusiva

Typ METALCORE

Rezaci kotou¢ s ocelovym jadrem, vyvinuty a patentovany
firmou PFERD, je charakterizovan svym plnym ocelovym télem @
zkonstruovanym ve vrstvach, které neobsahuje zadné brusivo.

Specialni struktura nastroje méa nasledujici vyhody:

1. Niz8i naklady na rfezani diky pouzivani mensich upinacich
prirub:
10 Vétsi vyuZitelna brusna plocha.
1 Moznost fezani materialt s velkym prarezem diky vétsi hloubce

zabéru fezaciho kotouce.
1 Men3i primér kotouce.

2. Delsi zivotnost nastroje diky:
I Stabilnéjsimu fezu se slabsimi vibracemi.

bocni stabilité:

1 Kratsi doby fezani a vy3si kapacita materialu u fezacich strojd s
nizsim vykonem.

1 Mensi ztraty fezaného materialu.

1 Mensi mnozstvi odpadnich tfisek nebo okuji.

4. Zadné naklady na likvidaci starého kotouce

CUSTOMIZED

Strana | Katalog
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Bézny typ

Pro stacionarni rozbrusovani se pouzivaji fezaci kotouce s pryskyri¢cnym

pojivem zesilené vldkny, které v podstaté sestavaji ze Ctyr slozek:

® Brusiva

® Pojivo, které drzi brusné zrno v fezacim kotouci

® Vrstvy tkaniny / pfirubova tkanina, které zarucuji, ze bude fezaci
kotou¢ bezpecny a stabilni

O Aktivni brusna plniva

PIné ocelové télo
zkonstruované ve vrstvach

Maximalni vyuziti brusiv




