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PFERD

Rezaci kotouce, lamelové kotouce a brusné kotouce
Vseobecné informace

Kvalita

VSechny nastroje PFERD jsou vyvijeny, vyrabény a zkouseny podle nejpfisnéjsich standardd kvality.
Jako zakladajici ¢len ,, Organizace pro bezpecnost brusnych nastrojt (Organisation for the Safety

of Abrasives — 0Sa)” pfijala spole¢nost PFERD zavazek spliovat prisnéjsi pozadavky — o
na kontrolu, a to az nad ramec norem EN 12413 a EN 13743. O A

Rizeni kvality spole¢nosti PFERD je certifikovano podle normy ISO 9001. v

Podpora a skoleni spolecnosti

Spole¢nost PFERD vam nabizi individualini cilenou podporu pro feseni Vasich problém pfi
pouzivani. Zkuseni obchodni zastupci a technicti poradci spolec¢nosti PFERD vam s radosti
pomohou. Nase prodejni adresy po celém svété mlzete najit na: www.pferd.com

V PFERDAKADEMIE (AKADEMII PFERD) predavame vysoce specializované, praktické znalosti ze
svéta brouseni a fezani. Na zakladé postupné vystavénych blokd seminard se stanete specialistou
na nastroje PFERD.

PFERDTOOL-CENTER

V systému PFERDTOOL-CENTER najdete veskeré dllezité informace pro vybér nejvhodnéjsiho
brusného nastroje. Mistni prodejce nebo obchodni zastupce spolec¢nosti PFERD vam ochotné
zodpovi jakékoliv pfipadné dotazy. Odborného prodejce spolecnosti PFERD ve vasem okoli najdete
na strankach: www.pferd.com

Vyrobky vyrobené podle objednavky

Pokud v nasi standardni produktové fadé nenajdete fedeni pro svou konkrétni aplikaci, spole¢nost
PFERD muZe vyrobit fezaci kotouce, lamelové kotouce a zpevnéné brusné kotouce na zakazku
specialné pro vasi pracovni operaci.

S ohledem na cil opracovani, obrabény material a podminky procest nabizime individualni
poradenstvi s cilem najit pro vas nejlepsi a nejekonomictéjsi fesent.

PFERDVALUE - Vase pfidana hodnota se spolec¢nosti PFERD

Vysledky ze zkusebnich laboratofi PFERD a rovnéz ze zkousek produktl provadénych nezavislymi
institucemi prokazuji: Nastroje PFERD pfinasi mérfitelnou pridanou hodnotu.

Objevte PFERDERGONOMICS a PFERDEFFICIENCY:

Jako soucast programu PFERDERGONOMICS V ramci programu PFERDEFFICIENCY spolec- Dalsi informace PFERD %
nabizi spolecnost PFERD ergonomicky optimali-  nost PFERD nabizi inovativni a vysoce vykonné k tomuto VALUESEE
zované nastroje a jejich pohony, které pfispivaji  nastroje a jejich pohony s mimoradnou pfida- tématu najdete ki 7
k vétsi bezpecnosti a pohodli pfi praci a rovnéz nou hodnotou. v nasi brozure

i k ochrané zdravi. ,PFERDVALUE —

vase pridana

0_ % — % @] hodnota se

spole¢nosti PFERD".

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter Energy Saving Waste Saving Time Saving Resource Saving
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PFERD

Rezaci kotouce, lamelové kotouce a brusné kotouce
Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Vybér nastroje
Rezani Brouseni/hrubovani

Brusiva na podlozce Lepena brusiva

Rezaci kotouce pro Lamelové kotouce Brusné kotouce Hrubovaci brusné

. ) POLIFAN Strana 31  CC-GRIND Strana 43 kotouce Strana 52

Uhlové brusky Strana 10

S e Strana 26 Hrncové kotouce Strana 62
. Brusna kola Strana 63

Benzinové pily Strana 28 “ f

Produktové rady a barevné kédovani

Univerzalni fada PSF % % v¢ ¢ Vykonova fada SG % % % vt Specialni fada SGP % % % %

Nastroje specialni fady SGP
byly specialné vyvinuty

pro konkrétni ukoly a na-
bizeji uzivateldm zasadni
vyhody oproti béznym

Rozsahla vykonova

fada SG nabizi vysoce
vykonné nastroje pro
kazdou pracovni ope-

Z&kladnf univerzalnf rada
PSF zahrnuje robustni
nastroje pro obrabénf

nejbéznéjsich materialt.
Néstroje z univerzélni rady
PSF dosahuiji kvalitnich
vysledku s vysokou eko-
nomickou efektivitou.

raci a material. Nastroje
vykonové fady SG dosahuijf
optimalnich vysledkd s
maximalni ekonomickou

produktim. Specialni
fada SGP navic zahrnuje
nastroje, které diky své
velmi vysoké vykonnosti
béhem pouzivani prinasi

ucinnosti. nejvyssi ekonomickou

ucinnost.

Materialy a barevné kédovani

Ocel az do 1 200 N/mm?2
Ocel, (méné nez 38 HRC)

ocelolitina Kalené, tepelné zpracované oceli
nad 1 200 N/mm? (vice nez 38 HRC)

Konstrukéni oceli, uhlikové oceli, nastrojové oceli, nelegované oceli,
cementované oceli, ocelolitina, legovana ocel

Néstrojové oceli, popousténé oceli, legované oceli, ocelolitiny

Austenitické a feritické uslechtilé oceli, napf.
Nazvy EN AlISI

V2A 1.4301 304

V2A 1.4310 301

V4A 1.4401 316

V4A 1.4571  316Ti

Tvarené slitiny bez kaleni a s kalenim, lité hlinikové slitiny s nizkym obsahem silikonu,

(VH [ L ENIEIN (L[ 4N Nerezové a kyselinovzdorné oceli

AL lité hlinikové slitiny bez silikonu
Nezelezné kovy, mékké Mosaz, méd, zinek
L . NeZelezné kovy, tvrdé Bronz, titan
Jiné nezelezné kovy - ’ i
Materialy odolné proti vysokym
) Inconel, Hastelloy
teplotam
Seda litina Litina s lupinkovym grafitem EN-GJL (GG),

s kulickovym grafitem/tvarna litina EN-GJS (GGG)
Temperovana litina Bila temperovana litina EN-GIMW (GTW), ¢erna litina EN-GJMB (GTS)

Asfalt, dlazba cotto, pemza, lehky beton, piskovec, beton, zelezobeton, betonové bloky, stresni tasky,
zula, slinek, licovy stérkovy beton, dlazdice, keramické dlazdice, bridlice
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PFERD

Rezaci kotouce, lamelové kotouce a brusné kotouce
Stitek a baleni

Stitek

oSa - Organization for the Safety
of Abrasives (Organizace pro bez-
pecnost brusnych nastrojt)

Jako zakladajici ¢len organizace oSa se
spole¢nost PFERD dobrovolné zavazuje
vyrabét kvalitni nastroje vyhovujici
nejprisnéjsim bezpecnostnim normam.
Clenské firmy oSa pfijaly zavazek
neustale sledovat bezpecnost a kvalitu

Informacni panel

Zde naleznete produktové fady,
rozméry, brusiva a velikosti zrn

pro lamelové kotouce POLIFAN.

PFERD
OSA @

robke afety code Germany ElR.8.8.8%
eloll, EN 12 413
O 125 X 1.0.2150m,
e
= X.040 x5
Bezpecnostni pokyny . s US-EDP: 69953

Informace o bezpe¢ném pouzivan et EAN
brusnych néstroji naleznete na (evropské ¢islo zbozi)
stranach 7 a 8.

Vhodné pro uslechtilou ocel
(INOX)

EHT 125-1,0 SG STEELOX Viyrobeno bez pfidavku plniv
NOX obsahujicich zelezo, chlér a siru.

Datum expirace a cislo Sarze

Informace o materialech
Jednotlivé stitky ve spodnf ¢asti
oznacuji material nebo materidly, pro
které je nastroj vhodny.

Baleni

Spole¢nost PFERD dodéava fezaci kotouce, lamelové kotouce a brusné kotouce v robustnim prdmyslovém baleni, které nastroje chrani pred
poskozenim.

21\

Technické

125 mm [ ] [ ] [ informace
> 992,23 o 6 ) ‘ITOmrr EAT JlSG ****J
7/8 inch

040" J | 41/71

Balici jednotka

Produktova rfada |

(systém barevného
koédovani)

EHT 125-1,0 SG STEELOX\pOpis PFERD

Typ nastroje

-Nr. 61341112

t.-Nr.
JELU T ERR

2 ! 0 7 3 35— EAN (evropské ¢islo

zbozi)

EDP 69953 Ma

TN LE VT ICE (0 Il
97758 69953 2 7

Datum baleni a e

Cislo sarze

6 | 5



PFERD

Rezaci kotouce, lamelové kotouce a brusné kotouce

Re3eni pro uslechtilou ocel (INOX) a hlinik

Obrabéni z uslechtilé oceli (INOX)

Uslechtila ocel (INOX) je predevsim charakteristicka svou odolnostf vici korozi, ale také svou
tvrdosti, vysokou mechanickou pevnosti a vyjimec¢nou estetikou. Diky vynikajicim materidlovym
vlastnostem poskytuje uslechtild ocel fadu moznosti aplikaci, klade v3ak také vysoké naroky na
brusné nastroje.

Spole¢nost PFERD nabizi fadu specialné vyvinutych nastrojl, které nezanaseji obrobek a
zpUsobuji mensi hromadéni tepla nez bézné produkty. Takto se zabraruje korozi.

8 tipu pro zamezeni korozi

Pouzivejte spravné brusné nastroje! Dodrzujte béhem pouzivani! Dulezité: Pokracujte pfimo ke koncové
1. Pouzivejte pouze brusné 3. Pracujte s mensim pfitlakem a kmitavym Upravé!
nastroje bez plniv obsahuiji- pohybem, abyste zabranili zabarveni tep- 6. Pokracujte pfimo ke koncové Upra-
cich zelezo (Fe), chlor (CI) lem, zejména u tenkosténnych obrobkd. vé, abyste dosahli pozadované kvality
nebo siru (S), které jsou 4. Nastroje dfive pouzité na ocel nesmi byt povrchu. Vhodné produkty naleznete v
specialné navrzeny pro uslechtilou ocel jiz pouzivany pro praci na uslechtilé oceli katalogové ¢asti 4 ,Nastroje pro jemné
(INOX). To zamezi nezadoucim usazeni- (INOX). Prilnavé ¢astice z oceli mohou brousent a lesténi”.
nam, které by mohly mit za nasledek zpUsobit necistoty a tedy i korozi. 7. Pokud béhem brouseni dojde ke zméné
korozi. Vhodné néstroje jsou oznaceny 5.V maximalni mozné mife zajistéte, aby na zbarveni/oxidaci teplem, je nutné je
symbolem vy3e a rovnéz znackou INOX obrobek nepadaly jiskry a nezlstaly na odstranit pomoci nasledného procesu
nebo STEELOX (ocel + INOX). ném zadné piliny. jemného brouseni.
2. Aby se zamezilo vzniku koroze, je nutné 8. Po dokonceni obrabéni kazdy obrobek
omezit hromadéni tepla v obrobku. Pou- peclivé ocistéte.

Zivejte brusné nastroje specialné vyvinuté
pro pouziti na uslechtilé oceli INOX)
a nejvyssi moznou velikost zrna.

Obrabéni hliniku
Pojem hlinik se vztahuje na radu slitin, ve kterych hlavni souc¢ast tvori chemicky prvek hlinik. To
zahrnuje mékké az tvrdé slitiny hliniku.

Pro praci na hliniku casto nelze pouzit bézné brusné néstroje na ocel. Zvlasté u mékkych mazla-
vych slitin je materidl prilnavy a maze dojit k zanesenf brusného nastroje. Spolecnost PFERD tak
vyvinula fadu specidlnich nastrojd pro zpracovani hliniku.

Tyto vyrobky rovnéz neobsahuji zadna plniva, ktera by mohla zanechat na obrobku nezadouci
usazeniny. Povrchy Ize tedy ihned po fezani ¢i brouseni svafovat.

Specialni produkty pro pouziti na hliniku

Brusné kotouce SG ALU Lamelové kotouce POLIFAN Lamelové kotouce POLIFAN Rezaci kotouce SG ALU a
A-COOL SG ALU + INOX (se spe- A SGP CURVE ALU pro brouseni PSF ALU + STONE
cialné vyvinutym povlakem, ktery  koutovych svard (jediné lamelové
zabrariuje prilnavosti trisek) kotouce s lamelami na obvodu a
specialné vyvinutym povlakem,
ktery zabraruje prilnavosti trisek)

Inovativni vysokorychlostni kotouce
ALUMASTER naleznete v katalogové ¢asti 2.
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PFERD

Rezaci kotouce, lamelové kotouce a brusné kotouce
Technické informace a bezpecnostni upozornéni

Pfehled tvari a symbolli pismen

Rezaci kotou¢, ploché provedeni EHT
(tvar 41)

—
7777777 i SSS

| b |

Lamelovy kotouce, kuzelovy typ PFC (tvar B)

Q'L‘%
S e ——
| |

|
»)
U

CC-GRIND-SOLID

] U
\

H
;
I
i

D

Brusny kotou¢ E (tvar 27) nebo Fezaci kotoug,
provedeni se snizenym stfedem EH (tvar 42)

H

7 B~

| D |

Lamelovy kotouce, plochy typ PFF (tvar A)

CC-GRIND-FLEX

i i ———H
E5 B
WFn V D

Kuzelovy (tvar 11) a valcovy (tvar 6) hrncovy
kotouc ETT

H

[ D

Lamelovy kotoug, radialni typ PFR (CURVE)

CC-GRIND-STRONG

Bezpecnost béhem fezani a brouseni

Vyrobci a uzivatelé nastrojl a strojl rovnocen-
né prispivaji k zajisténi bezpecnosti pfi fezani
a brouseni.

Spole¢nost PFERD vyrabi vSechny své nastroje
podle stanovenych bezpecnostnich predpist.
Béhem fezani a brouseni je uZzivatel zodpo-
védny za spravné pouzivani pohonu nastroje a
spravné zachazeni s nastroji.

Zde jsou shrnuty informace potrebné pro bez-
pecné pouzivani brusnych kotoucd, fezacich
kotoucd, lamelovych kotoucl, lamelovych ko-
toucl POLIFAN a brusnych kotouc¢t CC-GRIND
od spole¢nosti PFERD. Kromé toho by mély byt
vzdy dodrzovany informace pro uzivatele tyka-
jici se pouzité brusky, jakoz i platnd ustanoveni
0 bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci.

Vysvétleni oznaceni brusnych nastroju

Zasadné dodrzujte pokyny uvedené na brusném nastroji, brusce a ve vsech priloZzenych uZzivatel-

skych informacich.

PouZivejte vyhradné brusné nastroje, které splfiuji pozadavky aktualnich bezpec¢nostnich norem.
Tyto vyrobky jsou oznaceny prislusnym ¢islem normy EN a ,,05a"-znackou:
- EN 12413 pro brusné nastroje z pojeného brusiva
(hrubovaci brusné kotouce, rozbrusovaci kotouce, brusné hrnce, brusné kotouce)
- EN 13743 pro brusivo na podlozce (véjifové brusné kotouce POLIFAN, brusné kotouce

CC-GRIND)

PouZivejte brusny nastroj vhodny pro pfislusné pouziti. Nikdy by se nemél pouzivat nedostatec-

né identifikovatelny nastroj.

Brusné nastroje pro ru¢ni brouseni s pojivem typu B (napf. hrncové kotouce) a BF (brusné,
fezaci a hrubovaci kotouce) se nesméji pouzivat po uplynuti daného data expirace podle normy
EN 12413. Datum expirace je uvedeno ve formé mésice a roku, napf. 04/2021. Typ pojiva je

vzdy oznacen na stitku.

Dodrzujte omezeni pouzivani, varovani a bezpec¢nostni pokyny:

= Neni povoleno pro ru¢ni brouseni!

@ _ Nepfipustné pro

~ brouseni ¢elem kotouce!

_ Nepfipustné pro
~ brouseni za mokra!

Nepouzivejte v pfipadé poskozeni!

®

_ DodrZujte bezpe¢nostni
~ doporuceni!
/&)

Wi s = Pouzivejte ochranu oci!
= Pouzivejte chranice sluchu!

= PouZivejte ochranu rukou!

= Pouzivejte masku proti prachu!
4
:i

Dodrzujte miniméalni kontaktnf
Uhel!
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PFERD

Rezaci kotouce, lamelové kotouce a brusné kotouce
Technické informace a bezpecnostni upozornéni

Skladovani brusnych nastrojt Ohrozeni pfi zZlomu nastroje, brusnymi ¢asteckami, jiskrami, brus-
nym prachem a vypary, hlukem, vibracemi a télesnym kontaktem

Brusné nastroje by mély byt skladovany tak, aby bylo zabranéno s brusnym néstrojem

Skodlivym vliviim zptsobenych vihkosti, mrazem a velkymi teplotnimi
vykyvy a také mechanickému poskozeni. NepouZivejte brusné nastroje
pojené pryskyfici nebo brusné nastroje z brusiva na podloZzce, které
byly pred pouzitim vystaveny silné vihkosti, mokru nebo vysokym
teplotam.

Upinani brusnych nastrojt

Pouzivejte pouze brusky, které jsou urceny pro pouziti prislusného
nastroje.

Nikdy nepouzivejte brusku, ktera neni v fadném stavu.

Pouzivejte pouze brusné nastroje, jejichz vnéjsi priimér a pramér
otvoru resp. zavitu odpovida hodnotdm brusky.

Nepouzivejte poskozené brusné nastroje. Pfed kazdym uvedenim do
provozu musi byt brusné nastroje zkontrolovany vizualni kontrolou z
hlediska mozného poskozeni.

Prvky upinani udrzujte v dobrém mechanickém a ¢istém stavu. V
pfipadé poskozeni nebo opotrebeni je vyménte. Pokud vyrobce brusky
narizuje pouziti pomuUcek pro upevnéni brusného nastroje (napr.
upinaciho kli¢e), pak se tyto musi pouzivat. Upinaci zafizeni ru¢né
dotdhnéte.

Zasadné se jen ve vnéjsim priméru dosedaci plochy

priruby smi pouZivat stejné velké upinaci p¥iruby stejné formované na
strané zarizeni.

AN

T
L | I -
11

Pokud je urceno, pouzivejte mezi brusnym nastrojem a upinacimi
prvky mezivrstvy.

Odpojenim el. napajeni zabrarite nechténému zapnuti brusky pred
upnutim nebo vyménou brusného nastroje.

Nikdy neprekracujte maximalni pracovni rychlost brusného nastroje.
Ujistéte se, ze otacky brusky (ot./min, 1/min, RPM resp. min™') nepre-
kracuji max. pripustné otacky uvedené na brusném nastroji, prilozené
etiketé nebo obalu.

Na brusném nastroji neprovadéjte nepripustné zmény.

Po kazdém upnuti provedte po dobu min. 30 sekund zkusebni chod s
pracovni rychlosti a se spravné nasazenym ochrannym krytem. Brusku
pritom drzte tak, aby nemohlo v pripadé pfipadné poruchy brusného
nastroje dojit k Vasemu poranéni ulomky.

Stacionarni rozbrusovaci kotouce se smi provozovat pouze na urce-
nych stacionarnich rozbrusovackach. Nejsou pripustné pro rucni resp.
ru¢né vedené pouziti. Pokud je na rozbrusovacim kotouci oznacen
maximalni vykon stroje, pak tento nesmi byt prekrocen.

Pouziti brusnych nastroju

Pouzivejte brusny nastroj vhodny pro pfislusné pouziti. Nikdy by se
nemél pouzivat nedostatecné identifikovatelny nastro;.

Vzdy méjte na paméti mozné nebezpeci béhem pouziti brusnych
nastroju.

Vzdy pouzivejte bezpecnostni zafizeni a kryty podle ndvodu pou?ziti
brusky a pred jejim zapnutim zajistéte jejich fadny stav a umisténi.
Ochranny kryt musi byt vzdy umistén tak, aby se nachazel mezi
obsluhou a nastrojem. Jiskry by pokud mozno nemély létat smérem k
obsluze.

Obrobek musi byt pomoci vhodnych upinacich zafizeni nebo vlastni
vahou upevnén bez pnuti.

Bruska se musi zapnout vzdy pred kontaktem brusného néstroje s
obrobkem.

Brusné nastroje na povrch obrobku vzdy pokladejte opatrné.
Rozbrusovaci kotouce vzdy vedte pfimo. Rozbrusovaci kotouce nesmi
byt zatéZovany boc¢né nebo se pouzivat k brouseni celem kotouce.
Brusky se smi odkladat pouze vypnuté a ve zcela klidovém stavu.

Na ochranu pred mechanickym plsobenim, brusnymi casteckami, jis-
krami, brusnym prachem a vypary, hlukem a vibracemi je nutné pouzi-
vani vhodnych osobnich ochrannych prostifedkl pfi vSech ¢innostech
brouseni. Zde patfi ochrana odi, chranice sluchu, ochrana dychacich
cest a ochrana rukou. Musi se pouzivat odév s dlouhym rukavem
vyrobeny z tézce zdpalného materidlu a vhodna bezpecnostni obuv.
Dlouhé vlasy vzadu sepnéte a nenoste volny odév, kravaty nebo Sper-
ky. Tato pravidla plati nejen pro obsluhu brusky, ale také pro vSechny
osoby, které se nachazi v pracovnim prostredi.

Vdechnuti brusného prachu méze zptsobit poskozeni plic. Pri brouse-
ni zajistéte dostatecné odsavani nebo jind vhodna opatreni.

Brusné nastroje nepouzivejte v blizkosti hoflavych materialG. Hoflavé
a vybusné latky musi byt pred zacatkem prace z pracovniho prostredi
odstranény. To se tyka napf. usazenin prachu (obzvlasté hlinikového
prachu), lepenky, obalového materialu, textilii, dfeva a tfisek a horla-
vych tekutin a plynd.

Zajistéte odpovidajici odsavani a vyvarujte se zdrojd vzniceni, protoze
pfi fezani a brouseni hliniku mdZze vzniknout vybusny prach. Brusny
prach z oceli a hliniku se nesmi michat.

PFi vzniku nadmérnych vibraci brusku vypnéte a nechte ji zkontrolovat.
Pokud pfi pouZiti brusného nastroje dojde k mravenceni, bodani nebo
tupému pocitu v ruce nebo pazich, provedte okamzita opatreni.
Nikdy neodstranujte bezpecnostni zafizeni umisténa na brusce a pred
zapnutim brusky zajistéte jejich fadny stav a umisténi.

Po vypnuti a ponechani brusky bez dozoru byste se méli ujistit, Ze se
nachazi ve zcela klidovém stavu.

Likvidace brusnych nastrojt

Opotiebené nebo defektni brusné nastroje musi byt zlikvidovany
podle platnych predpisd.

Nezapomerite, Ze brusné nastroje mohou byt kontaminovany v di-
sledku zpracovani urcitych materiald.

Brusné nastroje urcené k likvidace by mély byt viditelné zniceny, aby
se zabranilo dalsimu pouziti.

Dalsi informace ziskate z informaci o produktu od vaseho dodavatele
a bezpec¢nostnich listd.

M
u Mate otazky?
' Zkudeni obchodni zastupci a technicti poradci spole¢nosti
PFERD vam ochotné pomohou.
Nase prodejni adresy po celém svété mizete najit na:
9 J  www.pferd.com
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Rezaci kotouce
Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Vybér produktové skupiny

Pohon Pracovni Produktova Ocel Uslechtila ocel Hlinik Litina Kamen
nastroju operace fada (STEEL) (INOX) (ALU) (CAST) (STONE)
Uhlova Rezani
bruska Univerzalni

rada

PSF PSF PSF PSF PSF PSF
*hk STEEL  STEELOX STEELOX ALU+STONE ALU+STONE
Strana 13 Strana 14 Strana 14 Strana 16 Strana 16
o 0
fada
SG SG SG Rezaci
KAk STEEL  STEELOX INOX STEELOX ALU kotouce

Strana 17 Strana 18 Strana 19 Strana 18  Strana 20 pro slévarny

od strany 23

rada
SGP SGP SGP SGP
*k%k CERAMIC STEELOX STEELOX
STEEL  Strana 22 Strana 22
Strana 21
Rezani a
brougeni Univerzalni
fada
PSF
Fok e PSF DUO STEELOX PSF DUO STEELOX
Strana 15 Strana 15
Vykonova °
rada
G (ZIRKON) 5G
*okk v DUO CAST
Strana 25
PFima Rezani
bruska vykonOVé
(méné nez fada
100 mm) SG
DS A SG STEELOX SG STEELOX SG STEELOX = SG STEELOX
Strana 26 Strana 26 Strana 26 Strana 26
Benzinova Rezani
pila a roz- Vykonova
:)r'uéovavéka fada
2"3';‘?":'3 SG SG SG CAST + SG CAST +
Hkook e STEEL STONE STONE STONE
Strana 28 Strana 29 Strana 29 Strana 29
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: E\,, Rezaci kotouce

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Vybér fezaciho kotouce
Pramér 76-125 mm PFERDVALUE
0,8 mm Maximalni presnost a fezna kvalita pfi praci s plechy

Tenké rezaci
kotouce

VibrationFilter ~NoiseFilter Ei Filter  HapticFilter

1,0 mm Univerzalni sitka se zamérenim na rychlost, pohodli a feznou kvalitu

1.3a 3 Aot £ S o Ao .
16 mm Univerzalnf Sitka se zamérenim na Zivotnost nastroje a pohodli

vétsi nebo
Rezaci kotouce rovno Pouziti v naro¢ném provozu
1,9 mm

Pramér 150-230 mm PFERDVALUE

mensi nebo
rovno Univerzalni sitka se zamérenim na rychlost, pohodlf a feznou kvalitu
2,0 mm

Tenké rfezaci
kotouce

VibrationfFilter ~NoiseFilter EmissionFilter  HapticFilter

2,5 mm Univerzalni sitka se zamérenim na zivotnost nastroje a pohodli

Rezaci kotouce vétsi nebo
rovno Pouziti v naro¢ném provozu
2,9 mm
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Rezaci kotouce
Strucny prehled tenkych fezacich kotoucu

Tenké fezaci kotouce, ploché provedeni EHT (tvar 41) Snadné a rychlé:

Nize je uveden souhrn tenkych fezacich kotouc¢t a viech produktovych rad. Podrobné informace o Strucny piehled .
jednotlivych fezacich kotoucich naleznete na nasledujicich strankach produkti. tenkych fezacich kotoucu.
Vyhody: PFERDVALUE: Podrobné informace naleznete na
Tenké Fezy s minimalni tvorbou otfepd. nasledujicich strankach.
Maximalni t¢innost diky rychlému fezani.
POhOdII a bezpeéi. VibrationFilter ~NoisefFilter EmissionFfilter ~ HapticFilter

EnergySaving  TimeSaving

D T Uslechtila ocel Hlinik
[mm]  [mm]

STEEL STEELOX INOX ALU
EAN 4007220

Univerzalni fada PSF Y % vy

105 1,0 976135 098493 -
115 1,0 560242 560266 669310
1,6 538111 538135 669297
125 1,0 560259 560372 804278
1,6 538128 538142 + STEELOX 804308
150 1,6 953341 581223 -
180 1,6 581209 581230 =
230 1,9 581339 581216 -
2,0 STEELOX = 702239 =
Vykonova fada SG % % %k 3¢
105 1,0 953358 039755 953372 885222
1,3 STEELOX = 953396 + STEELOX -
115 0,8 - - 095751 -
1,0 499719 499702 095799 804964
1,6 522813 355442 095805 804988
125 0,8 - - 095812 -
1,0 499740 499733 095829 804995
1,6 522691 355459 095898 805008
150 1,6 953365 581179 095904 953426
2,0 STEELOX = 096178 + STEELOX -
180 1,6 581155 807729 095911 805015
2,0 STEELOX = 702321 + STEELOX -
230 1,9 581162 807736 095942 097922
2,0 STEELOX = 957592 + STEELOX -
Specialni fada SGP % %% %
105 0,8 STEELOX = 953464 -
1,0 STEELOX = 953471 =
1,3 103883 - -
115 0,8 STEELOX = 835357 =
1,0 103890 538074 -
1,6 103906 538081 «— STEELOX -
125 0,8 STEELOX = 835364 =
1,0 103920 538098 =
1,6 103937 538104 -
150 1,6 103951 953488 -
180 1,6 103968 357873 =
230 1,9 103982 522776 -

v A Sady upinacich pfirub pro tenké
Y fezaci kotouce 180/230 mm,
b které zvysuji bo¢ni stabilitu a
« zpfesiuji vedeni najdete na
" strané 22.

/
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K Rezaci kotouce
Univerzaini fada PSF % % v ¥
PSF STEEL % % 5%
Rezaci kotou¢ pro ocel s vysokou Gcinnosti a dlouhou Zivotnosti.
Vyhody: Brusiva:
Rychly pribéh prace diky vysokému Korund typu A

fezacimu vykonu.
Vysokd ekonomicka uc¢innost diky dlouhé
Zivotnosti nastroje.

PFERDVALUE:
Tenké fezaci kotouce:

Opracovatelné materialy:

Ocel Vibrationfilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter

Pracovni operace:

Rezani plechu, profilti a plného materialu, Eneraysana - Timesang
vyfezavani otvorl

D T/U EAN H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Rovné provedeni EHT (tvar 41) [ T ]
100 2,4 321256 16,0 15 300 25 EHT 100-2,4 PSF STEEL/16,0
105 1,0 976135 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 PSF STEEL/16,0
115 1,0 560242 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 PSF STEEL
1,6 538111 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 PSF STEEL
2,4 669174 22,23 13 300 25 EHT 115-2,4 PSF STEEL
125 1,0 560259 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 PSF STEEL
1,6 538128 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 PSF STEEL
2,4 669167 22,23 12 200 25 EHT 125-2,4 PSF STEEL
150 1,6 953341 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 PSF STEEL
180 1,6 581209 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 PSF STEEL
3,0 163474 22,23 8 500 25 EHT 180-3,0 PSF STEEL
230 1,9 581339 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 PSF STEEL
3,0 163498 22,23 6 600 25 EHT 230-3,0 PSF STEEL
Prohnuté provedeni EH (tvar 42) 1 — ]
100 2,4 163511 16,0 15 300 25 EH 100-2,4 PSF STEEL/16,0
115 2,4 163528 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 PSF STEEL
3,2 522998 22,23 13 300 25 EH 115-3,2 PSF STEEL
125 2,4 163429 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 PSF STEEL
3,2 523001 22,23 12 200 25 EH 125-3,2 PSF STEEL
180 3,0 163436 22,23 8 500 25 EH 180-3,0 PSF STEEL
230 3,0 163450 22,23 6 600 25 EH 230-3,0 PSF STEEL

— HRER

—
—
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Rezaci kotouce
Univerzalni fada PSF % % ¥ v¢

PSF STEELOX % % %%
Rezaci kotou¢ pro ocel a uslechtilou ocel (INOX) s vysokou G¢innosti a dlouhou Zivotnosti.
Vyhody: Pracovni operace:
Univerzalné vhodné pro ocel a uslechtilou Rezani plecht, profill a plného materialu,
ocel (INOX). vyfezévani otvor(
mysf:/g/kgrnuub'eh prace diky vysokému fezaci Brusiva:
Vysoka ekonomicka ucinnost diky dlouhé Korund typu A
Zivotnosti nastroje. PFERDVALUE:
1 RN Tenké fezaci kotouce jsou idealnf pro Tenké fezaci kotouce:
akumulatorové uhlové brusky. M‘{ MV’O‘{ O‘{ @4{
Opracovatelné materialy: Vibrationfits  NoiseFiter Emissionfiier Haptichiier
Ocel, nerezova ocel (INOX)
AN
D T/U EAN H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Rovné provedeni EHT (tvar 41) [ T T ]
76 0,8 060889 10,0 20 100 25 EHT 76-0,8 PSF STEELOX/10,0
1,0 060940 10,0 20 100 25 EHT 76-1,0 PSF STEELOX/10,0
105 1,0 098493 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 PSF STEELOX/16,0
115 1,0 560266 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 PSF STEELOX
1,6 538135 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 PSF STEELOX
2,4 523025 22,23 13 300 25 EHT 115-2,4 PSF STEELOX
125 1,0 560372 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 PSF STEELOX
1,6 538142 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 PSF STEELOX
2,0 667958 22,23 12 200 25 EHT 125-2,0 PSF STEELOX
2,4 523049 22,23 12 200 25 EHT 125-2,4 PSF STEELOX
150 1,6 581223 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 PSF STEELOX
180 1,6 581230 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 PSF STEELOX
2,5 523063 22,23 8 500 25 EHT 180-2,5 PSF STEELOX
230 1,9 581216 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 PSF STEELOX
2,0 702239 22,23 6 600 25 EHT 230-2,0 PSF STEELOX
2,5 523087 22,23 6 600 25 EHT 230-2,5 PSF STEELOX
Prohnuté provedeni EH (tvar 42) 1 — ]
100 2,4 523018 16,0 15 300 25 EH 100-2,4 PSF STEELOX/16,0
115 2,4 523032 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 PSF STEELOX
125 2,4 523056 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 PSF STEELOX
180 2,5 523070 22,23 8 500 25 EH 180-2,5 PSF STEELOX

230 2,5 523094 22,23 6 600 25 EH 230-2,5 PSF STEELOX
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N

DUODISC

Kombinovany kotou¢ DUODISC predstavuje feseni pro bezpecné fezani a broudeni pouze v
jednom néstroji. Spliuje veskeré pozadavky normy EN 12413 pro fezaci a brusné kotouce.

Vyhody:

Bezpecné feseni spliiujici normy pro fezani a
brouseni povrch pouze v jednom néastroji.
Casové Uspora diky méné vyménam
kotoucd.

Univerzalné vhodné pro ocel a uslechtilou

Sitky 1,4 a 1,9 mm jsou rovné? idedinf pro
bezdratové uhlové brusky.

Ucinné feseni pro brouseni na okujich.

Na rozdil od fezacich kotoucu Ize pouzivat
rovnéz s otevienym ochrannym krytem.

ocel (INOX).

Rezaci kotouce
Univerzalni fada PSF % % v 5%

e

Kombinovany kotou¢ PSF DUODISC STEELOX % % Y<v%

Kombinovany pro ocel a uslechtilou ocel (INOX) s vysokou Uc¢innosti a dlouhou zivotnosti.

Opracovatelné materialy: Brusiva:
Ocel, nerezova ocel (INOX) Korund typu A
Pracovni operace: PFERDVALUE:

Rezani, odjehlovani, brougeni povrchu, prace
na koutovych svarech, opracovani spar, orov-
navani svarl

TimeSaving

D T/U EAN H Max. dov. @
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky
Rovné provedeni E i T T ]
76 1,4 068274 10,0 20 100 25
Prohnuté provedeni E (tvar 27) 1 — ]
100 1,9 845578 16,0 15 300 10
2,8 952733 16,0 15 300 10
115 1,9 835081 22,23 13 300 10
2,8 754498 22,23 13 300 10
125 1,9 835098 22,23 12 200 10
2,8 754504 22,23 12 200 10
150 3,5 952740 22,23 10 200 10
180 3,5 952764 22,23 8 500 10

Oznaceni pro
objednavku

E 76-1,4 PSF DUO STEELOX/10,0

E 100-1,9 PSF DUO STEELOX/16,0
E 100-2,8 PSF DUO STEELOX/16,0
E 115-1,9 PSF DUO STEELOX
E 115-2,8 PSF DUO STEELOX
E 125-1,9 PSF DUO STEELOX
E 125-2,8 PSF DUO STEELOX
E 150-3,5 PSF DUO STEELOX
E 180-3,5 PSF DUO STEELOX

Katalog | Strana
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Rezaci kotouce tx}
Univerzalni fada PSF % % v 5%

PSF ALU + STONE % Y<v%

Rezaci kotou¢ pro neZelezné kovy a mineralni materidly s vysokou tcinnosti a dlouhou Zivotnosti.

Vyhody: Pracovni operace:
Rychly priibéh prace diky vysokému Rezéni plecht, profilti a plného materidlu,
fezacimu vykonu. vyfezavani otvor(

Vysoka ekonomicka ucinnost diky dlouhé .
.. s, . Brusiva:
Zivotnosti nastroje. Karbid kremiku C
Sitka 1,0 mm je rovné? ideéIni pro arbid kremiku
bezdratové Uhlové brusky. PFERDVALUE:

Opracovatelné materialy: Tenke fezacf kotouce:

Hlinik, titan, jiné nezelezné kovy, kdmen, Mg{ HN,OA{

beton, dlazdice, duroplasty, duroplasty zesilené

vlakny (GRP/CRP), litina

EnergySaving TimesSaving

0= &

Emi er  HapticFilter

D T/U EAN H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Rovné provedeni EHT (tvar 41) [ T T ]
115 1,0 669310 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 PSF ALU+STONE
1,6 669297 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 PSF ALU+STONE
125 1,0 804278 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 PSF ALU+STONE
1,6 804308 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 PSF ALU+STONE
180 3,2 163641 22,23 8 500 25 EHT 180-3,2 PSF ALU+STONE
230 3,2 163658 22,23 6 600 25 EHT 230-3,2 PSF ALU+STONE
Prohnuté provedeni EH (tvar 42) 1 — ]
100 2,4 523124 16,0 15 300 25 EH 100-2,4 PSF ALU+STONE/16,0
115 2,4 163665 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 PSF ALU+STONE
125 2,4 163597 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 PSF ALU+STONE
150 3,0 523131 22,23 10 200 25 EH 150-3,0 PSF ALU+STONE
180 3,2 163603 22,23 8 500 25 EH 180-3,2 PSF ALU+STONE
230 3,2 163627 22,23 6 600 25 EH 230-3,2 PSF ALU+STONE

Diamantové fezaci kotouce pro Diamantové fezaci kotouce pro
fezani tvrdych materiald, jako % fezani kamene a betonu nalez-
je napfiklad tvrdokov nebo ! nete v katalogové ¢asti 5.
keramika a plasty vyztuzené @
vldkny (GRP/CRP) naleznete

v katalogové ¢asti 5.

Strana  Katalog
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Rezaci kotouce
Vykonova fada SG % % % ¥¢

SG STEEL % % % 5

Rezaci kotou¢ pro ocel s vysokou Gcinnosti a maximalni Zivotnosti.

Vyhody: Brusiva:
Rychly pribéh prace diky vysokému Vysoce vykonny korund typu A
fezacimu vykonu. ]
Maximalni ekonomickd Gcinnost diky velmi TPFEI?,DVVALL,Ji' L
dlouhé Zivotnosti nastroje. enxe rezaci kotouce:

Opracovatelné materialy: 4{ ‘

OCel VibrationFiter ~ Noisefilter

Pracovni operace: %

Rezani plechu, profilti a plného materialu, Eneraysaing - Timesaina
vyfezavani otvorl

ission Filter HapticFilter

D T/U EAN H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Rovné provedeni EHT (tvar 41) [ T ]
100 2,4 162590 16,0 15 300 25 EHT 100-2,4 SG STEEL/16,0
105 1,0 953358 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 SG STEEL/16,0
115 1,0 499719 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 SG STEEL
1,6 522813 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 SG STEEL
2,4 162637 22,23 13 300 25 EHT 115-2,4 SG STEEL
125 1,0 499740 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 SG STEEL
1,6 522691 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 SG STEEL
2,4 162231 22,23 12 200 25 EHT 125-2,4 SG STEEL
150 1,6 953365 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 SG STEEL
3,0 162248 22,23 10 200 25 EHT 150-3,0 SG STEEL
180 1,6 581155 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 SG STEEL
2,9 522639 22,23 8 500 25 EHT 180-2,9 SG STEEL
3,2 162347 22,23 8500 25 EHT 180-3,2 SG STEEL
230 1,9 581162 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 SG STEEL
2,9 522677 22,23 6 600 25 EHT 230-2,9 SG STEEL
3,2 162422 22,23 6 600 25 EHT 230-3,2 SG STEEL
Prohnuté provedeni EH (tvar 42) 1 — ]
100 2,4 162576 16,0 15 300 25 EH 100-2,4 SG STEEL/16,0
115 2,4 162606 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 SG STEEL
3,2 522424 22,23 13 300 25 EH 115-3,2 SG STEEL
125 2,4 162217 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 SG STEEL
3,2 522431 22,23 12 200 25 EH 125-3,2 SG STEEL
150 3,0 162255 22,23 10 200 25 EH 150-3,0 SG STEEL
180 2,9 522653 22,23 8 500 25 EH 180-2,9 SG STEEL
3,2 162262 22,23 8 500 25 EH 180-3,2 SG STEEL
230 2,9 522684 22,23 6 600 25 EH 230-2,9 SG STEEL
3,2 162309 22,23 6 600 25 EH 230-3,2 SG STEEL

Katalog | Strana
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Rezaci kotouce
Vykonova fada SG % % % v

SG STEELOX % % % ¥¢

Rezaci kotou¢ pro ocel a uslechtilou ocel (INOX) s vysokou G¢innosti a maximalni Zivotnosti.

Vyhody: Brusiva:

Univerzalné vhodné pro ocel a uslechtilou Vysoce vykonny korund typu A

ocel (INOX). ]

Rychly priibéh prace diky vysokému fezaci- ?FEEDVVALL;EI(. .

mu vykonu. enké fezaci kotouce:

Maximalni ekonomicka tcinnost diky velmi “

dlouhé Zivotnosti néstroje. Vibrationfilter  NoisefFilter Emissionfilte HapticFilter
Opracovatelné materialy: % @
Ocel, nerezova ocel (INOX) Enraysaing | Timesaing

Pracovni operace:
Rezani plechd, profilli a plného materialu,
vyfezavani otvor(

D T/U EAN H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Rovné provedeni EHT (tvar 41) i T T ]

105 1,0 039755 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 SG STEELOX/16,0
1.3 953396 16,0 14 500 25 EHT 105-1,3 SG STEELOX/16,0

115 1,0 499702 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 SG STEELOX
1,6 355442 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 SG STEELOX
2,4 522851 22,23 13 300 25 EHT 115-2,4 SG STEELOX

125 1,0 499733 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 SG STEELOX
1,6 355459 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 SG STEELOX
2,0 953419 22,23 12 200 25 EHT 125-2,0 SG STEELOX
2,4 522875 22,23 12 200 25 EHT 125-2,4 SG STEELOX

150 1,6 581179 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 SG STEELOX
2,0 096178 22,23 10 200 25 EHT 150-2,0 SG STEELOX
2,5 096147 22,23 10 200 25 EHT 150-2,5 SG STEELOX

180 1,6 807729 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 SG STEELOX
2,0 702321 22,23 8500 25 EHT 180-2,0 SG STEELOX
2,5 162378 22,23 8 500 25 EHT 180-2,5 SG STEELOX

230 1,9 807736 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 SG STEELOX
2,0 957592 22,23 6 600 25 EHT 230-2,0 SG STEELOX
2,5 162446 22,23 6 600 25 EHT 230-2,5 SG STEELOX
3,2 475690 22,23 6 600 25 EHT 230-3,2 SG STEELOX

Prohnuté provedeni EH (tvar 42) 1 — ]

115 2,4 162613 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 SG STEELOX
3,2 522868 22,23 13 300 25 EH 115-3,2 SG STEELOX

125 2,4 162651 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 SG STEELOX
3,2 522882 22,23 12 200 25 EH 125-3,2 SG STEELOX

180 2,5 162279 22,23 8 500 25 EH 180-2,5 SG STEELOX

230 2,5 162316 22,23 6 600 25 EH 230-2,5 SG STEELOX

Strana Katalog
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< Rezaci kotouce
Viykonova fada SG % % % v

SG INOX % % 3¢

Rezaci kotou¢ pro uslechtilou ocel (INOX) s vysokou tcinnosti a maximalni Zivotnosti.

Vyhody: Brusiva:
Rychly priibéh prace diky vysokému fezaci- Vysoce vykonny korund typu A
mu vykonu. PFERDVALUE:

Maximalni ekonomicka ucinnost diky velmi

dlouhé Zivotnosti nastroje. Tenke fezaci kotouce:

Opracovatelné materialy:
4 Vibrationfilter NoisefFilter Ei ionFilter HapticFil
Nerezova OCGI (|NOX) ibrationfFilte oiseFilter ssionFilte; apticFilter

Pracovni operace:

Rezani plechu, profilti a plného materialu, Eneraysana - Timesang
vyfezavani otvorl

D T/U EAN H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Rovné provedeni EHT (tvar 41) [ T ]
105 1,0 953372 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 SG INOX/16,0
115 0,8 095751 22,23 13 300 25 EHT 115-0,8 SG INOX
1,0 095799 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 SG INOX
1,6 095805 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 SG INOX
125 0,8 095812 22,23 12 200 25 EHT 125-0,8 SG INOX
1,0 095829 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 SG INOX
1,6 095898 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 SG INOX
150 1,6 095904 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 SG INOX
180 1,6 095911 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 SG INOX
2,5 096208 22,23 8 500 25 EHT 180-2,5 SG INOX
230 1,9 095942 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 SG INOX
2,5 096215 22,23 6 600 25 EHT 230-2,5 SG INOX
Prohnuté provedeni EH (tvar 42) — ]
115 2,4 096222 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 SG INOX
125 2,4 096239 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 SG INOX
180 2,5 096246 22,23 8500 25 EH 180-2,5 SG INOX

230 2,5 096253 22,23 6 600 25 EH 230-2,5 SG INOX




PFERD

Rezaci kotouce K
Vykonova rada SG % % % v
SG ALU * % % 5%
Rezaci kotou¢ pro hlinik a daldi nezelezné kovy s vysokou G¢innosti a maximalni Zivotnosti.
Vyhody: Pracovni operace:
Specialni smés brusiva a technologie pojiv Rezani plecht, profilti a plného materidlu,
zamezuje zanaseni fezaciho kotouce, a to i vyfezavani otvor(
. na mékkém, pevném hliniku. Brusiva:
i qusf:/g/kgrnuubeh préce diky vysokému fezaci- Vysoce vykonny korund typu A a karbid kiemi-
3—' Maximalni ekonomickd Gcinnost diky velmi ku typu C
dlouhé Zivotnosti nastroje. PFERDVALUE:
Neobsahuje zadna plniva, ktera by mohla Tenké fezaci kotouce:

zanechavat nezadouci zbytky na obrobku.
Plochu Ize proto okamzité svafovat.

Vibrationfiter ~ NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter

Opracovatelné materialy:
Hlinik, jiné nezelezné kovy

EnergySaving TimeSaving

D T/U EAN H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Rovné provedeni EHT (tvar 41) [ T T ]

105 1,0 885222 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 SG ALU/16,0

115 1,0 804964 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 SG ALU
1,6 804988 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 SG ALU
2,4 617892 22,23 13 300 25 EHT 115-2,4 SG ALU

125 1,0 804995 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 SG ALU
1,6 805008 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 SG ALU
2,4 617786 22,23 12 200 25 EHT 125-2,4 SG ALU

150 1,6 953426 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 SG ALU

180 1,6 805015 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 SG ALU
2,9 538487 22,23 8 500 25 EHT 180-2,9 SG ALU

230 1,9 097922 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 SG ALU
2,9 538524 22,23 6 600 25 EHT 230-2,9 SG ALU

Prohnuté provedeni EH (tvar 42) 1 — ]

115 2,4 522936 22,23 13 300 25 EH 115-2,4 SG ALU

125 2,4 389027 22,23 12 200 25 EH 125-2,4 SG ALU

180 2,9 538517 22,23 8 500 25 EH 180-2,9 SG ALU

230 2,9 538548 22,23 6 600 25 EH 230-2,9 SG ALU
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CERAMIC

Specidlnf fezaci kotouc s keramickym zrnem
pro ocel s vynikajici fezaci Ucinnosti a dlouhou
Zivotnosti nastroje. Optimalizovéno pro pouziti
na ocelovych obrobcich s vétsimi prarezy.

Vyhody:

Bezkonkuren¢ni fezna ucinnost diky vysoce
vykonnému keramickému zrnu v kombinaci
se specidlni technologif pojiv prinasf
nejrychlejsi prabéh prace i u obrobkd s
velkymi prirezy.

MaximalIni u¢innost diky velmi dlouhé
Zivotnosti nastroje.

Rezaci kotouce
Specialni fada SGP % % % %

CERAMIC SGP STEEL % % % %

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Rezani velkych prlfezu, fezani profild a piného
materialu, vyfezavani otvor(

Brusiva:
Keramické zrno CO

PFERDVALUE:
Tenké fezaci kotouce:

VibrationfFilter NoisefFilter EmissionfFilter

EnergySaing  Timesaving

HapticFilter

D T/U EAN H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Rovné provedeni EHT (tvar 41) [ T ]
100 1,3 103883 16,0 15 300 25 EHT 100-1,3 CERAMIC SGP STEEL/16,0
115 1,0 103890 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 CERAMIC SGP STEEL
1,6 103906 22,23 13 300 25 EHT 115-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,0 103913 22,23 13 300 25 EHT 115-2,0 CERAMIC SGP STEEL
125 1,0 103920 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 CERAMIC SGP STEEL
1,6 103937 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,0 103944 22,23 12 200 25 EHT 125-2,0 CERAMIC SGP STEEL
150 1,6 103951 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 CERAMIC SGP STEEL
180 1,6 103968 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 CERAMIC SGP STEEL
2,5 103975 22,23 8 500 25 EHT 180-2,5 CERAMIC SGP STEEL
230 1,9 103982 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 CERAMIC SGP STEEL
2,5 103999 22,23 6 600 25 EHT 230-2,5 CERAMIC SGP STEEL
Prohnuté provedeni EH (tvar 42) — — ]
115 1,6 104002 22,23 13 300 25 EH 115-1,6 CERAMIC SGP STEEL
125 1,6 104019 22,23 12 200 25 EH 125-1,6 CERAMIC SGP STEEL
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Rezaci kotouce
Specialni fada SGP % % % %

SGP STEELOX % % % %

Rezaci kotou¢ pro ocel a uslechtilou ocel (INOX) s vysokou G¢innosti a vynikajici Zivotnosti.

Specialné optimalizovany pro pouziti na tenké plechy a profily.

\ "Wl Opracovatelné materialy:
Ocel, nerezova ocel (INOX)

Pracovni operace:
Rezani tenkych plechl a profill, vyfezavani
otvort

Brusiva:
Vysoce vykonny korund typu A

PFERDVALUE:
Tenké fezaci kotouce:

EHT S0P STEELS
STEEL+INOX

Vyhody:
Dlouha Zivotnost nastroje pfi pouziti na VibratonTs Nomerior Emissiontie Haptichier
tenkém plechu a profilech diky systému
pojiv odolnému vici opotrebeni. %
Univerzalné vhodné pro ocel a uslechtilou EneraySaing  TimeSaing
ocel (INOX).
Rychly priibéh prace diky vysokému fezaci-
mu vykonu.
D T EAN H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Rovné provedeni EHT (tvar 41) [ T ]
105 0,8 953464 16,0 14 500 25 EHT 105-0,8 SGP STEELOX/16,0
1,0 953471 16,0 14 500 25 EHT 105-1,0 SGP STEELOX/16,0
115 0,8 835357 22,23 13300 25 EHT 115-0,8 SGP STEELOX
1,0 538074 22,23 13 300 25 EHT 115-1,0 SGP STEELOX
1,6 538081 22,23 13300 25 EHT 115-1,6 SGP STEELOX
2,2 281956 22,23 13300 25 EHT 115-2,2 SGP STEELOX
125 0,8 835364 22,23 12 200 25 EHT 125-0,8 SGP STEELOX
1,0 538098 22,23 12 200 25 EHT 125-1,0 SGP STEELOX
1,6 538104 22,23 12 200 25 EHT 125-1,6 SGP STEELOX
2,2 281970 22,23 12 200 25 EHT 125-2,2 SGP STEELOX
150 1,6 953488 22,23 10 200 25 EHT 150-1,6 SGP STEELOX
2,5 953495 22,23 10 200 25 EHT 150-2,5 SGP STEELOX
180 1,6 357873 22,23 8 500 25 EHT 180-1,6 SGP STEELOX
230 1,9 522776 22,23 6 600 25 EHT 230-1,9 SGP STEELOX
2,3 522783 22,23 6 600 25 EHT 230-2,3 SGP STEELOX
2,8 282014 22,23 6 600 25 EHT 230-2,8 SGP STEELOX
Upinaci pfiruby
/>\ ",\ Sada upinacich pfirub pro tenké rezaci kotouce 180/230 mm
= ¥ Sada upinacich pfirub pro zvyseni bo¢ni stability a pfesné vedeni, zejména pfi pouziti fezacich
- —o kotoucl o Sifce 1,6 az 2,0 mm s primeérem 180 a 230 mm. Sadu Ize pouZit s jakoukoli bézné
| prodavanou Uhlovou bruskou s hnacim vietenem M14, resp. 5/8”-11.
A >
;r J
Pro uhlové brusky EAN D @ Oznaceni pro
s hrideli 4007220 [mm] objednavku
M14 595275 76 1 SFS 76 M14
5/8"-11 895856 76 1 SFS 76 5/8"-11
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Rezaci kotouée pro slévarny

Pro naro¢né podminky ve slévarnach spolecnost PFERD nabizi zvlasté robustni fezaci kotouce,
které zarucuji nejvy3si Uroven bezpecnosti a dosahuji vynikajiciho vykonu i za téchto podminek.
Jsou optimalizovany pro pouziti na turbinovych bruskach se stlacenym vzduchem a na

vysokofrekvencnich Ghlovych bruskach.

PFERD vam nabizi individuaIni poradenstvi tykajici se viech aspektd obrabéni ve slévarnach.
Nasi zkuseni obchodni zastupci a technicti poradci vdm s radosti pomohou. Spojte se s nami.

Rezaci kotouce
Viykonova fada SG % % % v

SG CAST + STEEL % % %

Rezaci kotou¢, optimalizovany pro pouZiti v drsnych podminkach ve slévarnach, s vysokou
ucinnosti, dlouhou Zivotnosti a s vysokou bocni stabilitou.

Vyhody:
Armovaci mfizka z vyztuzené tkaniny pro
aplikace ve slévarnach zarucuje nejvyssi
Uroveri bezpecnosti.
Rychly priibéh prace diky vysokému fezaci-
mu vykonu.
Vysokd ekonomicka ucinnost diky dlouhé
Zivotnosti nastroje.

D T/U
[mm] [mm]

4007220

Opracovatelné materialy:
Llitina, ocelolitina

Pracovni operace:
Rezani

Brusiva:

Specialni korund A

H Max. dov.
[mm] otacky

Rovné provedeni EHT (tvar 41) [

952542

22,23 6 600 25

230 3,2
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
230 3,2

952535

22,23 6 600 25

Oznaceni pro
objednavku

EHT 230-3,2 SG CAST+STEEL

EH 230-3,2 SG CAST+STEEL

SG CAST + INOX % % % 7%

Rezaci kotou¢, optimalizovany pro pouziti v drsnych podminkéach ve slévarnach, s vysokou
ucinnosti, dlouhou Zivotnosti a s vysokou bo¢ni stabilitou.

Vyhody:
Armovaci mfizka z vyztuzené tkaniny pro
aplikace ve slévarnach zarucuje nejvyssi
Uroven bezpecnosti.
Rychly pribéh prace diky vysokému fezaci-
mu vykonu.
Vysokda ekonomicka ucinnost diky dlouhé
zivotnosti nastroje.

D T/U
[mm] [mm]

4007220

Opracovatelné materialy:
Litina, nerezova ocel (INOX), ocelolitina

Pracovni operace:
Rezani

Brusiva:

Specialni korund A

H Max. dov.
[mm] otacky

Rovné provedeni EHT (tvar 41) [

522899

22,23 6 600 25

230 2.9
Prohnuté provedeni EH (tvar 42) 1
230 2,9

522905

22,23 6 600 25

Oznaceni pro
objednavku

EHT 230-2,9 SG CAST+INOX

EH 230-2,9 SG CAST+INOX
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Rezaci kotouce
Vykonova rada SG % % % v

SG CAST + ALU % %%

PFERD

S

Rezaci kotou¢, optimalizovany pro pouziti v drsnych podminkach ve slévarnach, s vysokou
Gcinnosti, dlouhou zivotnosti a s vysokou bo¢ni stabilitou.

Vyhody:

M Armovaci mfizka z vyztuzené tkaniny pro
aplikace ve slévarnach zarucuje nejvyssi
Uroveri bezpecnosti.

I Rychly prabéh prace diky vysokému fezaci-
mu vykonu.

M Vysoka ekonomicka ucinnost diky dlouhé
Zivotnosti nastroje.

D T/U EAN H Max. dov. @
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky
Rovné provedeni EHT (tvar 41) [ T I ]
230 3,2 522912 22,23 6 600 25
Prohnuté provedeni EH (tvar 42) — ]
230 3,2 522929 22,23 6 600 25

Opracovatelné materialy:
Seda/tvarna litina (GG/GJL, GGG/GJS), tvrdé
slitiny hliniku

Pracovni operace:
Rezani
Brusiva:

Specialni korund typu A a karbid
krfemiku typu C

Oznaceni pro
objednavku

EHT 230-3,2 SG CAST+ALU

EH 230-3,2 SG CAST+ALU

ZIRKON SG CAST %% %%

Rezaci kotou¢, optimalizovany pro pouziti ve slévarnach, s vysokou G¢innosti, maximalnf Zivotnost

a s vysokou boc¢ni stabilitou.

Vyhody:

B Armovaci mfizka z vyztuzené tkaniny pro
aplikace ve slévarnach zarucuje nejvyssi
Uroven bezpec¢nosti.

1 Rychly priibéh prace diky vysokému rezaci-
mu vykonu.

1 Maximalni ekonomicka tGcinnost diky velmi
dlouhé Zivotnosti nastroje.

D T/U EAN H Max. dov. @
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky
Rovné provedeni EHT (tvar 41) [ —T ]
230 3,2 094983 22,23 6 600 25
Prohnuté provedeni EH (tvar 42) — T—1 ]
230 3,2 340875 22,23 6 600 25

3
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Opracovatelné materialy:
Sedé/tvarna litina (GG/GJL, GGG/GJS)

Pracovni operace:
Rezani

Brusiva:
Zirkonovy korund Z a karbid kfemiku C

Oznaceni pro
objednavku

EHT 230-3,2 ZIRKON SG CAST

EH 230-3,2 ZIRKON SG CAST




PFERD

ﬁ Rezaci kotouce
Vykonova fada SG % % % v

DUODISC pro slévarny a cistirny baviny

Kombinovany kotou¢ DUODISC predstavuje feseni pro bezpecné fezani a broudeni pouze v
jednom néstroji. Splfuje veskeré pozadavky normy EN 12413 pro fezaci a brusné kotouce.

Vyhody:
Bezpecné fedeni spliujici normy pro fezani a
brouseni povrchll pouze v jednom nastroji.
Casova Uspora diky méné vyménam
kotoucd.
Na rozdil od fezacich kotouct Ize pouZzivat
rovnéz s otevienym ochrannym krytem.

Kombinovany kotou¢ SG DUODISC CAST % % % 7%

Kombinovany kotou¢ DUODISC predstavuje feseni pro bezpecné fezani a brouseni pouze v
jednom néstroji pro pouziti v drsnych podminkéach ve slévarnach. Kotou¢ spliiuje pozadavky
normy EN 12413 na fezaci a hrubovaci kotouce.

Opracovatelné materialy: Brusiva:
Sedd/tvarna litina (GG/GJL, GGG/GJS) Specialni korund typu A a

karbid kfemiku typu C
Pracovni operace: arbid remicu typu

Rezani, brouseni povrchu, odjehlovani PFERDVALUE:

TimeSaving

D U EAN H Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Prohnuté provedeni E (tvar 27) 1 — ]
230 3,8 105085 22,23 6 600 10 E 230-3,8 SG DUO CAST

Kombinovany kotou¢ ZIRKON SG DUODISC CAST % % % 5%

Kombinovany kotou¢ DUODISC predstavuje feSeni pro bezpecné fezani a brouseni pouze v
jednom nastroji pro pouziti v drsnych podminkach ve slévarnach. Kotou¢ splfiuje pozadavky
normy EN 12413 na fezaci a hrubovaci kotouce.

Opracovatelné materialy: Brusiva:
Sedé/tvarna litina (GG/GJL, GGG/GJS) Zirkonovy korund Z a karbid kfemiku C
Pracovni operace: PFERDVALUE:

Rezéni, brouseni povrchu, odjehlovani

Time Saving

D U EAN H Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Prohnuté provedeni E (tvar 27) — ]
230 3,8 105092 22,23 6 600 10 E 230-3,8 ZIRKON SG DUO CAST
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Rezaci kotouce pro piimé brusky
Vykonova fada SG % % % v

SG STEELOX % % % ¥¢

Univerzalni fezaci kotouc s vysokou ucinnosti a maximalni Zivotnosti pfi pouziti na primych

bruskach.

Vyhody: Bezpecnostni upozornéni:
IdedIni pro tézko dostupné oblasti. Dodrzujte maximalni otacky pro fezaci
Univerzalni fezaci kotou¢ pro fadu rdiznych kotouc¢ a drzak nastroju — nizsi otacky maji
materiald. prednost.
Rychly priibéh prace diky vysokému fezaci- PFi pouzivani fezacich kotouct s primérem
mu vykonu. 50 mm a vice na pneumatickych pfimych
Maximalni ekonomicka tcinnost diky velmi bruskach je nutné pouzivat ochranny kryt
dlouhé Zivotnosti néstroje. (ISO 11148-7).

. sop Pfi pouzivani fezacich kotoucd s primé-
Opracovatelr)e materialy: " i rem 55 mm a vice na elektrickych pfimych
Ocel, nerezova ocel (INOX), slitiny na bazi niklu bruskach je nutné pouzivat ochranny kryt
(napr. Inconell nebo Hasteloy), litina, hlinik, jiné (EN 60745-2-3)

nezelezné kovy '

PFERDVALUE:

Pracovni operace: Tenké fezaci kotouce:

Rezani plechd, profilti a piného materiélu,
vyrezavani otvortd

VibrationFfiter ~ Noisefilter Emissionfilter  HapticFilter

Brusiva:
Vysoce vykonny korund typu A \i‘ @

EnergySaving  TimeSaving

Poznamky pro objednavani:
Vhodny drzak nastroji objednavejte

samostatné.
D T H EAN Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky objednavku
Rovné provedeni EHT (tvar 41) i T T ]

30 1,0 6,0 165621 51 000 50 EHT 30-1,0 SG STEELOX/6,0
1.4 6,0 165638 51 000 50 EHT 30-1,4 SG STEELOX/6,0

40 1,0 6,0 165645 38200 50 EHT 40-1,0 SG STEELOX/6,0
2,0 6,0 165652 38200 50 EHT 40-2,0 SG STEELOX/6,0

50 0,8 6,0 849156 30 600 50 EHT 50-0,8 SG STEELOX/6,0
1,0 6,0 165669 30 600 50 EHT 50-1,0 SG STEELOX/6,0
1.4 6,0 165676 30 600 50 EHT 50-1,4 SG STEELOX/6,0
2,0 6,0 165683 30 600 50 EHT 50-2,0 SG STEELOX/6,0
3,0 6,0 165690 30 600 50 EHT 50-3,0 SG STEELOX/6,0

65 0,8 6,0 849187 23500 50 EHT 65-0,8 SG STEELOX/6,0
0,8 10,0 849194 23 500 50 EHT 65-0,8 SG STEELOX/10,0
1,0 6,0 165706 23500 50 EHT 65-1,0 SG STEELOX/6,0
1,0 10,0 165713 23 500 50 EHT 65-1,0 SG STEELOX/10,0
1,4 10,0 165720 23 500 50 EHT 65-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165737 23500 50 EHT 65-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165744 23 500 50 EHT 65-3,0 SG STEELOX/10,0

70 1,0 10,0 165751 21800 50 EHT 70-1,0 SG STEELOX/10,0
1,4 10,0 165768 21800 50 EHT 70-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165775 21 800 50 EHT 70-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165782 21800 50 EHT 70-3,0 SG STEELOX/10,0

76 0,8 6,0 849217 20 100 50 EHT 76-0,8 SG STEELOX/6,0
0,8 10,0 849200 20 100 50 EHT 76-0,8 SG STEELOX/10,0
1,0 6,0 165812 20100 50 EHT 76-1,0 SG STEELOX/6,0
1,0 10,0 165829 20 100 50 EHT 76-1,0 SG STEELOX/10,0
1,4 10,0 165836 20100 50 EHT 76-1,4 SG STEELOX/10,0
2,0 10,0 165843 20100 50 EHT 76-2,0 SG STEELOX/10,0
3,0 10,0 165850 20 100 50 EHT 76-3,0 SG STEELOX/10,0
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Rezaci kotouce pro piimé brusky
Vykonova fada SG % % % ¥¢

Drzaky nastroju pro malé fezaci kotouce

Prislusenstvi pro upnuti malych fezacich kotoucd na primych bruskach. Stabilni provedeni
s maximalnim zabezpecenim proti lomu stopky.

Pramér fazaciho Max. dov. otacky Bezpecnostni upozornéni:
kotouée [mm] Dodrzujte maximalni otacky pro fezaci
kotouc a drzék nastrojd — nizsi otacky maji
30 31800 prednost (viz tabulka).
40 23900
50 19 100
65 14 700
70 13 600
76 12 500
S  Vhodné pro rezaci Max. sirka EAN @ Oznaceni pro
[mm] kotouce s upinacim nastroje T 4007220 objednavku
otvorem [mm] [mm]
6 6 0-4 219119 1 BO 6/6 0-4
10 04 219140 1 BO 6/10 0-4
6,35 (1/4") 6 0-4 219126 1 BO 6,35/6 0-4 (1/4)
10 0-4 219133 1 BO 6,35/10 0-4 (1/4)
8 10 0-4 219157 1 BO 8/10 0-4
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Rezaci kotouce pro benzinové pily a fezaci brusky

Vykonova fada SG % % % v

D T H
[mm] [mm] [mm]

Maximalni pracovni obvodova rychlost 80 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41) [

SG STEEL % % % 5¢

PFERD

Rezaci kotou¢ s vysokou Ucinnosti a maximalni Zivotnosti pti pouziti na benzinovych pilach a

fezacich bruskach.

Vyhody:
Rychly priibéh prace diky vysokému fezaci-
mu vykonu.
Maximalni ekonomicka tcinnost diky velmi
dlouhé Zivotnosti néstroje.

Opracovatelné materialy:
Ocel, litina

Pracovni operace:
Rezani

EAN
4007220

Max. dov.
otacky

=

Brusiva:
Specidlni korund A

Bezpecnostni upozornéni:
Dodrzujte maximalni provozni rychlost ben-
zinové pily/rozbrusovacky pro vybér vhodné-
ho fezaciho kotouce (80 nebo 100 m/s).

Oznaceni pro
objednavku

80 EHT 300-4,0 SG STEEL/20,0
80 EHT 300-4,0 SG STEEL/22,23
80 EHT 300-4,0 SG STEEL/25,4

300 4,0 20,0 162460 5100 20
22,23 162477 5100 20

25,4 162484 5100 20

Maximalni pracovni obvodova rychlost 100 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41) 1

300 4,0 20,0 540008 6 400 20
22,23 540015 6 400 20

25,4 540022 6 400 20

350 4,5 20,0 540039 5 500 10
22,23 540046 5 500 10

25,4 540053 5 500 10

400 4,8 20,0 953433 4 800 10
22,23 540060 4 800 10

25,4 540077 4 800 10

100 EHT 300-4,0 SG STEEL/20,0
100 EHT 300-4,0 SG STEEL/22,23
100 EHT 300-4,0 SG STEEL/25,4
100 EHT 350-4,5 SG STEEL/20,0
100 EHT 350-4,5 SG STEEL/22,23
100 EHT 350-4,5 SG STEEL/25,4
100 EHT 400-4,8 SG STEEL/20,0
100 EHT 400-4,8 SG STEEL/22,23
100 EHT 400-4,8 SG STEEL/25,4



PFERD

K Rezaci kotouce pro benzinové pily a fezaci brusky
Viykonova fada SG % % % v

SG STONE % % % 3¢

Rezaci kotou¢ s vysokou Gcinnosti a maximalni Zivotnosti pii pouZiti na benzinovych pilach a
fezacich bruskach.

Vyhody:
Rychly praibéh prace diky vysokému fezaci-
mu vykonu.
Maximalni ekonomickéa ucinnost diky velmi
dlouhé Zivotnosti néstroje.

Opracovatelné materialy:
Kamen, litina, hlinik, jiné nezelezné kovy,
beton, asfalt

Pracovni operace:
Rezani

Brusiva:
Karbid kfemiku C

Bezpecnostni upozornéni:
Dodrzujte maximalni provozni rychlost ben-
zinové pily/rozbrusovacky pro vybér vhodné-
ho fezaciho kotouce (80 nebo 100 m/s).

D T H EAN Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky objednavku
Maximalni pracovni obvodova rychlost 80 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41) [ T 1
300 4,0 20,0 163177 5100 20 80 EHT 300-4,0 SG STONE/20,0
22,23 163184 5100 20 80 EHT 300-4,0 SG STONE/22,23
25,4 163191 5100 20 80 EHT 300-4,0 SG STONE/25,4
Maximalni pracovni obvodova rychlost 100 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41) 1 T T ]
350 4,5 20,0 540145 5500 10 100 EHT 350-4,5 SG STONE/20,0
22,23 540152 5 500 10 100 EHT 350-4,5 SG STONE/22,23
25,4 540169 5 500 10 100 EHT 350-4,5 SG STONE/25,4

SG CAST + STONE % % % ¢

Rezaci kotou¢ s vysokou G¢innosti a maximalni Zivotnosti pfi pouziti na benzinovych pilach a
fezacich bruskach.

Vyhody: Pracovni operace:
Rychly priibéh prace diky vysokému fezaci- Rezani
mu vykonu.

Brusiva:
Specialni korund typu A a
karbid kfemiku typu C

Maximalni ekonomicka ucinnost diky velmi
dlouhé Zivotnosti néstroje.

Opracovatelné materialy:
Litina, Zelezobeton, tvarna litina

D T H EAN Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky objednavku
Maximalni pracovni obvodova rychlost 100 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41) 1  — 1
300 4,0 20,0 540084 6 400 20 100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/20,0
22,23 540091 6 400 20 100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/22,23
25,4 540107 6 400 20 100 EHT 300-4,0 SG CAST+STONE/25,4
350 4,5 20,0 540114 5500 10 100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/20,0
22,23 540121 5 500 10 100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/22,23
25,4 540138 5500 10 100 EHT 350-4,5 SG CAST+STONE/25,4
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Lamelové kotouce POLIFAN

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Vybér produktové skupiny

Pracovni Produktova Ocel Uslechtila ocel Hlinik
operace fada (STEEL) (INOX) (ALU)
Brouseni
ploch Univerzalni
Opracovani fada

svard PSF
Yok Yoy Z PSF STEELOX A PSF STEELOX Z PSF STEELOX
Strana 33 Strana 33 Strana 33
fada
SG Z SG POWER STEELOX A SG STEELOX CO-FREEZE SG INOX A-COOL SG INOX + A-COOL SG
Kok o Strana 35 Strana 34 Strana 37 ALU INOX + ALU
Strana 34 Strana 34
Specialni
fada
SGP
A Hk Z SGP STRONG STEEL CO-FREEZE SGP STRONG INOX
Strana 38 Strana 39
Srazeni hran
Odjehlovani | Univerzalni
fada
PSF
A Ve Z PSF STEELOX Z PSF STEELOX
Strana 33 Strana 33
fada
SG Z'SG POWER STEELOX CO-COOL SG Z'SG POWER STEELOX A-COOL SG
ke Strana 35 STEELOX Strana 35 INOX + ALU
Strana 36 Strana 34
Specialni
fada
SGP
Ik kK Z SGP STRONG STEEL
Strana 38
Prace na o
koutovych Specialni ~
svarech fada O’//m
SGP
e oo d Z SGP CURVE STEELOX CO SGP CURVE STEELOX A SGP CURVE ALU

Strana 40 Strana 41 Strana 41

Brusivo: A = korund, Z = zirkonovy korund, CO = keramické zrno
Povlaky: COOL = Aktivni brusny povlak pro brouseni za studena, FREEZE = Aktivni brusny povlak pro zvlasté chladné brouseni

Vybér velikosti zrna Vybér tvaru
Velikost zrna Tvar Pracovni operace
36/40 50/60 80 120 Ploché Vétsi oblast brouseni pro brou-
provedeni  3eni povrchu. Optimalni vyuzity
Prace na svarech PFF brusnych lamel v kontaktnim
o Ghlu 0-15°.
Ea_ S i Kuielovél Omgzenéjéi oblast t;rvouéleni pro
o provedeni  praci na svarech, srazeni hran a
E . : PFC odjehlovani. Optimalni vyuziti
8 Odijehlovani brusnych lamel v kontaktnim
© ahlu 10-25°.
Brouseni povrchu pro opracovani povrchu Radialni Specialista pro praci na kouto-
provedeni  vych svarech. Po opotiebovani
i o ’ " . ) L PFR obvodu Ize nadéle pouzivat jako
Poznamka: V pfipadé lamelovych kotoucl POLIFAN Ize vybrat zrno o jeden stupen drsnéjsi, coz (CURVE) b&zny lamelovy kotout.

umoziuje dosahnout stejného povrchu jako s fibrovymi kotouci.
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Lamelové kotouce POLIFAN
Zajimavosti z Fady vyrobk’ PFERD

POLIFAN-POWER

Pro narocné uzivatele jsou vysoce vykonné lamelové kotouce POLIFAN Z SG POWER celosvétové
prvni volbou pro obrébéni oceli. Univerzalni lamelovy kotou¢ POLIFAN nabizi optimalni kombinaci
vynikajici zivotnosti nastroje a mimoradné vysoké miry Ubéru materialu.
Vyhody:

Rychly priibéh prace a maximalni tcinnost diky vysoké mife Ubéru materialu.

Maximalni t¢innost béhem celé Zivotnosti néstroje.

Méné vymén nastroje diky dlouhé Zivotnosti.

Dalsi informace najdete na strané 35.

POLIFAN-STRONG

UZivatelé, ktefi se spoléhaji na Spickovy vykon si vybiraji inovativni lamelovy kotouc POLIFAN
STRONG. Vyrazné prekonava konvencni lamelové kotouce a nové definuje nejvy3si Grovné
Gcinnosti. Diky patentovanému a jedine¢nému provedeni dosahuje neprekonatelné miry Ubéru
materialu. Ma rovnéz pozoruhodné delsi Zivotnost nastroje nez konvencni lamelové kotouce.

Vyhody:
Rychlé brouseni diky konstantné vysoké brusné Gcinnosti az do posledniho brusného zrna.
Vynikajici ekonomicka dcinnost diky maximalnimu Ubéru materidlu na ¢asovou jednotku a
mensimu opotrebeni kotouct.
Extrémné dlouha zivotnost nastroje.

Dal3i informace najdete na stranach 38-39.

POLIFAN-CURVE

Patentovany lamelovy kotou¢ POLIFAN-CURVE byl specialné vyvinut pro praci na koutovych
svarech. Je to jediny lamelovy kotouc¢ na svété, ktery ma lamely na brusné i zadni strané a rovnéz
na poloméru.
Vyhody:
Vysoka mira Ubéru materialu zajistuje rychlou praci a tudiz i vyrazné snizeni nakladd na mzdy.
Presné a optimdalni brouseni geometrie brouseného svaru.
Vynikajici Zivotnost nastroje pfi praci na koutovych svarech.

Dalsi informace najdete na stranach 40-41.

Strana  Katalog
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PFERD

N

A PSF STEELOX % % Ycv¢

Lamelovy kotou¢ POLIFAN s vysokym feznym vykonem a dobrou Zivotnosti.

Vyhody: Brusiva:
Rychly priibéh prace a vysoka Gcinnost diky

vysoké mife Ubéru materidlu.

Korund typu A
PFERDVALUE:

Lamelové kotouce POLIFAN

Dlouha Zivotnost nastroje.
Rovnéz idedlni pro akumulatorové thlové

brusky.

Vibrationfilter

Opracovatelné materialy:
Ocel, nerezovéa ocel (INOX)

EnergySaving

Pracovni operace:
Brouseni povrchu, orovnavani svar(

NoisefFilter

Timesaving

EmissionfFilter

HapticFilter

Univerzalni fada PSF % % v 5%

D Velikost zrna H  Max. dow. Oznaceni pro
[mm] 40 60 30 120 [mm] otacky objednavku
EAN 4007220
Ploché provedeni PFF 7/ N~
115 512388 512395 512401 512418 22,23 13300 10 PFF 115 A ... PSF STEELOX
125 512425 512432 512449 512456 22,23 12 200 10 PFF 125 A ... PSF STEELOX
180 = 512463 - - - 22,23 8 500 10 PFF 180 A ... PSF STEELOX
Kuzelové provedeni PFC 22z = oo
115 = 444559 444566 444573 444580 22,23 13 300 10 PFC 115 A ... PSF STEELOX
125 444603 444610 444627 444634 22,23 12 200 10 PFC 125 A ... PSF STEELOX
180 = 444689 444696 = = 22,23 8 500 10 PFC 180 A ... PSF STEELOX
Z PSF STEELOX % % v
Lamelovy kotou¢ POLIFAN s agresivnim feznym vykonem a dobrou Zivotnosti.
Vyhody: Brusiva:
Rychly priibéh prace a vysoka tcinnost diky Zirkonovy korund Z
velmi vysoké mife Ubéru materialu. )
Dlouhé Zivotnost nastroje. PFERDVALUE:
Jsou vhodné také pro Uhlové brusky s nizsim 4{ MVVO—{
V}'/konem . Vibrationfier  NoiseFilter Emissionfiter  HapticFiter
Opracovatelné materialy:
Ocel, nerezovéa ocel (INOX) EnergySaing | Timesaing
Pracovni operace:
Brouseni povrchu, orovnavani svard, srazeni
hran, odjehlovani
D Velikost zrna H  Max. dowv. Oznaceni pro
[mm] 40 60 80 120 [mm] otacky objednavku
EAN 4007220
Ploché provedeni PFF 7 S
100 750117 750124 750131 - 16,0 15300 10 PFF 100 Z ... PSF STEELOX/16,0
115 = 512487 512494 512500 - 22,23 13300 10 PFF 115 Z ... PSF STEELOX
125 512517 512524 512531 - 22,23 12 200 10 PFF 125 Z ... PSF STEELOX
180 = 512548 512555 - - 22,23 8500 10 PFF 180 Z ... PSF STEELOX
Kuzelové provedeni PFC 2222z = e
100 = 953273 953280 953297 953303 16,0 15 300 10 PFC 100 Z ... PSF STEELOX/16,0
115 = 377352 444597 377369 934203 22,23 13300 10 PFC 115 Z ... PSF STEELOX
125 = 377345 444078 377338 934210 22,23 12 200 10 PFC 125 Z ... PSF STEELOX
150 = 805923 805930 - - 22,23 10 200 10 PFC 150 Z ... PSF STEELOX
180 = 377321 444085 934227 934234 22,23 8500 10 PFC 180 Z ... PSF STEELOX
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Lamelové kotouce POLIFAN

Vykonova rada SG % % % v

Vyhody:

Opracovatelné materialy:
Ocel, nerezova ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni povrchu, orovnavani svar(

D Velikost zrna
[mm] 40 60 80 120
EAN 4007220

Ploché provedeni PFF S~
100 262719 262733 262740 262757
115 167496 167526 167557 167588
125 167502 167533 167564 167595
180 167519 167540 167571 167601
Kuzelové provedeni PFC 22z = oS
115 167809 167830 167861 167892
125 167816 167847 167878 167908
180 167823 167854 167885 167915

H
[mm]

16,0
22,23
22,23
22,23

22,23
22,23
22,23

A SG STEELOX % % % ¢

Lamelovy kotouc POLIFAN s vysokym feznym vykonem a velmi dobrou zivotnosti.

Max. dov.

otacky

15300
13 300
12 200

8 500

13 300
12 200
8500

Rychly priibéh prace a vysoka Gcinnost diky
vysoké mife Ubéru materialu.
Méné vymén nastroje diky velmi dlouhé
Zivotnosti.

10
10
10
10

10
10
10

Brusiva:
Korund typu A

PFERDVALUE:

PFERD

S

VibrationFilter NoisefFilter

EnergySavng  Timesaving

Oznaceni pro
objednavku

EmissionfFilter HapticFilter

PFF 100 A ... SG STEELOX/16,0
PFF 115 A ... SG STEELOX
PFF 125 A ... SG STEELOX
PFF 180 A ... SG STEELOX

PFC 115 A ... SG STEELOX
PFC 125 A ... SG STEELOX
PFC 180 A ... SG STEELOX

Vyhody:

kovy

Opracovatelné materialy:
Nerezova ocel (INOX), hlinik, jiné nezelezné

Pracovni operace:
Brouseni povrchu, orovnavani svard, srazeni
hran, odjehlovani

D Velikost zrna
[mm] 40 60 80
EAN 4007220

Ploché provedeni PFF A~ Y

100 262764 262771 262788
115 222737 222744 222751
125 232910 232934 232958
180 222768 232989 233009
Kuzelové provedeni PFC B2z = S
115 232880 232897 232903
125 232927 232941 232965
180 232972 232996 233016

H
[mm]

16,0
22,23
22,23
22,23

22,23
22,23
22,23

Max. dov.

otacky

15 300
13 300
12 200

8500

13 300
12 200
8 500

A-COOL SG INOX + ALU % % % ¥

Lamelovy kotou¢ POLIFAN s mimoradné chladnym brousenim na materialech, které nevedou
dobre teplo, jako je uslechtila ocel (INOX) a hlinik.

Mensi hromadéni tepla v obrobku ve srovna-
ni s ostatnimi lamelovymi kotouci.
Aktivni brusny povlak zabranuje zanaseni,
napr. i u mékkého hliniku.

=

10
10
10
10

10
10
10

Brusiva:

Korund typu A s aktivni brusnou vrstvou,
chladici povlak (COOL)

Doporuceni pro pouziti:
Pro hlinik pouzivejte pouze zrna o velikosti

40 a 60.
PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter

EnergySaving  Timesaving

Oznaceni pro
objednavku

PFF 100 A-COOL ..
PFF 115 A-COOL ..
PFF 125 A-COOL ...
PFF 180 A-COOL ...

PFC 115 A-COOL ...
PFC 125 A-COOL ...
PFC 180 A-COOL ...

Emissionfilter  HapticFilter

. SG INOX+ALU/16,0
. SG INOX+ALU
SG INOX+ALU
SG INOX+ALU

SG INOX+ALU
SG INOX+ALU
SG INOX+ALU
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PFERD

Lamelové kotouce POLIFAN
Vykonova fada SG % % % ¥¢

Z SG POWER STEELOX % % %5

Lamelovy kotou¢ POLIFAN Z SG POWER presvédcuje agresivnim feznym vykonem a vynikajici
Zivotnosti, diky ¢emu dosahuje maximalni hospodarnost. Predstavuje nejlepsi konvencni lamelovy
kotouc pro ocel.

Vyhody: Brusiva:
Rychly pribéh prace a maximalni ekono- Zirkonovy korund Z
micka Gcinnost diky vysoké mife Gbéru L, el
materialu. Doportisenl pro/pouzm: o
Maximalni t¢innost béhem celé Zivotnosti Rovlrjez vhodné pro brouseni povrchu na
nastroje. ocetl.
Méné vymeén nastroje diky vynikajici zivot- PFERDVALUE:
nosti.
Opracovatelné materialy: Vibrationfiier  NoiseFlier Emissionfiter  Haptichiter
Ocel, nerezova ocel (INOX) m
Pracovni operace: Ene,ﬁm nmg
Orovnavani svard, srazeni hran, odjehlovani
D Velikost zrna H  Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 40 60 80 120 [mm] otacky objednavku
EAN 4007220
Ploché provedeni PFF 7 R~
115 167618 167649 - - 22,23 13 300 10 PFF 115 Z ... SG POWER STEELOX
125 167625 167656 - - 22,23 12 200 10 PFF 1257 ... SG POWER STEELOX
180 167632 167663 - - 22,23 8 500 10 PFF 180 Z ... SG POWER STEELOX
Kuzelové provedeni PFC 22z == ==
115 167922 167953 934241 934258 22,23 13 300 10 PFC 115 Z ... SG POWER STEELOX
125 167939 167960 934265 934272 22,23 12 200 10 PFC 125 Z ... SG POWER STEELOX
150 030363 030394 - - 22,23 10 200 10 PFC 150 Z ... SG POWER STEELOX
180 167946 167977 - - 22,23 8 500 10 PFC 180 Z ... SG POWER STEELOX

N\
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PFERD

Lamelové kotouce POLIFAN K
Vykonova rada SG % % % v

CO-COOL SG STEELOX % % %5

Lamelovy kotou¢ POLIFAN s mimoradné chladnym brousenim pro materialy, které Ize jen obtizné
fezat, jako je vysoce legovana a nerezova ocel, slitiny na bazi niklu nebo titanu.

Vyhody: Pracovni operace:
Samoostfici ¢innost keramického zrna zaru- Brouseni povrchu, orovnavani svard, srazeni
Cuje optimalni vysledky, a to i u materidlu, hran, odjehlovani

které se obtizné obrabéji.
Mensi hromadéni tepla v obrobku ve srovna-
ni s ostatnimi lamelovymi kotoudi.

Brusiva:
Keramické zrno CO s aktivni brusnou vrstvou,
chladici povlak (COOL)

Opracovatelné materialy:

Ocel, okuje z vélcovani, nerezova ocel (INOX), PFERDVALUE:
slitiny na bazi niklu (napf. Inconell nebo :
Hasteloy), tvrdé slitiny hliniku Vibrationfie  NotseFior Emissionfiie Haptictir
D Velikost zrna H  Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] 40 60 [mm] otacky objednavku
EAN 4007220
Ploché provedeni PFF =t
115 725436 793145 22,23 13 300 10 PFF 115 CO-COOL ... SG STEELOX
125 725450 793152 22,23 12 200 10 PFF 125 CO-COOL ... SG STEELOX
180 725474 - 22,23 8 500 10 PFF 180 CO-COOL ... SG STEELOX
Kuzelové provedeni PFC 22z == ==
115 725443 793169 22,23 13 300 10 PFC 115 CO-COOL ... SG STEELOX
125 725467 793176 22,23 12 200 10 PFC 125 CO-COOL ... SG STEELOX
180 725481 - 22,23 8 500 10 PFC 180 CO-COOL ... SG STEELOX

Lamelové kotouce POLIVLIES
pro jemné brouseni
naleznete v katalogové

¢asti 4, Nastroje pro jemné
brousenf a lesténi”.
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CO-FREEZE SG INOX % % % v

Lamelové kotouce POLIFAN

Specialné pro uslechtilou ocel (INOX) vyvinuty lamelovy kotou¢ POLIFAN s ultra chladnym brou-
senim. Diky pouziti keramického zrna CO se specialnim aktivnim brusnym a chladicim povlakem
(FREEZE) nedochazi k zabarveni teplem (ani v tepelné nepfiznivych podminkach) a nenf tedy nutné
provadét zadné Upravy.

Vyhody:

[0 Povlak FREEZE vyrazné snizuje hromadéni
tepla v obrobku ve srovnani se standardnimi
lamelovymi kotouci.

M Rychly prlibéh prace a vysoka ucinnost diky
velmi vysoké mife Ubéru materialu.

1 Maximaln{ G¢innost béhem celé Zivotnosti
nastroje.

[ Méné vymén nastroje diky vynikajici Zivot-
nosti.

1 Obvyklé jiskry jsou omezeny na minimum.
Poskozeni obrobkd z uslechtilé oceli horkymi
odlétajicimi jiskrami je tedy témér nemozné.

Opracovatelné materialy:
Nerezova ocel (INOX), slitiny na bazi niklu
(napf. Inconell nebo Hasteloy)

Pracovni operace:
Brouseni povrchu, orovnavani svar(

Brusiva:
Keramické zrno CO s aktivni brusnou vrstvou,
specialni chladici povlak (FREEZE)

Doporuceni pro pouziti:

I | béhem prvniho pouziti kotouce POLIFAN
CO-FREEZE SG INOX vykazujf lamely po
pouhych nékolika sekundach vyjimecny
charakter opotfebeni. Vysoce Gcinna plniva
vytvareji na lamelach leskly chladici film (bez
.skelnaténi”). Ten predstavuje zaklad pro
velmi chladné brousenti.

PFERDVALUE:

i) it B

EnergySaing  Timesaving

D Velikost zrna H  Max. dov.
[mm] 36 50 80 [mm] otacky @
EAN 4007220
Ploché provedeni PFF 7 S 0
115 104040 104057 104064 22,23 13 300 10
125 104071 104088 104095 22,23 12 200 10
Kuzelové provedeni PFC 22z = oSS
115 104101 104118 104125 22,23 13 300 10
125 104132 104149 104156 22,23 12 200 10
180 104163 104170 - 22,23 8 500 10

Lamelovy kotouc¢
CO-FREEZE SG INOX

Typicky charakter opotrebeni s typickym
lesklym chladicim filmem (bez , skelnaténi”).

Optimalni vysledky: Zadné modré zbarveni diky
nizkému tepelnému zatizeni.

Vykonova fada SG % % % v

Oznaceni pro
objednavku

PFF 115 CO-FREEZE ... SG INOX
PFF 125 CO-FREEZE ... SG INOX
PFC 115 CO-FREEZE ... SG INOX
PFC 125 CO-FREEZE ... SG INOX
PFC 180 CO-FREEZE ... SG INOX

Lamelovy kotouc
s konvenénim brusnym pasem

Zabarveni/oxidace teplem z diivodu vysokého
hromadéni tepla. Je vyzadovano nasledné
jemné brouseni, jinak dochazi k vysokému
riziku vzniku koroze.
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Lamelové kotouce POLIFAN
Specialni fada SGP % % % %

POLIFAN-STRONG STEEL

Inovativni lamelové kotouce POLIFAN-STRONG predstavuji jedinecny nastroj se zvlasté vysokou
Urovni U¢innosti. Diky patentovanému provedeni nabizi v porovnani s konven¢nimi lamelovymi
kotouci vyrazné vy33i vykonnost.

Vyhody:

Rychlé brouseni diky konstantni agresivité brouseni az do posledniho brusného zrna.
Vynikajici ekonomicka ucinnost diky maximalnimu Gbéru materidlu na ¢asovou jednotku a
mensimu opotfebeni kotouct.

Extrémné dlouhé Zivotnost néstroje.

PFERD

Dlouhé, kompaktné usporadané lamely

Z SGP STRONG STEEL % % % %

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Orovnavani svard, srazeni hran, odjehlovani

Brusiva:
Zirkonovy korund Z

D Velikost zrna H Max. dov.
[mm] 36 50 [mm] otacky

EAN 4007220
Kuzelové provedeni PFC 22z = =S

115 777862 777879 22,23 13 300 10
125 777886 777893 22,23 12 200 10
180 827468 827482 22,23 8 500 10
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Doporuceni pro pouziti:
Velikost zrna 36 je idedIni pro vysoky Ubér
materialu, napf. béhem prace na svarech.
Velikost zrna 50 je idedlni pro praci na
hranach, napr. srazeni hran nebo vytvareni
jemné povrchovi Upravy.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ Noisefilter Emissionfilter  HapticFilter

41w [ ®©][ed

EnergySaving  Wastesaving TimeSaving ResourceSaving

Oznaceni pro
objednavku

PFC 115 Z ... SGP STRONG STEEL
PFC 1257 ... SGP STRONG STEEL
PFC 180 Z ... SGP STRONG STEEL




POLIFAN-STRONG INOX

Lamelové kotouce POLIFAN

Specialni lamelovy kotou¢ POLIFAN kombinujici patentované provedeni STRONG a jeho dlouhé
kompaktnf lamely s inovativnim brusivem. Diky keramickému zrnu CO se specialnim aktivnim
brusnym a chladicim povlakem (FREEZE) nedochdzi k zabarveni teplem (ani v tepelné nepfiznivych
podminkach) a nenf tedy nutné provadét zadné Upravy.

Vyhody:

1 Samoostfici vlastnosti keramického zrna
spolu se specialnim aktivnim brusnym
povlakem FREEZE umozriujf velmi chladné
brouseni a minimalizujf tvorbu tepla na
materidlech, které dobfe nevedou teplo,
jako napt. uslechtild ocel (INOX).

M Obvyklé jiskry jsou omezeny na minimum.
Poskozeni obrobkd z uslechtilé oceli horkymi
odlétajicimi jiskrami je tedy témér nemozné.

Specialni vlastnosti:

| béhem prvniho pouziti kotouce POLIFAN-
STRONG INOX vykazuji lamely po pouhych
nékolika sekundéch vyjimecny charakter
opotrebeni. Viysoce U¢inna plniva vytvareji na
lamelach leskly chladici film (bez ,,skelnaté-
ni”). Ten predstavuje zaklad pro velmi chladné
brousent.

Lamelovy brusny kotou¢ POLIFAN-STRONG INOX

Typicky charakter opotrebeni s typickym lesk-
lym chladicim filmem (bez ,, skelnaténi”).

Optimalni vysledky: Zadné modré zbarveni diky
nizkému tepelnému zatizeni.

Specialni fada SGP % % % %

Konven¢ni lamelovy kotou¢

Zabarveni/oxidace teplem z dlvodu vysokého
hromadéni tepla. Je vyzadovano nésledné
jemné brouseni, jinak dochazi k vysokému
riziku vzniku koroze.

CO-FREEZE SGP STRONG INOX % % % %

Opracovatelné materialy:

Nerezova ocel (INOX), slitiny na bazi niklu
(napt. Inconell nebo Hasteloy), slitiny na bazi
kobaltu

Pracovni operace:
Brouseni povrchu, orovnavani svart

Brusiva:
Keramické zrno CO s aktivni brusnou vrstvou,
specialni chladici povlak (FREEZE)

Doporuceni pro pouziti:

1 Velikost zrna 36 je ideélni pro vysoky Ubér
materialu, napt. béhem prace na svarech.

1 Velikost zrna 50 je idealni pro vytvareni
jemné povrchové Upravy.

e W [
[

TimeSaving ResourceSaving

EnergySaving WasteSaving

D Velikost zrna H  Max. dov. @
[mm] 36 50 [mm] otacky
EAN 4007220
Kuzelové provedeni PFC 22z = =S
115 835296 835302 22,23 13 300 10
125 835319 835326 22,23 12 200 10

11\

Oznaceni pro
objednavku

PFC 115 CO-FREEZE ... SGP STRONG INOX
PFC 125 CO-FREEZE ... SGP STRONG INOX
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PFERD

Lamelové kotouce POLIFAN q
Specialni fada SGP % % % %

POLIFAN-CURVE
Patentovany lamelovy kotou¢ POLIFAN-CURVE byl specialné vyvinut pro praci na koutovych
svarech. Je to jediny lamelovy kotou¢ na svété, ktery mé lamely na brusné i zadni strané a rovnéz
na poloméru.
Vyhody: Doporuceni pro pouziti:
Vysoké miry Ubéru materialu diky nepreko- Provedeni M:
natelné rychlému, Gc¢innému brouseni a tedy Pro polomér koutového svaru vétsi nez 5 mm
podstatné Uspory pracovnich nakladd. nebo tloustkou hrdla mensi nebo rovno
Vynikajici Zivotnost nastroje pfi praci na 6 mm se spojem 90°, sitka na poloméru:
koutovych svarech. 11 mm nebo 14 mm s prdmérem 150 mm.
Vysoce kvalitni vysledky prace diky tvarové Provedenf L:
stabilité. Pro polomér koutového svaru vétsi nez

8 mm nebo tloustkou hrdla vetsi nez 6 mm
se spojem 90°, 3itka na poloméru: 14 mm
nebo 16 mm s pramérem 150/180 mm.

Optimalni

Z‘ pracovni vysledek Zi Tloustka hrdla ,a’

Z SGP CURVE STEELOX % % % %

Vysokovykonny lamelovy kotou¢ pro maximalni Ubér materidlu pro ocel a uslechtilou ocel (INOX).

Opracovatelné materialy: PFERDVALUE:
Ocel, nerezova ocel (INOX)
Pracovni operace: VibrationFilter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter
Prace na koutovych svarech, orovnavani svarg,
srazeni hran, odjehlovani
EnergySaving TimeSaving
Brusiva:

Zirkonovy korund Z

D Sitka Velikost zrna Sirka H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] koutového 40 [mm] otacky objednavku
Tmm EAN 4007220
Radialni provedeni PFR &=~ ==

115 >5 821671 M (11 mm) 22,23 13 300 10 PFR 115-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
>8 821695 L (14 mm) 22,23 13 300 10 PFR 115-L Z 40 SGP CURVE STEELOX

125 >5 790151 M (11 mm) 22,23 12 200 10 PFR 125-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
>8 790175 L (14 mm) 22,23 12 200 10 PFR 125-L Z 40 SGP CURVE STEELOX

150 >5 844939 M (14 mm) 22,23 10 200 10 PFR 150-M Z 40 SGP CURVE STEELOX
>8 844946 L (16 mm) 22,23 10 200 10 PFR 150-L Z 40 SGP CURVE STEELOX

180 >8 881248 L (16 mm) 22,23 8 500 10 PFR 180-L Z 40 SGP CURVE STEELOX




PFERD

rx Lamelové kotouce POLIFAN
Specialni fada SGP % % % %

CO SGP CURVE STEELOX % % % %

Vysokovykonny lamelovy kotou¢ pro dosazeni jemnych povrchli na oceli a uslechtilé oceli (INOX).

Opracovatelné materialy: PFERDVALUE:
Nerezova ocel (INOX), ocel M_{ MVVO“ ‘ O_{ %)_{
Pracovni operace: ibrati i == pti
Prace na koutovych svarech, orovnavani svard,
srazeni hran, odjehlovani %

Energy Saving TimeSaving
Brusiva:

Keramické zrno CO s aktivni brusnou vrstvou,
chladici povlak

D Sitka Velikost zrna Sitka H Max. dov. Oznacéeni pro
[mm] koutového 60 [mm] otacky objednavku
svaru
[mm] EAN 4007220
Radialni provedeni PFR L7277 s~ ]
115 >5 827444 M (11 mm) 22,23 13 300 10 PFR 115-M CO 60 SGP CURVE STEELOX
>8 827451 L (14 mm) 22,23 13 300 10 PFR 115-L CO 60 SGP CURVE STEELOX
125 >5 790168 M (11 mm) 22,23 12 200 10 PFR 125-M CO 60 SGP CURVE STEELOX
>8 790182 L (14 mm) 22,23 12 200 10 PFR 125-L CO 60 SGP CURVE STEELOX
A SGP CURVE ALU % % % %
Specidlni lamelovy kotou¢ pro opracovani koutovych svarti na hliniku.
Opracovatelné materialy: PFERDVALUE:
Hlinik, jiné nezelezné kovy M_{ MVVOA{ ‘ 0_{
Pracovni operace: ibrati i e HapticF lier

Prace na koutovych svarech, orovnavani svarti,
srazeni hran, odjehlovani

EnergySaving TimeSaving
Brusiva:
Korund typu A s aktivni brusnou vrstvou,

chladici povlak

D Sitka Velikost zrna Sitka H Max. dov. Oznaceni pro
[mm] koutového 40 [mm] otacky objednavku o
svaru
[mm] EAN 4007220
Radialni provedeni PFR &z = = ==
115 >8 851968 L (14 mm) 22,23 13 300 10 PFR 115-L A 40 SGP CURVE ALU

125 >8 851975 L (14 mm) 22,23 12 200 10 PFR 125-L A 40 SGP CURVE ALU
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Brusné kotouce CC-GRIND

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

CC-GRIND-SOLID

S fadou CC-GRIND-SOLID spole¢nost PFERD nabizi moderni, vysoce vykonnou a ergonomickou
alternativu béznych brusnych kotoucd.

Vyhody:
Nejrychlejsi pracovni proces diky vysoce Uc¢innému brusivu.
Vyrazné lepsi ergonomie nez u béznych brusnych kotoucd: hluk a vibrace snizeny o 50 %,
prach 0 80 %.
Vrstvend struktura sklenéného vldkna opérného talife zarucuje stejnou odolnost a bezpe¢nost
jako bézné brusné kotouce.
Jednoznacné lepsi povrch ve srovnani s A
béznymi brusnymi kotouci.

\VICTO
x}RmN

Dalsi informace najdete na strané 45

(SG Y Y K vc) a 49 (SGP Y kK K ).

SGP STEEL

CC-GRIND-SOLID

Mira Ubéru materidlu za min.
SG STEEL

CC-GRIND-SOLID

CC-GRIND-FLEX

CC-GRIND-FLEX predstavuje polopruzny doplnék typu CC-GRIND-SOLID. Byl specidlné vyvinut pro
praci na svarech. Tupé svary je mozné vyhladit zcela do hladka. Tim se Ize zbavit veskerych
viditelnych promécklin a nerovnosti, zvlasté po lakovan.

Vyhody:
Nejrychlejsi pracovni proces diky vysoce Gc¢innému brusivu.
Vyrazné lepsi ergonomie nez u béznych brusnych kotouct: hluk a vibrace snizeny o 50 %,
prach 0 80 %.
Vrstvena struktura sklenéného vlakna opérného talife zarucuje stejnou odolnost a bezpec¢nost
jako bézné brusné kotouce.
UplIné vyhlazeni tupych svard — bez proméacklin nebo nerovnosti.
Jednoznacné lepsi povrch ve srovnani s béznymi brusnymi kotoudi.

Dal3i informace najdete na strané 46 (SG Y Y K 7<) a 50 (SGP % % %k % ).

CC-GRIND-STRONG

CC-GRIND-STRONG predstavuje meziclanek mezi klasickymi béznymi brusnymi kotouci (opérny
talif brousi také) a moderni alternativou CC-GRIND-SOLID (rychlé, ergonomické brousenti).

Vyhody:
Trojnasobna zivotnost nastroje v porovnani s fadou CC-GRIND-SOLID SG STEEL diky opérnému
talifi, ktery rovnéz brousi, a tfem brusnym vrstvam, které Ize opracovavat jednu po druhé.
Nejrychlejsi pracovni proces diky vysoce G¢innému brusivu.
Vyrazné lepsi ergonomie nez u béznych brusnych kotoucl: hluk a vibrace snizeny o 50 %,
prach o 70 %.
Jednoznacné lepsi povrch ve srovnani s béznymi brusnymi kotoudi.

Dalsi informace najdete na strané 47.
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Brusné kotouce CC-GRIND

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Vybér produktové skupiny

Produktova
fada

Pracovni operace

Brouseni povrchu

Vyrovnavani Vykonova
Prace na svarech rada
Srazeni hran SG
Odjehlovani F ok K e

Specialni
fada
SGP

ok kok

Vyrovnavani tupych svart

Vykonova
fada
SG
ek kT

Specialni
fada
SGP

kK ok

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND
naleznete v katalogové ¢asti 5.

...-SOLID ...-FLEX

CC-GRIND-SOLID
SG STEEL
Strana 45

CC-GRIND-SOLID
SGP STEEL
Strana 49

CC-GRIND-FLEX
SG STEEL
Strana 46

CC-GRIND-FLEX SGP
STEEL
Strana 50

Brusny kotou¢ CERAMIC
COMFORT naleznete na
strané 56.

...-STRONG

CC-GRIND-STRONG
SG STEEL
Strana 47

Ocel (STEEL) Uslechtila ocel (INOX)

...-SOLID

CC-GRIND-SOLID
SG INOX
Strana 45

CC-GRIND-SOLID
SGP INOX
Strana 49




PFERD

N

CC-GRIND-SOLID SG STEEL % % % 5%

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Brouseni povrchu, orovnavani svard, srazeni
hran, odjehlovani

Doporuceni pro pouziti:
Za Ucelem dosazenim optimalnich vysledkd
pouzivejte v plochém kontaktnim thlu a se
sadou upinacich prirub SFS CC-GRIND.
Pouzivejte pouze Celo kotouce, nejsou
vhodné pro obvodové brouseni.

D EAN
[mm] 4007220
SOLID SS ae—

100 919682

115 887059

125 887073

150 952894

180 887080

Brusné kotouce CC-GRIND

Poznamky pro objednavani:
Sadu upinacich prirub SFS objednévejte
prosim zvlast.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter Emissionfilter

EnergySaving TimeSaving

HapticFilter

H  Max. dov.
[mm] otacky
16,0 15 300
22,23 13 300
22,23 12 200
22,23 10 200
22,23 8 500

10
10
10
10
10

Viykonova fada SG % % % v

Oznaceni pro
objednavku

CC-GRIND-SOLID 100 SG STEEL/16,0
CC-GRIND-SOLID 115 SG STEEL
CC-GRIND-SOLID 125 SG STEEL
CC-GRIND-SOLID 150 SG STEEL
CC-GRIND-SOLID 180 SG STEEL

CC-GRIND-SOLID SG INOX % % % 3¢

Opracovatelné materialy:
Nerezova ocel (INOX)

Pracovni operace:
Orovnéavani svard, srazeni hran, odjehlovani

Doporuceni pro pouziti:
Za Ucelem dosazenim optimalnich vysledk
pouzivejte v plochém kontaktnim thlu a se
sadou upinacich prirub SFS CC-GRIND.
Pouzivejte pouze Celo kotouce, nejsou vhod-
né pro obvodové brouseni.

D EAN
[mm] 4007220

SOLID _—
115 900895
125 900901
180 900918

Poznamky pro objednavani:
Sadu upinacich pfirub SFS objednévejte
prosim zvlast.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter EmissionfFilter

EnergySaing  Timesaving

HapticFilter

H Max. dov.
[mm] otacky
22,23 13 300
22,23 12 200
22,23 8 500

10
10
10

Oznaceni pro
objednavku

CC-GRIND-SOLID 115 SG INOX
CC-GRIND-SOLID 125 SG INOX
CC-GRIND-SOLID 180 SG INOX

CC-GRIND sady upinacich pfirub

Pomoci sady upinacich pfirub CC-GRIND se provede optimalni upnuti kotouc¢t CC-GRIND-SOLID
a -FLEX v ochranném krytu Uhlové brusky. Hrubovaci brusné kotouce tak Ize pouZit v mimoradné

ploché poloze a diky tomu Gcinné.

Cerny opérny talit se nasadi na originalni upinaci p¥irubu hlové brusky. St¥ibrna prirubové matice

nahrazuje originalni prirubovou matici.

Vhodné pro uhlové brusky

Metrické
100 mm, hridel M10
115/ 125 mm, htidel M14
150/ 180 mm, hridel M14
Angloamerické
115/ 125 mm, htidel 5/8"-11
150/ 180 mm, hridel 5/8”-11

EAN
4007220
932209 1
887578 1
887585 1
887592 1
887608 1

Oznaceni pro
objednavku

SFS CC-GRIND 100 M10
SFS CC-GRIND 115/125 M14
SFS CC-GRIND 150/180 M14

SFS CC-GRIND 115/125 5/8"
SFS CC-GRIND 150/180 5/8"
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Brusné kotouce CC-GRIND
Vykonova rada SG % % % v

CC-GRIND-FLEX SG STEEL % % % ¢

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Orovnavani svarl, brouseni povrchu

Doporuceni pro pouziti:

1 Za Ucelem dosazenim optimélnich vysledkd
pouzivejte v plochém kontaktnim Uhlu a se
sadou upinacich pfirub SFS CC-GRIND.

1 Pouzivejte pouze Celo kotouce, nejsou vhod-
né pro obvodové brouseni.

FLEX

Velikost zrna H Max. dov.

[mm]  FINE (jemny)  COARSE (hruby) [mm] otacky
EAN 4007220

032800 032824 22,23 13 300

032817 032831 22,23 12 200

PFERD

S

Poznamky pro objednavani:
1 Sadu upinacich pfirub SFS objednavejte
prosim zvlast.

PFERDVALUE:

a/mjliim] )

EnergySaving TimeSaving

Oznaceni pro

=

objednavku
10 CC-GRIND-FLEX 115 ... SG STEEL
10 CC-GRIND-FLEX 125 ... SG STEEL

Metrické

Angloamerické

Strana | Katalog

CC-GRIND sady upinacich pfirub

ploché poloze a diky tomu Gcinné.

nahrazuje originalni pfirubovou matici.

Vhodné pro uhlové brusky EAN
4007220
115/ 125 mm, hridel M14 887578 1
115/ 125 mm, hfidel 5/8"-11 887592 1

Pomoci sady upinacich prirub CC-GRIND se provede optimalni upnuti kotouc¢t CC-GRIND-SOLID
a -FLEX v ochranném krytu Uhlové brusky. Hrubovaci brusné kotouce tak Ize pouzit v mimoradné

Cerny opérny talif se nasadi na originalni upinaci pfirubu thlové brusky. Stiibrna prirubova matice

Oznaceni pro
objednavku

SFS CC-GRIND 115/125 M14

SFS CC-GRIND 115/125 5/8"




PFERD

r\\-\v) Brusné kotouce CC-GRIND
Vykonova fada SG % % % v

CC-GRIND-STRONG

CC-GRIND-STRONG predstavuje meziclanek
mezi klasickymi brusnymi kotouci (opérny
talit brousi také) a modernf alternativou
CC-GRIND-SOLID (rychlé, ergonomické
brouseni).

Vyhody:
Trojndsobna zivotnost nastroje v porovnani
s fadou CC-GRIND-SOLID SG STEEL diky
opérnému talifi, ktery rovnéz brousi, a trem
brusnym vrstvam, které Ize opracovavat
jednu po druhé.
Nejrychlejsi pracovni proces diky vysoce
Gcinnému brusivu.
Vyrazné lepsi ergonomie nez u béznych
brusnych kotoucd: hluk a vibrace snizeny
050 %, prach 0 70 %.
Jednoznacné lepsi povrch ve srovnani's
béznymi brusnymi kotouci.

CC-GRIND-STRONG SG STEEL % % % 5%

Opracovatelné materialy: PFERDVALUE:
Ocel, okuje
Pracovni operace: VibrationFiter ~ NoisefFilter EmissionFiter  HapticFilter

Brouseni povrchu, orovnavani svard, srazeni
hran, odjehlovani

EnergySaing  Timesaving

D EAN H Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
STRONG
115 104477 22,23 13300 10 CC-GRIND-STRONG 115 SG STEEL
125 104484 22,23 12 200 10 CC-GRIND-STRONG 125 SG STEEL

N
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Brusné kotouce CC-GRIND
Specialni fada SGP % % % %

Vysoce vykonné nastroje s brusnym zrnem VICTOGRAIN

Produkty VICTOGRAIN predstavuji jedny z nejvykonnéjsich brusnych nastrojli na svété:
Trojuhelnikové, presné tvarované brusné zrno PFERD dosahuje vyjimec¢né vysoké brusné Gcinnosti.

Trojuhelniky brusného zrna VICTOGRAIN maji stejny tvar a jejich fezné hranice se aplikuji na
obrobek v optimalnim Uhlu, coz znamen4, Ze zrno k priniku do obrobku potfebuje velmi mélo
energie. UzZivatel tak muze tézit z vyhod ucinného obrabéciho procesu diky

rychlé praci,

dlouhé Zivotnosti nastroje,

men3imu hromadéni tepla v obrobku a

nizsimu vykonu potfebnému pro pohon néstroje.

Trojuhelniky brusného zrna VICTOGRAIN jsou upevnény na podklad z jedné ze svych stran.
To znamen4, Ze pevné drzi na misté, coz spolu s velmi Uzkym provedenim nabizi mimoradné velky
prostor pro tfisky, ktery jesté zvysuje Gcinnost obrébéni.

Struktura trojhranného brusiva VICTOGRAIN byla rovnéz prizplisobena za tcelem maximalizace
vysledk(. Velmi malé krystalky uvnitf trojuhelnikd zajistuji optimalni odolnost vici opotiebenti
jelikoz se vzdy obnazuji ostré fezné hrany, avsak odlamuje se jen malé mnozstvi brusného zrna/
trojuhelnik(.

Diky kombinaci téchto vlastnosti mohou uzivatelé téZit z optimalniho a konstantni i¢innost béhem
brouseni za studena a mimoradné dlouhé Zivotnosti nastroje spolu s konzistentni drsnosti povrchu
obrobku.

Produkty VICTOGRAIN, CC-GRIND-SOLID SGP a CC-GRIND-FLEX SGP spojuji nejlepsi dostupna
brusiva s inovativnimi a $pickovymi provedenimi nastroji PFERD:
Spickovy a cinny vykon pro mimoradné rychlou préaci.
Ackoliv jsou nastroje VICTOGRAIN vybaveny pouze jednou vrstvou povlaku z brusnych zrn,
nabizi vynikajici Zivotnost, ktera prekonava zivotnost béznych brusnych kotoucl a rady
lamelovych kotouct.
Vyrazné lepsi ergonomie nez u béznych brusnych kotouct: hluk a vibrace snizeny o 50 %,
prach 0 80 %.
Vrstvena struktura sklenéného vlakna opérného talife zarucuje stejnou odolnost a bezpec¢nost
pfi pouzivani jako bézné brusné kotouce.
Jednoznacné lepsi povrch ve srovnani s béznymi brusnymi kotouci.

Konven¢ni brusné zrno Brusné zrno VICTOGRAIN

Strana  Katalog
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GRAIN
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+ 100 %

SGP STEEL

CC-GRIND-SOLID

Mira ubéru materialu za min.
SG STEEL

CC-GRIND-SOLID

Brusné zrno VICTOGRAIN je optimalné
zarovnane.
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PFERD

1—\? Brusné kotouce CC-GRIND
Specialni fada SGP % % % %

CC-GRIND-SOLID SGP STEEL % % % %

VICTO
Opracovatelné materialy: Poznamky pro objednavani: CRAIN
Ocel Sadu upinacich prirub SFS objednévejte

, prosim zvlast.
Pracovni operace:

Brouseni povrchu, orovnavani svard, srazeni PFERDVALUE:
hran, odjehlovani

Doporuéeni pro pouiiti: VibrationFiter  NoiseFilter Emissionfilter  HapticFilter
Za Ucelem dosazenim optimalnich vysledk % ‘ @ ‘ ‘ ‘
pouzivejte v plochém kontaktnim thlu a se i
sadou upinacich pfirub SFS CC-GRIND. Freraysamn Westefuno - Timesang - Resourcesan
Pouzivejte pouze Celo kotouce, nejsou vhod-
né pro obvodové brouseni.

D EAN H  Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
SOLID _
100 104965 16,0 15 300 10 CC-GRIND-SOLID 100 SGP STEEL/16,0
115 104972 22,23 13 300 10 CC-GRIND-SOLID 115 SGP STEEL
125 104989 22,23 12 200 10 CC-GRIND-SOLID 125 SGP STEEL
150 104996 22,23 10 200 10 CC-GRIND-SOLID 150 SGP STEEL
180 105009 22,23 8 500 10 CC-GRIND-SOLID 180 SGP STEEL

CC-GRIND-SOLID SGP INOX % % % %

Opracovatelné materialy: Poznamky pro objednavani:
Nerezové ocel (INOX) Sadu upinacich pfirub SFS objednavejte

. prosim zvlast.
Pracovni operace:

Orovnéavani svard, srazeni hran, odjehlovani PFERDVALUE:

Doporuceni pro pouziti:
Za Ucelem dosazenim Optimé|nich Vys|edkfj Vibrationfilter  NoisefFilter EmissionFfilter  HapticFilter

pouzivejte v plochém kontaktnim uhlu a se % ‘ @ ‘ ‘ ‘

sadou upinacich prirub SFS CC-GRIND.

Pouiivejte pouze elo kotouée, nejsou vhod- EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
né pro obvodové brouseni.
D EAN H Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
SOLID _
115 105016 22,23 13300 10 CC-GRIND-SOLID 115 SGP INOX
125 105023 22,23 12 200 10 CC-GRIND-SOLID 125 SGP INOX
180 105030 22,23 8 500 10 CC-GRIND-SOLID 180 SGP INOX
CC-GRIND sady upinacich pfirub
Pomoci sady upinacich pfirub CC-GRIND se provede optimalni upnuti kotouc¢t CC-GRIND-SOLID
a -FLEX v ochranném krytu Uhlové brusky. Hrubovaci brusné kotouce tak Ize pouZit v mimoradné
ploché poloze a diky tomu Gcinné.
Cerny opérny talit se nasadi na originalni upinaci p¥irubu thlové brusky.
Stribrna prirubova matice nahrazuje originalni prirubovou matici.
Vhodné pro uhlové brusky EAN Oznaceni pro
4007220 objednavku
Metrické
100 mm, hridel M10 932209 1 SFS CC-GRIND 100 M10
115/ 125 mm, htidel M14 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14
150/ 180 mm, hidel M14 887585 1 SFS CC-GRIND 150/180 M14
Angloamerické
115/ 125 mm, htidel 5/8"-11 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8"
150/ 180 mm, hridel 5/8”-11 887608 1 SFS CC-GRIND 150/180 5/8“
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Brusné kotouce CC-GRIND Q
Specialni fada SGP % % % %

CC-GRIND-FLEX SGP STEEL % % % %

Opracovatelné materialy: Poznamky pro objednavani:
Ocel 1 Sadu upinacich pfirub SFS objednavejte

, prosim zvlast.
Pracovni operace:

Orovnavani svarl, brouseni povrchu PFERDVALUE:

Doporuceni pro pouziti: M‘{ M‘{ 04{ @)—{
I Za Ucelem dosazenim optimalnich vysledkl ibrationfiter  Noiser issionfiier  Haptich

pouzivejte v plochém kontaktnim Uhlu a se
EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

sadou upinacich pfirub SFS CC-GRIND.
1 Pouzivejte pouze Celo kotouce, nejsou vhod-
né pro obvodové brouseni.

D Velikost zrna H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] * cOARSE (hruby) [mm] otacky objednavku
EAN 4007220
FLEX I — ,
115 105047 22,23 13 300 10 CC-GRIND-FLEX 115 COARSE SGP STEEL
125 105054 22,23 12 200 10 CC-GRIND-FLEX 125 COARSE SGP STEEL

CC-GRIND sady upinacich pfirub

Pomoci sady upinacich prirub CC-GRIND se provede optimalni upnuti kotouc¢t CC-GRIND-SOLID
a -FLEX v ochranném krytu Uhlové brusky. Hrubovaci brusné kotouce tak Ize pouzit v mimoradné
ploché poloze a diky tomu Gcinné.

Cerny opérny tali¥ se nasadi na originalni upinaci pfirubu thlové brusky.
Stfibrna pfirubova matice nahrazuje originalni prirubovou matici.

Vhodné pro uhlové brusky EAN @ Oznaceni pro
4007220 objednavku
Metrické
115/ 125 mm, hridel M14 887578 1 SFS CC-GRIND 115/125 M14
Angloamerické
115/ 125 mm, hfidel 5/8"-11 887592 1 SFS CC-GRIND 115/125 5/8”

-
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Hrubovaci brusné kotouce
Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Vybér produktové skupiny

Pracovni operace Produktova Ocel Uslechtila ocel Hlinik Litina
fada (STEEL) (INOX) (ALU) (CAST)
1 Brouseni ploch
1 Opracovani
svaru

1 Srazeni hran

= Odjehlovani PSF STEELOX

I Brouseni kou- SR 52
SG INOX SG ALU Brusné kotouce
Strana 55 Strana 55 pro slévarny

od Strana 60

tovych svard
I Opracovani Vykonova
korenovych fada
svaru SG
1 Opracovani D S © Oid
spar
CERAMIC ~ WHISPER SGP
SGP STEELOX STEELOX
Strana 59 Strana 57
Brusné kotouc¢e CC-GRIND
naleznete na strané 44.

Kombinované kotou¢e DUODISC
pro fezani a odgrotovani najdete
na strané 15.

Kombinované kotouce DUODISC
pro fezani a odgrotovani sedé/
tvarné litiny najdete na strané 25.

Brusna kola naleznete na
strané 63.

Hrncové kotouce naleznete na
strané 62.

Hrubovaci brusné kotouce CERAMIC SGP STEELOX
Vysoce vykonny brusny kotou¢ s keramickym zrnem pro rychlé a ekonomické brougeni.

Vyhody:

1 Vynikajici t¢innost a velmi dlouhé zivotnost nastroje diky samoostficim vlastnostem a vysoké
Gcinnosti brusného keramického zrna v kombinaci se specialni technologii pojiv.

1 Nizsi naklady na préaci diky mnohem rychlejsSimu priibéhu prace ve srovnani s konvenénimi
brusnymi kotoudi.

1 Uspora nakladi na préaci.

Dalsi informace najdete na strané 59.

Hrubovaci brusné kotou¢e CERAMIC SG COMFORT STEEL

CERAMIC SG COMFORT je hybridni brusny kotouc pro ocel. Vyznacuje se kombinaci brusiv na
podlozce a klasického brusného kotouce.

Vyhody:

1 Diky kombinaci brusné vrstvy s optimalné orientovanymi zrny a brusného kola s vynikajicim vykonem
nabizi CERAMIC SG COMFORT velmi rychly prabéh prace a maximalni ekonomickou G¢innost.

M Méné vymeén nastroje diky velmi dlouhé Zivotnosti.

1 Z4dné omezeni pouziti — Ize pouzivat i na obvodu.

M Vyrazné nizsi hlu¢nost a méné vibraci nez u konvencnich brusnych kotoucd.

Dalsi informace najdete na strané 56.
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K Hrubovaci brusné kotouce
Univerzalni fada PSF % % Y v<

PSF STEEL % % 5%

Hrubovaci kotou¢ na ocel s vysokym brusnym tGc¢inkem a dlouhou Zivotnosti.

Vyhody: Opracovatelné materialy:
Rychly priibéh prace a vysokéa ekonomicka Ocel, litina

Gcinnost diky vysokému brusnému vykonu.
Dlouha Zivotnost nastroje.

Jsou vhodné také pro thlové brusky s nizsim
vykonem. Mékké brouseni, dosahuje vysoké
miry Ubéru materialu i pfi malém pfitlaku.

Pracovni operace:

Bbrouseni povrchu, orovnavani svard, prace
na koutovych svarech, opracovani spar, srézeni
hran, odjehlovani

] |
=
E

Brusiva:
Korund typu A

D U EAN H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Prohnuté provedeni E (tvar 27) 1 — ]

100 6,3 653944 16,0 15 300 10 E 100-6 PSF STEEL/16,0

115 7,2 470510 22,23 13 300 10 E 115-7 PSF STEEL

125 7,2 471142 22,23 12 200 10 E 125-7 PSF STEEL

150 7,2 952726 22,23 10 200 10 E 150-7 PSF STEEL

180 7,2 470527 22,23 8 500 10 E 180-7 PSF STEEL
8,3 470534 22,23 8 500 10 E 180-8 PSF STEEL

230 7,2 470541 22,23 6 600 10 E 230-7 PSF STEEL
8,3 470558 22,23 6 600 10 E 230-8 PSF STEEL

PSF STEELOX % % Y¢v¥

Hrubovaci kotouc na ocel a uslechtilou ocel (INOX) s vysokym brusnym Gcinkem a dlouhou
zivotnosti.

Vyhody: Pracovni operace:
Univerzalné vhodné pro ocel a uslechtilou Brouseni povrchu, orovnavani svard, prace na
ocel (INOX). koutovych svarech, opracovani spar, srazeni
Rychly priibéh prace a vysoka ekonomicka hran, odjehlovani

ucinnost diky vysokému brusnému vykonu.
Dlouhé Zivotnost nastroje.

Jsou vhodné také pro Uhlové brusky s nizsim
V}’/konem. Mékké brouéeni, dOSahUje VySOké Doporuéeni pro pouiiti:

miry Ubéru materialu i pfl malém pfitlaku gifky 4:1 a 4,6 mm jsou idealni pro préci na
kofenovych svarech.

Brusiva:
Korund typu A

Opracovatelné materialy:
Ocel, nerezova ocel (INOX)

D U EAN H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Prohnuté provedeni E (tvar 27) — T—1 ]

100 6,3 643273 16,0 15 300 10 E 100-6 PSF STEELOX/16,0

115 41 640869 22,23 13 300 10 E 115-4,1 PSF STEELOX
7,2 640852 22,23 13 300 10 E 115-7 PSF STEELOX

125 41 643068 22,23 12 200 10 E 125-4,1 PSF STEELOX
7,2 640883 22,23 12 200 10 E 125-7 PSF STEELOX

150 41 807774 22,23 10 200 10 E 150-4,1 PSF STEELOX
7,2 641002 22,23 10 200 10 E 150-7 PSF STEELOX

180 4,1 640753 22,23 8 500 10 E 180-4,1 PSF STEELOX
4,6 807781 22,23 8 500 10 E 180-4,6 PSF STEELOX
7,2 640999 22,23 8 500 10 E 180-7 PSF STEELOX
8,3 470589 22,23 8 500 10 E 180-8 PSF STEELOX

230 7,2 640951 22,23 6 600 10 E 230-7 PSF STEELOX
8,3 470602 22,23 6 600 10 E 230-8 PSF STEELOX
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Hrubovaci brusné kotouce
Vykonova fada SG % % % v

SG STEEL % % %5

Hrubovaci kotou¢ na ocel s vysokym brusnym tc¢inkem a velmi dlouhou zivotnosti.

Vyhody: Pracovni operace:
Rychly priibéh prace a maximalni ekono- Brouseni povrchu, orovnavani svard, prace na
mickd ucinnost diky vysokému brusnému koutovych svarech, opracovani spar, srazeni
vykonu. hran, odjehlovani
Méné vymén nastroje diky velmi dlouhé .
Zivotnosti. Brusiva:

Specialni korund A

Opracovatelné materialy: L Sias
Ocel Doporuceni pro pouziti:

Sitka 4,1 mm je idealni pro préci na kofeno-
vych svarech.

D U EAN * H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Prohnuté provedeni E (tvar 27) i — ]
70 6,3 471067 * 10,0 21 800 10 E 70-6 SG STEEL/10,0
76 6,3 471081 * 10,0 20 200 10 E 76-6 SG STEEL/10,0
100 4.1 471104 - 16,0 15 300 10 E 100-4,1 SG STEEL/16,0
6,3 471111 - 16,0 15 300 10 E 100-6 SG STEEL/16,0
Prohnuté provedeni E (tvar 27) 1 — ]
115 4,1 640845 - 22,23 13 300 10 E 115-4,1 SG STEEL
7,2 468944 - 22,23 13 300 10 E 115-7 SG STEEL
125 4,1 457696 - 22,23 12 200 10 E 125-4,1 SG STEEL
7,2 468951 - 22,23 12 200 10 E 125-7 SG STEEL
Prohnuté provedeni E (tvar 27) ————1——
150 4,1 529225 - 22,23 10 200 10 E 150-4,1 SG STEEL
7,2 640791 - 22,23 10 200 10 E 150-7 SG STEEL
180 4.1 478752 - 22,23 8 500 10 E 180-4,1 SG STEEL
7,2 470145 - 22,23 8 500 10 E 180-7 SG STEEL
8,3 470152 - 22,23 8 500 10 E 180-8 SG STEEL
230 7,2 470169 - 22,23 6 600 10 E 230-7 SG STEEL
8,3 470176 - 22,23 6 600 10 E 230-8 SG STEEL

* Jsou také vhodné pro uslechtilou ocel (INOX).

ey

- 4 N
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t“\\"\’) Hrubovaci brusné kotouce
Vykonova fada SG % % % v

SG INOX % % 3¢

Hrubovaci kotou¢ na uslechtilou ocel (INOX) s vysokym brusnym tcinkem a velmi dobrou
Zivotnosti.

Vyhody: Pracovni operace:
Mékké brouseni pro brouseni za studena na Brouseni povrchu, orovnavani svarl, prace na
uslechtilé oceli (INOX). koutovych svarech, opracovani spar, srazeni
Rychly pribéh prace a maximalni ekono- hran, odjehlovani
mickd Gcinnost diky vysokému brusnému .
, Brusiva:
vykonu. o
Méné vymén nastroje diky velmi dlouhé Specialni korund A
Zivotnosti. Doporuéeni pro pouziti:

Sitky 4,1 a 5,2 mm jsou ideaInf pro praci na

Opracovatelné materialy: Kofenovich evarech
vych sv. .

Nerezova ocel (INOX)

D U EAN H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Prohnuté provedeni E (tvar 27) 1 — ]

115 4,1 457627 22,23 13 300 10 E 115-4,1 SG INOX
7,2 470244 22,23 13 300 10 E 115-7 SG INOX

125 4.1 457689 22,23 12 200 10 E 125-4,1 SG INOX
5,2 520079 22,23 12 200 10 E 125-5,2 SG INOX
7,2 470251 22,23 12 200 10 E 125-7 SG INOX

150 7,2 332245 22,23 10 200 10 E 150-7 SG INOX

180 41 475287 22,23 8 500 10 E 180-4,1 SG INOX
7,2 470398 22,23 8 500 10 E 180-7 SG INOX
8,3 470404 22,23 8 500 10 E 180-8 SG INOX

230 7,2 470411 22,23 6 600 10 E 230-7 SG INOX
8,3 470428 22,23 6 600 10 E 230-8 SG INOX

SG ALU % % % ¥¢

Hrubovaci kotou¢ na hlinik a dalsi nezelezné kovy s vysokym brusnym tcinkem a velmi dobrou
zivotnosti.

Vyhody: Opracovatelné materialy:
Pracuje bez zanaseni brusného kotouce, ato  Hlinik, jiné nezelezné kovy
i na mékkych, mazlavych materialech.
Rychly prbéh prace a maximalni ekono-
micka ucinnost diky vysokému brusnému

Pracovni operace:
Brousgenf povrchu, orovnavani svarl, prace na
koutovych svarech, opracovani spar, srazeni

vykonu.

l\)lléné vymeén nastroje diky velmi dlouhé hran, odjehlovani

Zivotnosti. Brusiva:

Neobsahuje z&dna plniva, kterd by mohla Specialni korund typu A a

zanechavat nezadouci zbytky na obrobku. karbid kiemiku typu C

Plochu Ize proto okam?zité svafovat.

D U EAN H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Prohnuté provedeni E (tvar 27) ¢ — ]

115 7.2 475393 22,23 13300 10 E 115-7 SG ALU
125 7.2 475409 22,23 12 200 10 E 125-7 SG ALU
150 7.2 952832 22,23 10 200 10 E 150-7 SG ALU
180 7.2 475416 22,23 8 500 10 E 180-7 SG ALU
230 7.2 617793 22,23 6 600 10 E 230-7 SG ALU
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Hrubovaci brusné kotouce

Vykonova rada SG % % % v

CERAMIC COMFORT

CERAMIC SG COMFORT je hybridni brusny kotou¢ pro ocel. Vyznacuje se kombinaci brusiv na

podlozce a klasického brusného kotouce.

Vyhody:

Diky kombinaci brusné vrstvy s optimalné
usporadanymi zrny a brusného kola

s vynikajicim vykonem nabizi CERAMIC
SG COMFORT velmi rychly pribéh prace
a maximalni ekonomickou Gcinnost.
Méné vymeén nastroje diky velmi dlouhé
Zivotnosti.

74dné omezeni pouZiti — |ze pouzivat i na
obvodu.

Vyrazné nizsi hlu¢nost a méné vibraci nez u
konven¢nich brusnych kotoucd.

D u EAN
[mm] [mm] 4007220

CERAMIC SG COMFORT STEEL % % % v¢

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Brouseni povrchu, orovnavani svard, srazeni
hran, odjehlovani

Brusiva:
Keramické zrno CO a specialni korund A

Prohnuté provedeni E (tvar 27) 1
115 7,6
125 7,6

104491
104507

H Max. dov.
[mm] otacky
1 ]
22,23 13 300 10
22,23 12 200 10

PFERDVALUE:

=4 W -

EnergySaving TimeSaving

Oznaceni pro
objednavku

E 115-7 CERAMIC SG COMFORT STEEL
E 125-7 CERAMIC SG COMFORT STEEL
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Hrubovaci brusné kotouce
Specialni fada SGP % % % %

WHISPER

Diky svému patentovanému provedeni vytvari zpevnény brusny kotou¢ WHISPER znatelné slabsi
vibrace a podstatné mensi hluk nez bézné zpevnéné brusné kotouce. Expozice hluku je snizena az
12 dB(A), coz predstavuje pokles o vice nez 90 %.

Kromé toho flexibilni konstrukce nastroje umozriuje mékké a komfortni brouseni s vynikajici

kvalitou povrchu.

Vyhody:

Univerzalné vhodné pro ocel a uslechtilou
ocel (INOX).

Vyrazné nizsi hlu¢nost a méné vibraci nez u
konvenc¢nich brusnych kotoucd.

Pohodiné brousent.
Ucinné feseni pro okuje.

SGP WHISPER STEELOX % % % %

Opracovatelné materialy:
Ocel, okuje, nerezova ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni povrchu, orovnavani svard, prace na
koutovych svarech

D V) EAN

[mm] [mm] 4007220
Prohnuté provedeni E (tvar 27) i :

115 7.4 827505

125 7,4 827512

Brusiva:
Specialni korund A
PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
H Max. dov.
[mm] otacky
1 ]
22,23 13300 10
22,23 12 200 10

Oznaceni pro
objednavku

E 115-7 SGP WHISPER STEELOX
E 125-7 SGP WHISPER STEELOX

Katalog | Strana
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Hrubovaci brusné kotouce
Specialni fada SGP % % % %

ZIRKON SGP STEEL % % % %

Hrubovaci kotouc se zirkonkorundovym zrnem s velmi dobrym brusnym tGcinkem a vynikajici

Zivotnosti.
Vyhody: Pracovni operace:
Velmi rychly pribéh prace a maximalni Brousenf povrchu, orovnavani svart, prace na
ekonomicka uc¢innost diky velmi dobrému koutovych svarech, opracovani spar, srazeni
brousicimu vykonu. hran, odjehlovani
Méné vymén nastroje dik ikajici zivot-
noe;[lie vymén nastroje diky vynikajici Zivo Brusiva:
’ Zirkonovy korund Z a specidlni korund A
Opracovatelné materialy: PFERDVALUE:
WO
Waste Saving TimeSaving
D U EAN H Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Prohnuté provedeni E (tvar 27) 1 — ]
115 7,2 640913 22,23 13 300 10 E 115-7 ZIRKON SGP STEEL
125 7,2 640920 22,23 12 200 10 E 125-7 ZIRKON SGP STEEL
150 7,2 640784 22,23 10 200 10 E 150-7 ZIRKON SGP STEEL
180 7,2 640937 22,23 8 500 10 E 180-7 ZIRKON SGP STEEL
230 7,2 640944 22,23 6 600 10 E 230-7 ZIRKON SGP STEEL
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CERAMIC

Hrubovaci brusné kotouce

Vysoce vykonny brusny kotouc s keramickym zrnem pro rychlé a ekonomické brougent.

Vyhody:

Vynikajici Gc¢innost a velmi dlouhd Zivotnost
nastroje diky samoostficim vlastnostem a
vysoké ucinnosti brusného keramického
zrna v kombinaci se specidlni technologif
pojiv.

Nizsi naklady na praci diky mnohem
rychlejsimu pribéhu préce ve srovnani
s konven¢nimi brusnymi kotoucdi.
Uspora naklad@ na préci.

Specialni fada SGP % % % %

CERAMIC SGP STEELOX % % % %

Opracovatelné materialy:
Ocel, nerezové ocel (INOX)

Pracovni operace:

Brouseni povrchu, orovnavani svard, prace na
koutovych svarech, opracovani spar, srazeni
hran, odjehlovani

Brusiva:
Keramické zrno CO

Doporuceni pro pouziti:
Sitka 4,1 mm je idedlni pro préci na koteno-
vych svarech.

PFERDVALUE:

HapticFilter

TimeSaving

H Max. dov.

=

D V) EAN

[mm] [mm] 4007220
Prohnuté provedeni E (tvar 27) 1 :

115 4,1 094105

7,2 007112

125 4.1 094112

7,2 007129

150 4.1 094136

7,2 068267

180 4,1 094143

7,2 011690

230 4.1 094150

7,2 019948

[mm] otacky
L ]

22,23 13 300 10
22,23 13 300 10
22,23 12 200 10
22,23 12 200 10
22,23 10 200 10
22,23 10 200 10
22,23 8 500 10
22,23 8 500 10
22,23 6 600 10
22,23 6 600 10

Oznaceni pro
objednavku

E 115-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
E 115-7 CERAMIC SGP STEELOX
E 125-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
E 125-7 CERAMIC SGP STEELOX
E 150-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
E 150-7 CERAMIC SGP STEELOX
E 180-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
E 180-7 CERAMIC SGP STEELOX
E 230-4,1 CERAMIC SGP STEELOX
E 230-7 CERAMIC SGP STEELOX




PFERD

Hrubovaci brusné kotouce
Vykonova fada SG % % % v

Hrubovaci brusné kotouce pro slévarny

Pro naro¢né podminky ve slévarnach spole¢nost PFERD nabizi zvlasté robustni brusné kotouce,
které zarucuji nejvy3si Urover bezpecnosti a dosahuji vynikajiciho vykonu i za téchto podminek.
Jsou optimalizovany pro pouziti na turbinovych bruskach se stlacenym vzduchem a na
vysokofrekvencnich thlovych bruskach.

PFERD vam nabizi individuaIni poradenstvi tykajici se vsech aspektl obrébéni ve slévarnach. Nasi
zkuseni obchodni zastupci a technicti poradci vam s radosti pomohou. Spojte se s nami.

SG CAST + ALU %% % ¥

Hrubovaci kotou¢ na litinu a hlinik, ktery je optimalizovany pro pouziti ve slévarnach, s vysokym
brusnym ucinkem a velmi dobrou Zivotnosti.

Vyhody: Pracovni operace:
Velmi rychly prabéh préce a vysoka ekono- Brouseni povrchu, srazeni hran, odjehlovani
micka ucinnost diky vysokému brusnému i
wykonu. Brusiva:

) . frrn Specidlni korund typu A a
Velmi dlouhé Zivotnost néstroje. karbid kfemiku typu C
Opracovatelné materidly:

Seda/tvarna litina (GG/GJL, GGG/GJS), slévé-

renské okuje s piskovymi a kovovymi vmeéstky,

tvrdé slitiny hliniku

D U EAN H Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Prohnuté provedeni E (tvar 27) ¢ — ]
180 7.2 520208 22,23 8 500 10 E 180-7 SG CAST+ALU
230 7.2 520215 22,23 6 600 10 E 230-7 SG CAST+ALU

SG CAST + STONE % % % v¢

Hrubovaci kotou¢ na litinu (také: kdra na odlitku) a tvrdé hlinikové slitiny, ktery je optimalizovany
pro pouziti ve slévarnach, s vysokym brusnym ucinkem a velmi dobrou Zivotnosti.

Vyhody: Opracovatelné materialy:
Velmi rychly prabéh préce a vysoka ekono- Litina, slévarenské okuje, beton, tvrdé slitiny
mickd Ucinnost diky vysokému brusnému hliniku
vykonu.

Pracovni operace:

Velmi dlouhé Zivotnost nastroje. o e ) -
Brouseni povrchu, srazeni hran, odjehlovani

Brusiva:
Karbid kfemiku C

D U EAN H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Prohnuté provedeni E (tvar 27) ————1——
115 7,2 471135 22,23 13 300 10 E 115-7 SG CAST+STONE
125 7,2 643303 22,23 12 200 10 E 125-7 SG CAST+STONE
180 7,2 471173 22,23 8 500 10 E 180-7 SG CAST+STONE
230 7,2 329290 22,23 6 600 10 E 230-7 SG CAST+STONE
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K Hrubovaci brusné kotouce
Viykonova fada SG % % % v

ZIRKON SG CAST + STEEL % % % v

Hrubovaci kotouc se zirkonkorundovym zrnem na litinu a ocel, ktery je optimalizovany pro pouziti
ve slévarnach, s vynikajicim brusnym Gcinkem a velmi dobrou zivotnosti.

Vyhody: Pracovni operace:
Velmi rychly pribéh prace a vysoka ekono- Brouseni povrchu, orovnavani svarl, prace na
mickd Gcinnost diky vysokému brusnému koutovych svarech, opracovani spar, srazeni
vykonu. hran, odjehlovani
Velmi dlouhd Zivotnost nastroje. .
Brusiva:
Opracovatelné materialy: Zirkonovy korund Z a speciélni korund A

Sedé/tvarna litina (GG/GJL, GGG/GJS), ocel L o
Doporuceni pro pouziti:

Sitky 4,1 a 5,2 mm jsou ideaInf pro praci na
kofenovych svarech.

D U EAN H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Prohnuté provedeni E (tvar 27) T—1 ]

115 7,2 802359 22,23 13 300 10 E 115-7 ZIRKON SG CAST+STEEL

125 7,2 802380 22,23 12 200 10 E 125-7 ZIRKON SG CAST+STEEL

180 7,2 470435 22,23 8 500 10 E 180-7 ZIRKON SG CAST+STEEL
8,3 470480 22,23 8 500 10 E 180-8 ZIRKON SG CAST+STEEL

230 4.1 640760 22,23 6 600 10 E 230-4,1 ZIRKON SG CAST+STEEL
5,2 640876 22,23 6 600 10 E 230-5,2 ZIRKON SG CAST+STEEL
7,2 470459 22,23 6 600 10 E 230-7 ZIRKON SG CAST+STEEL
8,3 470503 22,23 6 600 10 E 230-8 ZIRKON SG CAST+STEEL

ZIRKON SG CAST % % % ¢

Hrubovaci kotouc se zirkonkorundovym zrnem na litinu, ktery je optimalizovany pro pouziti ve
slévarnach a cistirnach, s vynikajicim brusnym tcinkem a zivotnosti.

Vyhody: Pracovni operace:
Nejrychlejsi priibéh prace a vysoka ekono- Brouseni povrchu, srazeni hran, odjehlovani
micka Gcinnost diky 3pickovému brousicimu .
wykonu. Brusiva:

AU fp Zirkonovy korund Z, specidlni korund A a
Viynikajici Zivotnost nastroje. karbid kfemiku C

Opracovatelné materialy:

Seda/tvarna litina (GG/GJL, GGG/GJS), sléva-

renské okuje

D U EAN H Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] otacky objednavku
Prohnuté provedeni E (tvar 27) T—1 ]
180 7,2 640906 22,23 8 500 10 E 180-7 ZIRKON SG CAST
8,3 802403 22,23 8 500 10 E 180-8 ZIRKON SG CAST
230 7,2 640890 22,23 6 600 10 E 230-7 ZIRKON SG CAST
8,3 802410 22,23 6 600 10 E 230-8 ZIRKON SG CAST

Kombinované kotouce
DUODISC pro fezani a
odstrarfiovani otfepd litiny/
tvarné litiny naleznete na
strané 25.
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Hrncové brusné k

Vykonova rada SG % % % v

Vybér produktové skupiny

Pracovni operace

Brouseni ploch

o N SG STE
Opracovani svart
Srazeni hran SG STE

Odjehlovani

SG STEELOX A 36/80

ERD

K

PF
otouce '

Ocel Uslechtila ocel Litina Kamen
(STEEL) (INOX) (CAST) (STONE)

SG CAST + STONE C 16~ SG CAST + STONE C 16-80

ELOX A 16 SG STEELOX A 16

SG CAST + STONE C 24
SG CAST + STONE C 30

ELOX A 24 SG STEELOX A 24 SG CAST + STONE C 60/80

SG STEELOX A 36/80

SG STEELOX % % % ¥¢

IT Brusny hrnec s vysokym brusnym Gcinkem a dobrou Zivotnosti.

Opracovatelné materialy:

Ocel, nerezova ocel (INOX)

Pracovni operace:

Orovnavani svar, srazeni hran, odjehlovani,

T brouseni povrchu
Brusiva:
Ki dt A
Tvar 11 orunc fypd
Doporuceni pro pouziti:
PFi praci na svarech nastavte kotou¢ mirné
Vyhody: Sikmo.
VVSOké} brusna acinnost. Bezpeénostni upozornéni:
Dlouha Zivotnost nastroje. Maximalni dovolend provozni rychlost je
50m/s.
D Velikost EAN H [mm]/ T w Max. dov. Oznaceni pro
[mm] zrna 4007220 zavit [mm] [mm] otacky objednavku
Valcovy hrncovy kotou¢ ETT (tvar 6)
80 36 698419 22,23 27 8 11 900 5 50 ETT 80-8 A 36 SG STEELOX
80 164785 22,23 27 8 11 900 5 50 ETT 80-8 A 80 SG STEELOX
Kuzelovy hrncovy kotouc ETT (tvar 11)
110 16 164730 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 A 16 SG STEELOX
24 803103 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 A 24 SG STEELOX
36 803127 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 A 36 SG STEELOX
125 16 164747 M14 51 25 7 600 2 50 ETT 125-25 A 16 SG STEELOX/M14
———H SG CAST + STONE % % % %
IT Brusny hrnec s vysokym brusnym tcinkem a dobrou Zivotnosti.
TTw o Vyhody: Brusiva:
Tvar 6 Vysoka brusna ucinnost. Karbid kfemiku C
Dlouha Zivotnost nastroje. . . Lo
———H Bezpecnostni upozornéni:
Opracovatelné materialy: Maximalni dovolena provozni rychlost je
//LJ‘\\ T Litina, slévarenské okuje, beton, kdmen 50m/s.
a[:*v\, ‘ Pracovni operace:
D— Srazeni hran, odjehlovani, brouseni povrchu
Tvar 11
D Velikost EAN H T W  Max. dov. Oznaceni pro
[mm] zrna 4007220 [mm] [mm] [mm] otacky objednavku
Valcovy hrncovy kotouc ETT (tvar 6)
80 80 164822 22,23 27 8 11 900 5 50 ETT 80-8 C 80 SG CAST+STONE
Kuzelovy hrncovy kotouc ETT (tvar 11)
110 16 164808 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 C 16 SG CAST+STONE
24 803134 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 C 24 SG CAST+STONE
30 164815 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 C 30 SG CAST+STONE
60 803141 22,23 55 20 8 600 2 50 ETT 110-20 C 60 SG CAST+STONE

Strana  Katalog
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K Brusné kotoucky
Vykonova fada SG % % % v

SG STEEL + INOX + CAST % % v

Brusné kolo s vysokym brusnym Gcinkem a dobrou Zivotnosti pro opracovani obtizné pfistupnych
mist.

Brusiva:
Korund typu A

Poznamky pro objednavani:
Vhodny drzak nastroji objednavejte samo-
statné.

Bezpecnostni upozornéni:
Lze jej pouzit s upnutym drzakem nastrojl
na pfimé brusce az do maximalnich otacek
drzaku néstroju.
PouZivejte pouze pro obvodové brouseni.

Vyhody: Pri pouzivani brusnych kotouct s primérem
Vysoka brusna ucinnost. 50 mm a vice na pneumatickych pfimych
Dlouha Zivotnost nastroje. bruskach je nutné pouzivat ochranny kryt

(ISO 11148-7).

Pri pouzivani brusnych kotoucl s primé-
rem 55 mm a vice na elektrickych pfimych
Pracovni operace: bruskach je nutné pouzivat ochranny kryt
Orovnavani svar(, srazeni hran, odjehlovani, (EN 60745-2-3).

opracovani spar

Opracovatelné materialy:
Ocel, ocelolitina, nerezova ocel (INOX), litina

D T H EAN Max. dov. Vhodné @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 otacky drzaky na- objednavku
stroju
Typ ER (tvar 1) | I I ]
30 4,2 6,0 165423 51 000 BO 6/6 3-10 20 ER 30-4 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
6,2 6,0 165430 51 000 BO 6/6 3-10 20 ER 30-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
40 4,2 6,0 165447 38 200 BO 6/6 3-10 20 ER 40-4 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
6,2 6,0 165454 38 200 BO 6/6 3-10 20 ER 40-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
50 6,2 6,0 165461 30 600 BO 6/6 3-10 20 ER 50-6 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
10,5 6,0 165485 30 600 BO 6/6 3-10 20 ER 50-10 SG STEEL+INOX+CAST/6,0
10,5 10,0 165492 30600 BO 8/10 6-20 20 ER 50-10 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
70 6,2 10,0 165508 21800 BO 8/10 6-20, 20 ER 70-6 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
BO 8/10 4-8
8,7 10,0 165805 21800 BO 8/10 6-20, 20 ER 70-8 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
BO 8/10 4-8
10,5 10,0 165515 21800 BO 8/10 6-20 20 ER 70-10 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
15,7 10,0 165539 21800 BO 8/106-20 20 ER 70-15 SG STEEL+INOX+CAST/10,0
Drzaky nastroju pro brusné kotoucky
Prislusenstvi pro upnuti brusnych kol na pfimych bruskach. Stabilni provedeni s maximalnim
zabezpecenim proti lomu stopky.
Primér brusného  Max. dov. otacky Bezpecnostni upozornéni:
kotou¢ku [mm] Dodrzujte maximalni otacky pro hrubovaci
kotou¢ a drzak nastroji — nizsi otacky maji
30 31800 prednost (viz tabulka).
40 23 900
50 19 100
70 13 600
S Vhodné pro Max. sirka EAN @ Oznaceni pro
[mm] brusny kotoucek nastroje T 4007220 objednavku
s otvorem [mm] [mm]
6 6 3-10 297650 1 BO 6/6 3-10
8 10 6-20 297667 1 BO 8/10 6-20
4-8 103623 1 BO 8/10 4-8
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