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Stopkova brusna téliska
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Stopkova brusna téliska

VsSeobecné informace

Zakaznicka podpora PFERD

Budete-li mit jakékoli dotazy tykajici se optimalizace vasich brusnych praci nebo reseni
konkrétnich aplikac¢nich problémd, nasi obchodni zastupci a technicti poradci vdm ochotné
pomohou.

Spojte se s nami! Nase prodejni adresy po celém svété mlzete najit na: www.pferd.com

PFERDTOOL-CENTER

V systému TOOL-CENTER, prodejnim misté spole¢nosti PFERD, najdete veskeré dllezité informace
pro vybér nejvhodnéjsiho nastroje.

Mistni prodejce nebo obchodni zastupce spole¢nosti PFERD vam ochotné zodpovi jakékoliv pripad-
né dotazy.

Baleni PFERD

Stopkova brusné téliska PFERD se dodévaji v ochrannych plastovych pouzdrech. Priihledna
predni ¢ast obalu vam umozni ihned urcit tvar, barvu a zrno nastrojd. Diky otvorim podle
evropskych norem Ize veskera baleni vystavit v centru PFERDTOOL-CENTER. Stopkova brusna
téliska CAST STEEL a CAST EDGE pro slévarny se dodavaji samostatné v robustnim prdmyslovém
baleni (IP).

Balici jednotky (PU) pro individualni nastroje jsou uvedeny v produktovych tabulkéach. Etikety na
obalech obsahuji technické informace, popis, kod EAN a ¢islo polozky.

Kvalita produktt PFERD

Stopkova brusna téliska, stolni brusné kotouce, ru¢ni orovnavace a brusné a lestici kameny PFERD
jsou vyvijeny, vyrabény a testovany v souladu s nejpfisnéjsimi naroky na kvalitu.

Vyzkum a vyvoj, nade vlastni konstrukce stroji a zafizeni a neustélé testovani a dal3i vyvoj norem
kvality a bezpecnosti v nasich vlastnich laboratofich zarucuji vysokou kvalitu produktd PFERD.

Rizeni kvality spole¢nosti PFERD je certifikovano podle normy ISO 9001.

CommlEE  Prima bruska Ohebné hridel
I Rucni pilovaci nastroj & Ru¢ni pouziti
(o= )

E===m Podrobné informace a Udaje pro E===mmma podrobné informace a Udaje pro
objednavani jemnych - objednavani diamantovych
brusnych télisek Poliflex Ize brusnych télisek Ize najit v katalo-
najit v katalogové casti 4. gové Casti 5.

O

— J

Vsechny nastroje
a dalsi informace:

www.pferd.com
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Stopkova brusna téliska
Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

PFERD nabizi velice Sirokou radu stopkovych brusnych télisek s keramickym a pryskyri¢cnym pojivem. Tyto vyrobky, spliujici potfeby individualnich apli-
kaci brusnych néstrojl, se dodavaji v bohatém vybéru typd zrna, velikosti zrna, stuprid tvrdosti a tvarl. Stopkova brusna téliska se vyrabéji na moder-
nich vyrobnich linkach podle prisnych norem rozmérové presnosti a stability, konzistentni kvality a tésnych toleranci. Pfi vybéru spravného stopkového

brusného téliska musite brat v tvahu hlavni oblasti pouziti a konkrétni pracovni pozadavky.
Tento prehled ukazuje, které typy (brusiva a pojiva) jsou vhodné pro riizné materidly a pozadované préace.

@ Skupina materialti

Rlzné skupiny material( jsou barevné kddované a tvofi vychozi bod pro vybér nejvhodnéjsiho stopkového brusného téliska.

@ Pracovni operace

Po materialu je nutné vybrat pracovni operaci. Toto rozliseni je nezbytné pro nalezeni optimalniho stopkového brusného téliska a spravného typu
pojiva. Pojivo, tvrdost a smés zrna stopkového brusného téliska maji rozhoduijici vliv na vykon brusiva, Zivotnost nastroje a jeho Gcinnost:

@ Skupina materialt

Ocel,

ocelolitina

Uslechtila ocel (INOX)

Nezelezné kovy

Ocel az do 1 200 N/mm?2
(méné nez 38 HRC)

Kalené, tepelné zpracované oceli
nad 1 200 N/mma2 (vice nez 38 HRC)

Ocelolitiny

Nerezavéjici a kyselinovzdorné oceli

Mékké nezelezné kovy,
nezelezné kovy

Tvrdé nezelezné kovy

Materialy odolné proti vysokym
teplotam

Konstrukéni ocel,
uhlikova ocel,
nastrojova ocel,
nelegovana ocel,
kalena ocel,
popousténa ocel

Nastrojové oceli,
popousténé oceli,
legované oceli

Nelegovana ocelolitina,
nizkolegovana ocelolitina

Austenitické a
feritické uslechtilé oceli

Slitiny hliniku, mosaz, méd, zinek
Bronz, titan/titanové slitiny,
tvrdé hlinikové slitiny

Niklové a kobaltové slitiny
(konstrukce motort a turbin)

Litina s vlockovym grafitem EN-GJL (GG),
s kulickovym grafitem/tvarna litina EN-GJS

Pojivo >
© Typ stopkového brusného >

téliska
Brusivo >
Doporucena >

rezna rychlost
® Pracovni operace

Vseobecné pouziti

na hranach a povrsich

Brouseni povrcht

s vysokou mirou Ubéru materialu

Brouseni hran

s vysokou tvarovou stabilitou
Vseobecné pouziti

na hranach a povrsich

Brouseni povrchl

s vysokou mirou Ubéru materialu
Brouseni hran

s vysokou tvarovou stabilitou
Vseobecné pouziti

na hranach a povrsich

Brouseni povrcht

s vysokou mirou Ubéru materialu

Brouseni hran
s vysokou tvarovou stabilitou

Brouseni povrcht
s vysokou mirou Ubéru materialu

Brouseni hran
s vysokou tvarovou stabilitou

Vseobecné pouziti
na hranach a povrsich

Brouseni povrchi
s vysokou mirou Ubéru materialu

Litina Seda litina, bila litina (GGG), bila #hana litina EN-GJMW (GTw), ~ Brouseni hran a brouseni
¢erné litina EN-GJMB (GTS) L Lol
s vysokou tvarovou stabilitou
Plasty, Pasty zesilené vlakny, termoplasty, Vseobecné pouziti

jiné materialy

Strana  Katalog

4

3

guma, drevo

na hranach a povrsich

O stranka katalogu >




Stopkova brusna téliska
Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Vseobecné pouziti: Pri vseobecném pouziti je kladen dliraz na rovnovahu mezi vykonem brusiva a zivotnosti nastroje.

Brouseni povrchu: Pri brouseni povrcht jsou stopkova brusna téliska vystavena nizsim zatézim. Proto je pojivo stopkového brusného téliska
pomérné mékké a zvolené tak, aby zarucovalo vysoky Ubér materialu.

Brouseni hran: Pfi brouseni hran musi byt stopkova brusna téliska rozmérové stabilni. Proto je pojivo stopkového brusného téliska pomérné tvrdé
a zvolené tak, aby zarucovalo dlouhou Zivotnost nastroje.

© Typ stopkového brusného téliska
Po urceni pracovni operace (viz sloupec @) se vybira typ ve vodorovném radku. ,,Vysoce vhodné” typy jsou oznaceny plnou cernou teckou (@). Dal3i
.vhodné” typy jsou oznaceny prazdnou teckou (O).

O Viz stranku katalogu
Dalsi informace o stupnich tvrdosti, tvarech a rozmérech stopkovych télisek a rovnéz o velikosti zrna naleznete na odpovidajicich strankach katalogu
uvedenych v tabulce.

Pryskyfi¢né pojivo Keramické pojivo

INOX INOX EDGE RUBBER CAST CAST STEEL STEEL STEEL EDGE CAST EDGE

ADW AN AH ADR ADW AR cu
- 8 : .
¢ e '_

35-50 m/s  35-50 m/s 5-20 m/s 20-40 m/s 30-50m/s 30-50m/s 25-40m/s 30-50m/s 25-40m/s  30-50 m/s

o
O [ J
O O ([
[ J
O
O
([
O O O [ J
O O ([
o O
O (] O
O o
([ O
O
O O ([ O O O
O O O O O (]
[ O
26 28 40 31 22 32 38 9 13 36
@ = vysoce vhodné O = vhodné
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Stopkova brusna téliska
Vseobecné informace

Priimér Rezné rychlosti [m/s] Doporuceny rozsah otacek
Smﬁtg;ﬁgo 10 15 20 25 30 40 50 Doporucené otacky na zakladé priméru a
e e [t Otacky [min] fezné rychlosti nastroje naleznete v tabulce.

Doporucené fezné rychlosti naleznete v Gvod-

2 95500 143200 191000 238700 286500 382000 477500  nim popisu riznych stupniti tvrdosti v tomto
3 63700 95500 127300 159200 191000 254600 318300  katalogu.
4 47700 71600 95500 119400 143200 191000 238700  Poznamka:
5 38200 57300 76400 95500 114600 152800 191000  Optimalni otacky naleznete v produktovych
6 31800 47700 63700 79600 95500 127300 159200  tabulkach.Jsou omezeny na 150 000 min”,
7 27300 40900 54600 68200 81900 109100 136400 |°koZDeéZné pohony neumoZiuji vyssi otacky.
8 23900 35800 47700 59700 71600 95500 119400  Priklad: ) o
10 19100 28600 38200 47700 57300 76400 95500 E%’E‘L stopkoveho brusného téliska 20 mm
12 15900 23900 31800 39800 47700 63700 79600  Reoichiost 30-50 s
14 13600 20500 27300 34100 40900 54600 68200  Otacky: 28 600-47 700 min”
16 11900 17900 23900 29800 35800 47700 59700
20 9500 14300 19100 23900 28600 38200 47700
25 7600 11500 15300 19100 22900 30600 38200
32 6000 9000 11900 14900 17900 23900 29800
40 4800 7200 9500 11900 14300 19100 23900
50 3800 5700 7600 9500 11500 15300 19100

Klestina Vysvétleni kodového systému podle normy EN 12413
D = Vnéjsi prameér stopkového brusného téliska L, = Délka nepodepfené stopky
T = Sitka stopkového brusného téliska L, = Délka stopky
S, = Prdm. stopky L, = Upinaci délka stopky

Bezpecnostni upozornéni

Veskera stopkova brusna téliska PFERD jsou schvélena pro maximalni provozni rychlost 50 m/s. Maximalni otacky pro rdzné délky a priméry stopek
jsou definovany v normé DIN 69170 na zakladé normy EN 12413. Je nutné je dodrzovat, aby se zamezilo ohnuti stopky béhem pouzivani. Bez ohledu
na délku stopky musi byt upinaci délka (L) stopky nejméné 10 mm.

Maximalni pfipustné otacky vypocitané podle normy EN 12413 se urcuji nasledujicimi faktory:
Tvar a rozméry stopkového brusného téliska
Primér kovové stopky S,
Délka nepodeprené stopky L,

Kazda balici jednotka stopkovych brusnych télisek PFERD se dodavaiji se specifikacemi otacek pro délku nepodeprené stopky (L) daného stopkového
brusného téliska. Je nutné rovnéz zajistit presnou soustfednost a spravné upnuti pohonu nastroje.

Tabulky s tdaji o maximalnich pripustnych tackach pro celou produktovou fadu stopkovych brusnych télisek PFERD jsou k dispozici na vyzadani.
/D) _ Pouzivejte _ PouZivejte _ Noste masku _ Pouzivejte _ Prectéte si bezpecnostnf
ochranu sluchu! proti prachul! rukavice! pokyny!

W ochranu o¢i!
Pracovni operace stopkovych brusnych télisek

Prace na hranach (srazeni hran, zaoblovani hran)
Odjehlovéni

Brouseni

Vyrovnavani

Préce na povrsich

Préce na svarech

Obrusovani

Opracovani spar

Zdrsnovani (typ RUBBER)

6 13



Stopkova brusna téliska
Vysvétleni popisu zalozeno na normeé ISO 525

ZY 2025 6 ADW 30 M 5 V STEEL
O 6 ©6 0 606000 O

@ Tvary podle normy DIN 69170

ZY = Valcovy e R = Vélcowy s kulowm - @) ke = Kuzelows kulowm  q——"y
zakoncenim zakoncenim
sp = stromovity tvar  {QUE—— KU = Kulowy Q—— TO = Hrncowy B

US tvary podle normy ANSI B74.2
Rady W (valcova stopkové téliska v palcovych rozmérech), Fady A a B (ostatni tvary)

® Rozméry

Prvnimi ¢islicemi popisu jsou vnéjsi pramér stopkového brusného téliska D a 3itka stopkového brusného téliska T v mm:
3 mmx 6 mm = 0306 20 mm x 25 mm = 2025 50 mm x 13 mm = 5013

US rozméry

Rada W vélcovych stopkovych brusnych télisek a Fady A a B stopkovych brusnych télisek jsou specifikovany ¢islem (napt. W 143).

© Stopky

V popisu je uveden pouze primeér stopky. Délka stopky se urcuje takto:

Prim. stopky 3 mm = délka stopky 30 mm Prlm. stopky 1/8” = délka stopky 1 1/4"
Pram. stopky 6 mm = délka stopky 40 mm Prlm. stopky 174" = délka stopky 1 1/2"
Prim. stopky 8 mm = délka stopky 40 mm

O Brusiva

Obecné se pouzivaji dva typy zrna s mezinarodné stanovenymi oznacenimi podle normy ISO 525:
A = Korund (Al,0,) C = Karbid kfemiku (SiC)

Chcete-li specifikovat pfesnou smés zrna, potebujete klasifikaci nad rdmec normy ISO 525. Pouzivaji se nasledujici zkratky:
AD = korund, tmaveé Cerveny ADW = korund, smés AD + AW

AW = korund, bily ARN = korund, smés AR + AN

AR = korund, rlzovy ADR = korund, smés AD + AR

AN = korund, obycejny AWCO = korund, smés AW + CO

AH = korund s bublinkovym zrnem

CN = karbid kfemiku, zeleny

Ccu = karbid kfemiku, sedy

co = keramické zrno

©® Velikosti zrna podle norem ISO 525 a ISO 8486

Velikosti zrna stopkovych brusnych télisek PFERD jsou pfizplsobeny tvaru a prdméru télisek.
V tomto pfikladu je velikost zrna 30.

O Stupné tvrdosti podle normy Kédovani stupid tvrdosti Vlastnost
ISO 525 A B C D  Mimofadné makke
Stupné tvrdosti brusiva jsou klasifikovany s E F G - Velmi mékke
pouzitim pismen v abecednim poradi, ktera H | J K Meékké
specifikuji tvrdost od mékké po tvrdou. L M N 0 stiedni
Tento priklad plati pro stopkové brusné télisko .
s tvrdosti M. £ Q i 5 Tvrde
T u Vv W Velmi tvrdé
X Y z - Mimoradné tvrdé

@ Struktura podle normy ISO 525  © Pojivo podle normy ISO 525

Mezinarodné platna stupnice pro strukturainf Typy E)ojiva se anaéujl' nés!edujicirp me;iné—
hustotu saha od 1 = husta struktura do rodné stande}rdlgovanym pismennym kédem:
14 = oteviend (porovita) struktura. V' = keramické pojivo

V tomto prikladu je hustota struktury B = pryskyficné pojivo

specifikovana ¢islem 5.

O Popis pro konkrétni material

Popis pro konkrétni material oznacuje, jaky material se bude zpracovavat.
STEEL = Univerzalni pro ocel a ocelolitinu
STEEL EDGE = Specialni pouziti na hranach pro ocel a ocelolitinu
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Stopkova brusna téliska
Prodlouzeni hnacich hrideli

Stopkova brusné téliska s priméry stopek 3, 6 a 8 mm mohou byt prodlouzena s pouzitim
nastavcd hnacich hrideli. Ty umozniuji pristup do obtizné dostupnych prostord. Nastavec vietena
je namontovany v klestiné pohonu nastroje (pneumatické nebo elektrické brusky) nebo v nastavci
ohebné hridele. VV nékterych aplikacich jsou nastavce vieten Ucinnou alternativou ke stopkovym

brusnym téliskim s dlouhymi stopkami vyrobenym na zakazku.

Podrobné informace a Udaje pro
> objednavani nastavcl vieten

pohont Ize najit v katalogové

Bezpecnostni upozornéni:

Z bezpecnostnich ddvodl neni mozné
pouzivat nastavce vieten v kombinaci se
stopkovymi brusnymi télisky s dlouhymi

stopkami. - Casti 9.

Dalsi bezpecnostni informace najdete v

katalogové casti 9.

@ = Prectéte si bezpecnostni pokyny!

Nastavec SPV 150-3 S6 R 1
pro stopku o prameru 3 mm B e
EAN 4007220185308 I "
Nastavec SPV 150-6 S8 Rl \

pro stopku o priméru 6 mm
EAN 4007220185315

—

ol

Nastavec SPV 150-8 S8
pro stopku o priméru 8 mm

EAN 4007220184400

150

- 5
L‘ a

Nastavec SPV 100-6 S8
pro stopku o priméru 6 mm

EAN 4007220185261

144

F

N
lL
ol

Nastavec SPV 100-6 SPG 6
pro stopku o priméru 6 mm

EAN 4007220656051

129 |

i

N

N
2|
=
o
<

o
~
ol

W
1

Nastavec SPV 75-6 S8
pro stopku o priméru 6 mm

120

F

N
N

'L
9]

EAN 4007220185278 T ~ at
30
X | 104 |

Nastavec SPV 75-6 SPG 6 i v

EAN 4007220333143 T WT
Nastavec SPV 50-3 S8 N 78 n

pro stopku o priiméru 3 mm 55 F 3

EAN 4007220185254 T - R

30
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PFERD

@ Stopkova brusna téliska
Pro univerzalni pouziti na oceli a ocelolitiné

Stopkova brusna téliska STEEL

Typ STEEL predstavuje nejuniverzalnéjsi pojivo pro obrabéni oceli a ocelolitiny. Je mimoradné
vhodny pro brouseni vylisk(l z rychlofezné oceli (HSS) a brouseni svar(i na ocelovych konstrukcich.

Vyhody: Doporuceni pro pouziti:
Dobra brusna ucinnost a mira Ubéru Stopkova brusné téliska STEEL dosahuji
materialu pfi univerzalnim pouziti na nejvyssiho vykonu pfi fezné rychlosti
kovovych materialech. 30 az 50 mf/s.
Zkraceni doby brousenti, a tim Uspora
nakladt diky vysoké mife Ubéru materialu. Vhodné pohony néstrojﬁ:
Zvl&sté vhodné pro praci na plochach a
hranach. Pohon ohebnou hrideli

Prima bruska

Opracovatelné materialy: Poznamky pro objednavani:

Ocel
Ocelolitina Doplrite prosim v popisu pozadovanou
velikost zrna.
Provedeni: y , .
Bezpecnostni upozornéni:

Keramické pojivo o o .
Kombinace tmavé cerveného a bilého Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
korundu nepodporovanou délku stopky 10 mm.

STEEL, valcové provedeni

Vélcovy tvar ZY se optimalné hodi pro brouseni otvord, polomér( a kontur. IS‘*
——t— |
DxT Velikost zrna Odpovi- Dopo- Max. @ Oznaceni pro
[mm] = 24 30 46 60 80 100 da tvaru rucené dov. objednavku
EAN 4007220 pro USA otacky otacky
Stopka prim. 3 x 30 mm [S, x L]
2x5 - - - - - 094365 W 141 150 000 201800 10 ZY 0205 3 ADW ... M5V STEEL
3x6 - - - - - 094518 W 144 150 000 206 100 10 ZY 0306 3 ADW ... M5V STEEL
4x8 - - - 094679 - 094662 - 150000 175100 10 ZY 0408 3 ADW ... M5V STEEL
5x10 - - - 094877 - 094860 W 153 130000 130700 10 ZY 0510 3 ADW ... M5V STEEL
6x13 - - - 095140 - 095133 W 163 93600 93600 10 ZY 06133 ADW ... M5V STEEL
8x 10 - - 095331 - 095348 - W 169 87600 87600 10 ZY 08103 ADW ... M5V STEEL
8x 16 - - 095522 - 659878 - - 61000 61000 10 ZY 0816 3 ADW ... M5V STEEL
10x2 - - - - - 098653 W 172 85000 95400 10 ZY 1002 3 ADW ... M5V STEEL
10x13 - - 095706 - - - W 176 58400 58400 10 ZY 1013 3 ADW ... M5V STEEL
13x3 - - - 098783 - 098776 W 122 65000 73400 10 ZY 1303 3 ADW ... M5V STEEL
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L]
3x6 - - - - - 094457 W 144 150 000 206 100 10 ZY 0306 6 ADW ... M5V STEEL
4x8 = = = 094570 = = - 150000 177400 10 ZY 0408 6 ADW ... M5V STEEL
5x10 - - - 094754 - - W 153 130000 157800 10 ZY 0510 6 ADW ... M5V STEEL
6x13 - - - 095034 - 095027 W 163 131500 131500 10 ZY 0613 6 ADW ... M5V STEEL
8x10 = = = = 095263 = W 169 110000 119300 10 ZY 08106 ADW ... M5V STEEL
8x 16 - - 095416 - 095423 - - 110000 119300 10 ZY 0816 6 ADW ... M5V STEEL
10x 13 - - 095614 - 095621 - W 176 85000 95400 10 ZY 1013 6 ADW ... M5V STEEL
10 x 20 - - 095850 - 095867 - W 177 85000 95400 10 ZY 1020 6 ADW ... M5V STEEL
10 x 25 - - 095959 - 659892 - W 178 83200 83200 10 ZY 10256 ADW ... M5V STEEL
10 x 32 = = 096017 = 659908 = W 179 62800 62800 10 ZY 1032 6 ADW ... M5V STEEL
13x13 - - 096093 - - - W 185 65000 73400 10 ZY 13136 ADW ... M5V STEEL
13 x 20 - - 096260 - 659915 - W 186 65000 73400 10 ZY 1320 6 ADW ... M5V STEEL
13 x25 - - 096345 - 096352 - W 187 65000 66000 10 ZY 13256 ADW ... M5V STEEL
13 x40 - - 098035 - - - W 188 42400 42400 10 ZY 1340 6 ADW ... M5V STEEL
16 x4 - - 098912 - 660003 - - 55000 59600 10 ZY 1604 6 ADW ... M5V STEEL

Pokracovani na dalsi strané
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PFERD

Stopkova brusna téliska
Pro univerzalni pouziti na oceli a ocelolitiné

DxT Velikost zrna Odpovi- Dopo- Max. @ Oznaceni pro
[mm] 24 30 46 60 80 100 da tvaru rucené dov. objednavku
EAN 4007220 pro USA otacky otacky

16 x 20 - 096451 - 096468 - - W 195 55000 59600 10 ZY 16206 ADW ... M5V STEEL
16 x 32 - 096598 - 096604 - - - 51200 51200 10 ZY 1632 6 ADW ... M5V STEEL
16 x40 - 096727 - - - - - 40500 40500 10 ZY 1640 6 ADW ... M5V STEEL
16 x 50 - 659922 - - - - W 197 31300 31300 10 ZY 1650 6 ADW ... M5V STEEL

20x6 - - 099117 - 660010 - W 201 43000 47700 10 ZY 2006 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 20 = 096895 = 659946 = = W 204 43000 47700 10 ZY 2020 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 25 - 096994 - 097007 - - W 205 43000 47700 10 ZY 20256 ADW ... M5V STEEL
20 x 32 = 097106 = 659953 = = W206 41100 41100 10 ZY 2032 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 40 - 097212 - 097229 - - W 207 32400 32400 10 ZY 2040 6 ADW ... M5V STEEL

25x6 - - 099322 - - - W216 35000 38100 10 ZY 2506 6 ADW ... M5V STEEL
25x 25 = 097335 = 659977 = = W 220 35000 38100 10 ZY 25256 ADW ... M5V STEEL
25x 32 - 097434 - - - - - 32900 32900 10  ZY 2532 6 ADW ... M5V STEEL

32x8 - 099575 - 660034 - - W226 27000 29800 5 ZY 32086 ADW ... M5V STEEL
32x 16 099667 = = = = - - 27000 29800 5 ZY 3216 6 ADW ... M5V STEEL
32 x20 099773 - 660065 - - - W 228 27000 29800 5  ZY 32206 ADW ... M5V STEEL
32 x32 097595 - 097601 - - - W230 25700 25700 5  ZY 32326 ADW ... M5V STEEL
32 x40 097717 - 659984 - - - W 231 20300 20300 5 ZY 3240 6 ADW ... M5V STEEL

40x 6 - - 100455 - - - W 235 22000 23800 5 ZY 40066 ADW ... M5V STEEL
40x 10 = 099889 = = = = W 236 22000 23800 5 ZY 4010 6 ADW ... M5V STEEL
40x20 100028 - 100035 - - - - 22000 23800 5 = ZY 40206 ADW ... M5V STEEL
40 x 40 097809 - 659991 - - - W238 16200 16200 5  ZY 40406 ADW ... M5V STEEL

50x 8 - 100509 - - - - - 17000 19000 5  ZY5008 6 ADW ... M5V STEEL
50x 13 = 100189 = = = = - 17000 19000 5 ZY 5013 6 ADW ... M5V STEEL
50 x 25 - - 100325 - - - W242 17000 19000 5  ZY 50256 ADW ... M5V STEEL

Stopka prim. 8 x 40 mm [S, x L]

50 x 25 100554 - - - - - W242 17000 19000 5  ZY 50258 ADW ... M5V STEEL

Strana  Katalog




PFERD

@ Stopkova brusna téliska
Pro univerzalni pouziti na oceli a ocelolitiné
STEEL, kulovy typ B
Kulovy tvar KU se casto pouziva k brouseni kontur a k odstrafiovani otfept na zadni strané. b :ﬁ";’:g‘:\ Isd
s
L
D Velikost zrna Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 24 30 46 60 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L]
13 - - 101209 - 65 000 73 400 10 KU 13 6 ADW ... M5V STEEL
16 = 101261 = 660140 55 000 59 600 10 KU 16 6 ADW ... M5V STEEL
20 - 101339 - 101346 43 000 47 700 10 KU 20 6 ADW ... M5V STEEL
25 - - - 660164 35 000 38 100 10 KU 25 6 ADW ... M5V STEEL
32 660171 - 660188 - 27 000 29 800 5 KU 32 6 ADW ... M5V STEEL

STEEL, valcovy s kulovym zakonéenim

Tvar zaobleného valce WR se hodi pro nejriiznéjsi odstrariovani otfept a brouseni. D f Isd
L, ‘
DxT Velikost zrna Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 30 46 60 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L,]
13 x 20 - 660096 - 65 000 73400 10 WR 1320 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 25 660119 - 660126 43 000 47700 10 WR 20256 ADW ... M5V STEEL
STEEL, stromovity tvar
Tvar lomeného oblouku SP se hodi pro opracovani malych otvor(i nebo vrtanych dér. D& Isd
| | ‘
[ T [ Lz |
DxT Velikost zrna Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 30 46 60 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L]
8x 16 - 102008 - 110 000 119300 10 SP 08166 ADW ... M5V STEEL
13 x20 - 102138 - 65 000 73 400 10  SP 1320 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 32 102237 - 660256 43 000 47700 10 SP 2032 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 50 102312 - - 30 500 30500 10 SP 20506 ADW ... M5V STEEL
25 x40 660270 - - 35 000 35000 10 SP 25406 ADW ... M5V STEEL
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Stopkova brusna téliska '

Pro univerzalni pouziti na oceli a ocelolitiné 1

STEEL, kuzelovy s kulovym zakoncenim

e By
b "1,?'3_?"; Gy b Isd Kuzelovy tvar KE je vhodny pro préaci v pohodiné pracovni poloze pfi plosném brouseni a pro
’ : ‘ brouseni ve Zlabcich.
| |

l T [ Lz |
DxT Velikost zrna Dopo- Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 24 30 46 60 80 ru¢ené otacky objednavku
EAN 4007220 LY
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L)]
10 x 25 - - 102763 - 102770 85 000 95400 10 KE 10256 ADW ... M5V STEEL
16 x 45 - - 102862 - 660300 52 000 52000 10 KE 16456 ADW ... M5V STEEL
20 x 32 - 102671 - 660294 - 43 000 47700 10 KE 2032 6 ADW ... M5V STEEL
20 x 40 - 102961 - 660348 - 43 000 47700 10  KE 2040 6 ADW ... M5V STEEL
25x25 - 102534 - - - 35 000 38100 10 KE 25256 ADW ... M5V STEEL
25 x 45 - 534687 - 660317 - 34 000 34000 10 KE 25456 ADW ... M5V STEEL
25x 70 - 103043 - - - 20 400 20400 10 KE 25706 ADW ... M5V STEEL
32x32 660287 - 102596 - - 27 000 29 800 5 KE 3232 6 ADW ... M5V STEEL
A DIW*'@M‘ 325" Rada A STEEL
} » J‘ Tvar A 1 se skvéle hodi pro opracovani malych otvorl nebo vrtanych dér.
! . - Tvar A 11 se vyborné hodi pro nejrliznéjsi odstrariovani otfept a brouseni.
A1 AP
Odpovida tvaru pro D xT Velikost zrna  Doporucené otacky Max. dov. otacky @ Oznaceni pro
USA [mm] 30 objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 6,35 x 40 mm [S, x L]
A1l 19x64 114582 33 500 33500 10 A16,3ADW 30 M5V STEEL
A11 22x50 114681 30 400 30400 10 A 116,3 ADW 30 M5V STEEL

Sada stopkovych brusnych télisek SSO 5300 STEEL
Obsahuje 100 brusnych télisek provedeni STEEL s primérem stopky 6 mm v nejobvyklejsich

tvarech a rozmérech pro nejbéznéjsi pouziti.

Dodava se v prezenta¢nim kartonu pro obchody.

Obsah:
Po 10 kusech:
ZY 1620 7Y 3232
ZY 2025 ZY 4020
ZY 2506 SP 2032
7Y 2532 KE 2032
ZY 3216 KE 2570
S, Velikost zrna Oznaceni pro
[mm] hruby objednavku
EAN 4007220
6 114513 1 SSO 5300 STEEL
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r\\-\v) Stopkova brusna téliska
Pro brouseni hran na oceli a ocelolitiné

Stopkova brusna téliska STEEL EDGE

Typ STEEL EDGE se zvlast hodi pro brouseni hran a odgrotovani na dilech z oceli a ocelolitiny.
Mezi aplikace rovnéz patfi brouseni zkosenych hran pro pfipravu svarovych svi a brouseni kontur.

Vyhody: Doporuceni pro pouziti:

Dlouha Zivotnost a nizké opotrebeni nastroje
diky tvrdému, rozmérové stabilnimu pojivu.
Hospodarné vyuziti diky vysoké stabilité hran
i na pohonnych strojich s nizkymi otackami.
Zvl&sté vhodné pro praci na hranach.

Stopkova brusné téliska STEEL EDGE
dosahuji nejvyssiho vykonu pri fezné
rychlosti 25 az 40 m/s.

Vhodné pohony nastroju:

Pohon ohebnou hrideli

Opracovatelné materialy: b brusks

Ocel
Ocelolitina Poznamky pro objednavani:
Provedeni: Doplrite prosim v popisu pozadovanou

velikost zrna.
Keramické pojivo
Razovy korund Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolené otéacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm.

N
Ny
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Stopkova brusna téliska
Pro brouseni hran na oceli a ocelolitiné

.

DxT
[mm] = 24

2x5 -
3x6 -
3x10 -
3x13 -
4x8 -
5x10 -
5x13 -
5x15 -
6x10 -
6x13 -
6x19 -
6 x 25 -
8x2 -
8x10 -
8x13 -
8x 16 -
10x2 -
10x3 =
10x 10 -
10x13 -
13x3 =
13x13 -
16 x3 -
16 x4 -
19x3 -
20x 6 =
25x3 -

Stopka priim. 6 x 40 m

3x6 -
4x8 -
5x10 -
6x13 -
6 x 25 -
8x 10 -
8x16 -
10x 13 =
10 x 20 -
10 x 25 -
10 x 32 -
13x3 -
13x13 -
13 x20 -
13x25 -
13 x40 -
16 x4 -
16 x 10 -
16 x 20 =
16 x 32 -
16 x 40 -

L

30

099063
096475
096611
096741

Velikost zrna

46

60

EAN 4007220
Stopka prim. 3 x 30 mm [S, x L]

095355
118399
095546

095720

096154

098974

m[S, x L,]

095270
095430
095638
095874
095966
096024
096109
096277
096369
098059
098929

094693
094891
534670
118320
095164
118368
534656

118429

098806

118580

118627

094594
094778
095058
534663

098745

096482
096628
096758

STEEL EDGE, valcové provedeni

Valcovy tvar ZY se optimalné hodi pro brouseni otvord, polomér( a kontur.

80

095362
118405
095553

118467
095737

096161

098981

100424

095287
095447
095645
095881
095973
096031
096116
096284
096376
098936

100

094372
094525
118139
118146
094686
094884
118238

118313
095157
118351
098578
098660
098790

118696

094464
094587
094761
095041

Odpovi-
da tvaru
pro USA

W 141
W 144
W 145
W 146
W 153
W 154

W 162
W 163
W 164
W 165
W 169
W 170
W 172
W 173
W 175
W 176
W 182
W 185
W 191
W 200
W 201
W 215

W 144
W 153
W 163

W 169
W 176
W 177
W 178
W 179
W 182
W 185
W 186
W 187
W 188
W 193
W 195

Dopo-
rucené
otacky

150 000
150 000
131 400
95 400
150 000
130 000
114 800
98 100
100 000
93 600
64 500
53100
85 000
85000
74 400
61 000
65 000
65 000
65 000
58 400
50 000
45 300
42 000
42 000
35000
33 000
26 000

150 000
150 000
130 000
100 000
62 200
85 000
85 000
65 000
65 000
65 000
62 800
50 000
50 000
50 000
50 000
42 400
42 000
42 000
42 000
42 000
40 500

Max.
dov.
otacky

201 800
206 100
131 400
95 400
175 100
130 700
114 800
98 100
110 500
93 600
64 500
53 100
119 300
87 600
74 400
61 000
95 400
100 500
77 500
58 400
73 400
45 300
60 000
59 600
49 900
47 700
37 500

206 100
177 400
157 800
131 500
62 200
119 300
119 300
95 400
95 400
83 200
62 800
73 400
73 400
73 400
66 000
42 400
59 600
59 600
59 600
51200
40 500

=

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Oznaceni pro
objednavku

ZY 0205 3 AR ..
ZY 0306 3 AR ...
ZY 0310 3 AR ...
ZY 03133 AR ...
ZY 0408 3 AR ...
ZY 0510 3 AR ..
ZY 0513 3 AR ...
ZY 05153 AR ...
ZY 0610 3 AR ...
ZY 0613 3 AR ...
ZY 0619 3 AR ..
ZY 0625 3 AR ...
ZY 0802 3 AR ...
ZY 0810 3 AR ...
ZY 0813 3 AR ..
ZY 0816 3 AR ..
ZY 1002 3 AR ...
ZY 1003 3 AR ...
ZY 1010 3 AR ...
ZY 10133 AR ..
ZY 1303 3 AR ...
ZY 13133 AR ...
ZY 1603 3 AR ...
ZY 1604 3 AR ...
ZY 1903 3 AR ..
ZY 2006 3 AR ...
ZY 2503 3 AR ...

ZY 0306 6 AR ...
ZY 0408 6 AR ..
ZY 0510 6 AR ...
ZY 0613 6 AR ...
ZY 06256 AR ...
ZY 08106 AR ...
ZY 0816 6 AR ..
ZY 1013 6 AR ...
ZY 10206 AR ...
ZY 10256 AR ...
ZY 1032 6 AR ...
ZY 1303 6 AR ..
ZY 13136 AR ...
ZY 13206 AR ...
ZY 13256 AR ...
ZY 13406 AR ..
ZY 1604 6 AR ..
ZY 16106 AR ...
ZY 1620 6 AR ...
ZY 1632 6 AR ...
ZY 1640 6 AR ..

PFERD

. O5V STEEL EDGE

O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE

. O5V STEEL EDGE

O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE

. O5V STEEL EDGE

O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE

. O5V STEEL EDGE
. O5V STEEL EDGE

O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE

. O5V STEEL EDGE

O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE

. O5V STEEL EDGE

O5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE

O5V STEEL EDGE

. O5V STEEL EDGE

O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE

. O5V STEEL EDGE

O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE

. O5V STEEL EDGE

OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE
OS5V STEEL EDGE

. O5V STEEL EDGE
. O5V STEEL EDGE

O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE
O5V STEEL EDGE

. O5V STEEL EDGE

Pokracovani na dalsi strané
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Stopkova brusna téliska
Pro brouseni hran na oceli a ocelolitiné

DxT Velikost zrna Odpovi- Dopo- Max. @ Oznaceni pro
[mm] 24 30 46 60 80 100 datvaru rucené dow. objednavku
EAN 4007220 pro USA otacky otacky

16 x 50 - 096840 - - - - W 197 31300 31300 10 ZY 16506 AR ... O5V STEEL EDGE

20x6 - - 099124 - 099131 - W 201 33000 47700 10 ZY 20066 AR ... O5V STEEL EDGE
20x 10 = 099216 = 099223 = = W 202 33000 47700 10 ZY 20106 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 20 - 096901 - 096918 - - W 204 33000 47700 10 ZY 20206 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 25 - 097014 - 097021 - - W 205 33000 47700 10 ZY 20256 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 32 - 097113 - 097120 - - W 206 33000 41100 10 ZY 20326 AR...05V STEEL EDGE
20 x 40 - 097236 - 097243 - - W 207 32400 32400 10 ZY 20406 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 50 - 098080 - - - - W208 25100 25100 10 ZY 20506 AR ... O5V STEEL EDGE

25x6 - - 099339 - 099346 - W214 26000 38100 10 ZY 2506 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25x 10 - 099377 - - - - W 217 26000 38100 10 ZY 25106 AR ... O5V STEEL EDGE
25x13 = 099438 = = = = W218 26000 38100 10 ZY 25136 AR ...O5V STEEL EDGE
25x 16 - - - 099513 - - - 26000 38100 10 ZY 25166 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 25 - 097342 - 097359 - - W 220 26000 38100 10 ZY 25256 AR ... O5V STEEL EDGE
25x 32 = 097458 = 097465 = = - 26000 32900 10 ZY 25326 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 40 - 098127 - - - - W 221 26000 26000 10 ZY 25406 AR ... O5V STEEL EDGE

32x6 - - 119112 - - - W 225 21000 30000 5 ZY 32066 AR...05V STEEL EDGE

32x8 - 099582 - 099599 - - - 21000 29800 5  ZY 32086 AR ... O5V STEEL EDGE
32 x20 099780 - 099797 - - - W228 21000 29800 5 ZY 32206 AR ... 05V STEEL EDGE
32x32 097618 - 097625 - - - W230 21000 25700 5 ZY 32326 AR...05V STEEL EDGE
32 x40 097731 - 097748 - - - W 231 20300 20300 5 ZY 32406 AR ... 05V STEEL EDGE

40x 6 - - 100462 - - - W235 16000 23800 5 ZY 40066 AR ...O5V STEEL EDGE
40x 10 - 099896 - 099902 - - W236 16000 23800 5 ZY 40106 AR ...O5V STEEL EDGE
40x 15 - 099957 - 099964 - - - 16000 23800 5  ZY 40156 AR ... O5V STEEL EDGE
40 x 20 100042 - 100059 - - - - 16000 23800 5  ZY 40206 AR ... O5V STEEL EDGE
40 x 40 097816 = 097823 = = = W 238 16000 16200 5 ZY 4040 6 AR ... O5V STEEL EDGE

50x 8 - 100516 - - - - - 13000 19000 5  ZY50086 AR ... O5V STEEL EDGE
50x 13 - 100202 - - - - - 13000 19000 5 ZY50136AR...0O5V STEEL EDGE
50x 25 100332 - 100349 - - - W242 13000 19000 5  ZY 50256 AR... 05V STEEL EDGE

Stopka prdm. 8 x 40 mm [S, x L,]

32 x40 098196 - - - - - W231 21000 29800 5 ZY 32408 AR...0O5V STEEL EDGE
40 x40 098271 - - - - - W238 16000 23800 5 ZY 40408 AR ... O5V STEEL EDGE

Katalog | Strana
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Stopkova brusna téliska
Pro brouseni hran na oceli a ocelolitiné

STEEL EDGE, kulovy typ

PFERD

b 3 TSd Kulovy tvar KU se casto pouziva k brouseni kontur a k odstrafiovani otfepd na zadni strané.
-
D Velikost zrna Dopo- Max. @ Oznaceni pro
[mm] 24 30 46 60 80 100 rucené dow. objednavku
EAN 4007220 otdcky | otacky
Stopka prim. 3 x 30 mm [S, x L,]
3 = = - - - 101018 150 000 300 200 10 KU 03 3 AR ... O5V STEEL EDGE
5 - - - 101100 - 101094 130000 190 900 10 KU 05 3 AR ... O5V STEEL EDGE
8 - - 101551 - 101568 - 85000 116200 10 KU 08 3 AR ... O5V STEEL EDGE
10 - - 101520 - 101537 - 65000 83300 10 KU 10 3 AR ... O5V STEEL EDGE
13 - - 101605 - 101612 - 50000 54 000 10 KU 13 3 AR ... O5V STEEL EDGE
Stopka prdm. 6 x 40 mm [S, x L,]
3 - - - - - 100981 150 000 317 300 10 KU 03 6 AR ... O5V STEEL EDGE
5 - - - 101056 - 101049 130000 190 900 10 KU 05 6 AR ... O5V STEEL EDGE
8 - - 101148 - 101155 - 85000 119300 10 KU 08 6 AR ... O5V STEEL EDGE
10 - - 101490 - 101506 - 65000 95400 10 KU 106 AR ... O5V STEEL EDGE
13 - - 101216 - 101223 - 50000 73400 10 KU 13 6 AR ... O5V STEEL EDGE
16 - 101278 - 101285 - - 42 000 59 600 10 KU 16 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 - 101353 - 101360 - - 33000 47700 10 KU 20 6 AR ... O5V STEEL EDGE
25 - 101391 - 101407 - - 26 000 38100 10 KU 25 6 AR ... O5V STEEL EDGE
32 101445 - 101452 - - - 21000 29 800 5 KU 32 6 AR ... O5V STEEL EDGE
T - STEEL EDGE, valcovy s kulovym zakonéenim
D ) lsd Tvar zaobleného valce WR se vyborné hodi pro nejrliznéjsi odstraniovani otfept a brouseni.
R - |
DxT Velikost zrna Dopo- Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 30 46 60 80 100 rucené otacky objednavku
EAN 4007220 LY
Stopka priim. 3 x 30 mm [S, x L)]
3x6 - - - - 100745 150 000 219800 10 WR 0306 3 AR ... O5V STEEL EDGE
5x10 = = 100837 - 100820 130 000 136 500 10 WR 05103 AR ... O5V STEEL EDGE
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L]
5x10 - - 100783 - - 130 000 168400 10 WRO05106 AR ... O5V STEEL EDGE
8x 16 - 100851 100868 - 85 000 119300 10 WR 08166 AR ... O5V STEEL EDGE
13 x 20 - 100905 100912 - 50 000 73400 10 WR 13206 AR ... O5V STEEL EDGE
20x 25 100943 - 100950 - - 33 000 47700 10 WR 20256 AR ... O5V STEEL EDGE
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Stopkova brusna téliska
Pro brouseni hran na oceli a ocelolitiné

STEEL EDGE, stromovity tvar

Tvar lomeného oblouku SP se skvéle hodi pro opracovani malych otvord nebo vrtanych dér. D T p— lsd
e
DxT Velikost zrna Dopo- Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 30 46 60 80 100 rucené otacky objednavku
EAN 4007220 BEUY
Stopka prdm. 3 x 30 mm [S, x L,]
3x6 - - - - 101810 150 000 252000 10 SP0306 3 AR ... O5V STEEL EDGE
5x10 - - 101940 - 101933 130 000 149500 10 SPO05103 AR ... O5V STEEL EDGE
8x 16 - 102084 - 102091 - 72 800 72800 10 SP 0816 3 AR ... O5V STEEL EDGE
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L]
3x6 - - - - 101773 150 000 255500 10 SP 03066 AR ... O5V STEEL EDGE
5x10 - = 101872 - 101865 130 000 190900 10 SPO05106 AR ... O5V STEEL EDGE
8x 16 - 102015 - 102022 - 85 000 119300 10 SPO08166 AR ... O5V STEEL EDGE
13 x 20 - 102152 - 102169 - 50 000 73400 10 SP 13206 AR ... O5V STEEL EDGE
20x 32 102244 - 102251 - - 33 000 47700 10 SP 2032 6 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x50 102329 - - - - 30 500 30500 10 SP 20506 AR ... O5V STEEL EDGE
25x40 102350 - - - - 26 000 35000 10 SP 25406 AR ... O5V STEEL EDGE

.

i
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Stopkova brusna téliska
Pro brouseni hran na oceli a ocelolitiné

I
|

STEEL EDGE, kuzelovy s kulovym zakonéenim

PFERD

Kuzelovy tvar KE je vhodny pro préaci v pohodlné pracovni poloze pfi vyrovnavani otfepu na plose.

DxT Velikost zrna Dopo- Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 24 30 46 60 80 ru¢ené otacky objednavku
EAN 4007220 G
Stopka priim. 3 x 30 mm [S, x L)]
10x 10 - - 102404 - - 65 000 95400 10 KE 10103 AR ... O5V STEEL EDGE
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L]
10x 10 - - 102374 - - 65 000 95400 10 KE 10106 AR ... O5V STEEL EDGE
10 x 25 - - 102787 - 102794 65 000 95400 10 KE 10256 AR ... O5V STEEL EDGE
13x13 - - 102428 - - 50 000 73400 10 KE 13136 AR ... O5V STEEL EDGE
16x 16 - 102466 - 102473 - 42 000 59600 10 KE 16166 AR ... O5V STEEL EDGE
16 x 45 = = 102879 = 102886 42 000 52000 10 KE 16456 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 20 - 102497 - 102503 - 33000 47700 10 KE 20206 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x 32 - 102688 - 102695 - 33000 47700 10 KE 20326 AR ... O5V STEEL EDGE
20 x40 = 102978 = 102985 - 33 000 47700 10 KE 20406 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 25 - 102541 - 102558 - 26 000 38100 10 KE 25256 AR ... O5V STEEL EDGE
25 x 45 - 102923 - 102930 - 26 000 34000 10 KE 25456 AR ... O5V STEEL EDGE
25x70 - 103067 - - - 20 400 20400 10 KE 25706 AR ... O5V STEEL EDGE
32x32 102602 - 102619 - - 21000 29800 5  KE32326AR... O5V STEEL EDGE
Stopka prim. 8 x 40 mm [S, x L]
32 x50 103098 - - - - 21 000 29800 5 KE32508AR... 05V STEEL EDGE
T STEEL EDGE, hrncovy typ
D ‘ e d lsd Hrncovy tvar TO se idedlnim zptsobem hodi pro opracovani profild, rovinnych ploch a hran bez
‘ poskozeni valcové plochy.
R C |
DxT Velikost zrna Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] 24 30 46 60 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L,]
20x 16 = 103128 = 103135 33 000 47700 10 TO 20166 AR ... O5V STEEL EDGE
25x 20 - 103142 - - 26 000 38100 10 TO 25206 AR ... O5V STEEL EDGE
32x25 103173 - 103180 - 21000 29800 5 TO 32256 AR... 05V STEEL EDGE
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Stopkova brusna téliska
Pro brouseni hran na oceli a ocelolitiné

Rada A STEEL EDGE

Brusna téliska série A se zpravidla pouzivaji

na vétsich soucastech. Diky specialnim A A
tvardm brusnych télisek série A Ize brousit : :

v nejriznéjsich konturach. 3
Rozsah opracovéani sahd od vybrouseni stérbin

a drazek na obtizné pristupnych mistech, pres

opracovani vrtanych dér a malych otvor( az po

vyrovnavani.
Al A2 A3 A4 A5 A6 A1 A12 A 14
Vysvétleni kétovani:
D = vn&jsi pramér brusného téliska
T = 3irka brusného téliska
Sy = pramér stopky
L, =délka stopky
A15 A21 A24 A 25 A 26 A34 A 36 A37
Odpovida DxT Velikost zrna Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
tvaru pro [mm] 30 60 100 otacky otacky objednavku
i EAN 4007220
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L]
A1l 19x64 117101 - - 30 400 30400 10 A16AR30O05V STEEL EDGE
A2 25x32 117125 = - 26 000 37500 10 A26AR30O05V STEEL EDGE
A3 25x70 117149 - - 18 600 18600 10 A 36AR3005V STEEL EDGE
A4 32x32 117163 - - 21000 30 000 5 A 46 AR 30 O5V STEEL EDGE
A5 19x29 117170 o @ 35000 49900 10 A56AR3005V STEEL EDGE
A6 19x29 117187 - - 35000 49900 10 A 66 AR3005V STEEL EDGE
A1l 22x50 117200 - - 27 600 27600 10 A 116AR30 05V STEEL EDGE
A12 17x32 117224 - - 40 000 54500 10 A 126 AR 3005V STEEL EDGE
A14  17x22 117248 - - 40 000 54500 10 A 146 AR 3005V STEEL EDGE
A 15 6x27 - 117262 117255 100 000 112900 10 A 156 AR ... O5V STEEL EDGE
A21 25x25 117279 - - 26 000 37500 10 A216AR3005V STEEL EDGE
A 24 6x19 - 117316 117309 100 000 117400 10 A246AR.. 05V STEEL EDGE
A 25 25 117323 - - 26 000 37500 10 A256AR30 05V STEEL EDGE
A 26 16 117330 - - 42 000 60000 10 A 266 AR30 05V STEEL EDGE
A34 38x10 117385 - - 18 000 25 000 5 A 34 6 AR 30 O5V STEEL EDGE
A36 41x10 - 117415 o 16 000 23100 5 A 36 6 AR 60 O5V STEEL EDGE
A 37 32x6 - 117422 - 21 000 30 000 5 A 37 6 AR 60 O5V STEEL EDGE
Stopka prdm. 6,35 x 40 mm [S, x L,]
A1l 19x64 114599 - - 33 500 33500 10 A16,3AR3005V STEEL EDGE
A2 25x32 114612 - - 26 000 37500 10 A26,3AR30 05V STEEL EDGE
A3 25x70 114636 - - 18 600 18600 10 A 36,3AR30 05V STEEL EDGE
A4 32x32 114650 - - 21000 30 000 5 A 46,3 AR 30 O5V STEEL EDGE
A5 19x29 114667 - - 35 000 49900 10 A56,3 AR 3005V STEEL EDGE
A11 22x50 114698 - - 30 400 30400 10 A 116,3 AR 3005V STEEL EDGE
A12 17x32 114711 - - 40 000 54500 10 A 126,3 AR 30 O5V STEEL EDGE
A 15 6 x 27 - 114759 - 100 000 112900 10 A 156,3 AR60 O5V STEEL EDGE
A 24 6x19 - 114803 - 100 000 117400 10 A246,3 AR60 O5V STEEL EDGE
A 25 25 114810 - - 26 000 37500 10 A256,3 AR30O5V STEEL EDGE
A36 41x10 - 114902 - 16 000 23100 5 A 36 6,3 AR 60 O5V STEEL EDGE
A 37 32x6 - 114919 - 21000 30 000 5 A 37 6,3 AR 60 O5V STEEL EDGE
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Stopkova brusna téliska
Pro brouseni hran na oceli a ocelolitiné

B 46

B 105

46

117514

117972
117996

B 51 B 52 B 53
B73 B 81 B 82
B114 B115  B121

Velikost zrna

60 80

EAN 4007220

= 117507

- 117521
117545 =
117569 =

= 117590

= 117842

- 117866

- 118009

Stopka prim. 3,17 x 30 mm [S, x L]

B 43 B 44 B 45

B69  B70 B71

B98  B102 B 103

Odpovida DxT

tvaru pro [mm]

USA

Stopka priim. 3 x30 mm [S, x L)]

B 43 6x8

B 44 6x 10

B 45 5x8

B 46 3x8

B 51 11 x19

B52 10x19

B 53 6x 16

B 54 6x13

B 55 3x6

B 61 19x8

B 64 6x2

B 69 8x2

B 70 19x3

B 71 16 x 2

B 72 13x3

B 73 13x3

B 81 19x8

B 82 13x6

B 84 8x5

B 95 3x5

B 96 3x6

B 97 2x10

B 98 2x6

B102 16x13

B 103 16 x5

B 105 6x6

B 114 6x 10

B 115 2x3

B 121 13

B 122 10

B 123 5

B 124 3

B 125 6

B 123 5

B 125 6

B 84

B 122

100

117453
117460
117477
117484

117538
117552
117576
117637
117668
117675
117682
117699
117705
117712
117736
117750
117798
117804
117811
117828

117880
117958
117965

118016
118023
118030

115701
115732

B 61

B 124

Dopo-
rucené
otacky

100 000
100 000
130 000
150 000
60 000
65 000
100 000
100 000
150 000
35000
100 000
85 000
35000
42 000
50 000
50 000
35000
50 000
85 000
150 000
150 000
107 300
150 000
42 000
42 000
100 000
100 000
150 000
50 000
65 000
130 000
150 000
100 000

130 000
100 000

B 64

B 125

Max. dov.
otacky

149 200
141 100
181 900
267 100
63 600
66 200
149 200
101 500
257 000
45 000
149 200
120 800
49 900
60 000
75 100
75100
49 900
75100
120 800
260 300
236 100
107 300
168 300
46 400
60 000
149 200
136 900
299 400
56 200
90 200
198 900
291 800
149 200

198 900
149 200

PFERD

Rada B STEEL EDGE

Brusna téliska série B se zpravidla pouzivaji

na mensich nebo jemnéjsich soucastech, jako
naptiklad pfi vyrobé nastrojd a forem. Diky
specialnim tvardim brusnych télisek série B Ize
brousit v nejrliznéjsich konturach.

Rozsah opracovani saha od vybrouseni stérbin
a drazek na obtizné pristupnych mistech, pres
opracovani vrtanych dér a malych otvor( az po
vyrovnavani.

Vysvétleni kétovani:

D = vnéjsi prdmér brusného téliska

T = 3itka brusného téliska

S, =pramér stopky

L, = délka stopky

2

Oznaceni pro
objednavku

10 B433 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 443 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B453 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 463 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B513ARB80 O5V STEEL EDGE
10 B523AR...05V STEEL EDGE
10  B533AR...05V STEEL EDGE
10 B543AR..O5V STEEL EDGE

10 B 553 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 613 ARS80 05V STEEL EDGE
10 B 643 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 693 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 703 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B713AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 723 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 733 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 813 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 823 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B84 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 953 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 963 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 97 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 983 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 102 3 AR 80 O5V STEEL EDGE
10 B 103 3 AR 80 O5V STEEL EDGE
10 B 1053 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 1143 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 1153 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 121 3 AR 46 O5V STEEL EDGE
10 B 1223 AR ... O5V STEEL EDGE
10 B 123 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 124 3 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 1253 AR 100 O5V STEEL EDGE

10 B 123 3,1 AR 100 O5V STEEL EDGE
10 B 1253,1 AR 100 O5V STEEL EDGE
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rx Stopkova brusna téliska
Pro brouseni hran na oceli a ocelolitiné
Sada stopkovych brusnych télisek 2002 STEEL EDGE :
Obsahuje 15 malych brusnych télisek s primérem stopky 3 mm v nejobvyklejsich tvarech a | J ; i
rozmérech pro jemné prace. &
‘ |

Obsah: | ',‘_’ ’ [
po 2 kusech: po 1 kusu: B
W ZY 0510 1 ZY 0408 |
W ZY 0810 MZY 0613
W ZY 1604 1 ZY 0802

MZY 1013

MZY 1303

B WR 0510

1 KU 05

1 SP 0306

1 SP 0816

S, Velikost zrna Oznaceni pro
[mm] jemny @ objednavku
EAN 4007220
3 114476 1 2002 O F STEEL EDGE

Sada stopkovych brusnych télisek 2001 STEEL EDGE

Obsahuje 10 brusnych télisek brusnych télisek s prdmérem stopky 6 mm v nejobvyklejsich tvarech
a rozmeérech.

Obsah:
po 1 kusu:
mZY 1013 KU 16
= ZY 1320 [ WR 2025
[ ZY 2006 % KE 2032
[ ZY 2013 W SP 1320
[ ZY 2025 = KE 2020
S, Velikost zrna @ Oznaceni pro
[mm] hruby objednavku
EAN 4007220
6 114469 1 2001 O G STEEL EDGE
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Stopkova brusna téliska

Pro univerzalni pouziti na materialech, které se obtizné obrabéji ;

T
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Stopkova brusna téliska TOUGH

PFERD

Typ TOUGH je specidlné navrzen pro pouziti na povrsich na titanovych materidlech, slitinach na
bazi niklu a kobaltu, soucastech z kalené oceli a vytvorenych navarech. Aplikace zahrnuji orovna-
vani opravnych svar(, Upravu turbinovych lopatek béhem tdrzby letadel a prebrusovani opravnych

svar pfi vyrobé nastrojt a forem.

Vyhody:

Brouseni za studena diky smési zrn se snad-
nym Stépenim.

Vysoka mira Ubéru materialu a velmi dlouha
zivotnost nastroje.

Konstantni mira Ubéru materidlu diky samo-
ostficim vlastnostem keramického zrna.

Opracovatelné materialy:

Kalené, tepelné zpracované oceli nad

1 200 N/mm? (vice nez 38 HRC)
Titanové slitiny

Titan

Materialy odolné proti vysokym teplotam
Slitiny na bazi niklu a kobaltu

Provedeni:

Keramické pojivo
Kombinace keramického zrna a bilého
korundu

Doporuceni pro pouziti:
Stopkova brusné téliska TOUGH dosahuji
nejvyssiho vykonu pfi fezné rychlosti 30 az
50 m/s.

Vhodné pohony nastroju:

Pohon ohebnou hrideli
Prima bruska

Poznamky pro objednavani:

Doplrite prosim v popisu
pozadovanou velikost zrna.

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm.
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Stopkova brusna téliska
Pro univerzalni pouziti na materialech, které se obtizné obrabéji

TOUGH, valcové provedeni

Vélcovy tvar ZY se optimalné hodi pro brouseni otvord, polomér( a kontur. iSd
L, |
DxT Velikost zrna Odpo- Dopo- Max. @ Oznaceni pro
[mm] = 24 30 46 60 80 100 320 vidd rucené dov. objednavku
EAN 4007220 tvaru otacky otacky
pro
USA
Stopka prdm. 3 x 30 mm [S, x L,]
1x5 - - - - - - 898383 - 104200 104200 10 ZY 01053 AWCO ...J5V TOUGH
1,5x8 - - - - - - 898390 - 104700 104700 10 ZY 1,508 3 AWCO ...J5V TOUGH
1,7x8 - - - - - - 898406 - 112300 112300 10 ZY 1,708 3 AWCO ...J5V TOUGH
2x5 - - - - 898413 898420 - W 141 150000 201800 10 ZY 02053 AWCO ... J5V TOUGH
3x6 - - - 898437 802106 802120 - W 144 150000 206 100 10 ZY 03063 AWCO ... J5V TOUGH
4x8 - - - 898444 802137 802144 - - 150000 175100 10 ZY 0408 3 AWCO ... J5V TOUGH
5x10 - - - 898451 802151 802168 - W 153 130700 130700 10 ZY 05103 AWCO ... J5V TOUGH
6x13 - - 898468 802175 802182 802199 - W 163 93600 93600 10 ZY 06133 AWCO ...J5V TOUGH
8x10 - - 947852 - - = - W169 87600 87600 10 2ZY 08103 AWCO ...J5V TOUGH
8x 16 - - 898475 898499 898505 - - - 61000 61000 10 ZY 08163 AWCO ...J5V TOUGH
10x 13 - - - - 947869 - - W 176 58400 58400 10 ZY 10133 AWCO ... J5V TOUGH
13x3 - - - 898574 - - - W 182 65000 73400 10 ZY 13033 AWCO ... J5V TOUGH
20x6 - - 898581 898598 - - - W 201 45000 47700 10 ZY 20063 AWCO ...J5V TOUGH
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L]
5x 10 - - - - - 947876 - W 153 150000 157800 10 ZY 05106 AWCO ... J5V TOUGH
8x 16 - - 802205 - 802212 - - - 100000 119300 10 ZY 08166 AWCO ... J5V TOUGH
10x13 - - 802229 - 802274 - - W 176 85000 95400 10 ZY 10136 AWCO ...J5V TOUGH
10 x 20 - - 898512 - 898550 - - - 85000 95400 10 ZY 10206 AWCO ... J5V TOUGH
13x25 - - 802304 - 802311 - - W 187 65000 66000 10 ZY 13256 AWCO ...J5V TOUGH
16 x 20 - 947883 802328 802335 - - - W 195 55000 59600 10 ZY 16206 AWCO ...J5V TOUGH
16 x 32 - 947890 802342 802366 - - - - 51200 51200 10 ZY 16326 AWCO ... J5V TOUGH
20 x 25 - 947906 802373 802397 - - - W 205 45000 47700 10 ZY 20256 AWCO ...J5V TOUGH
20 x 40 - 947913 898604 898628 - - - W 207 32400 32400 10 ZY 20406 AWCO ...J5V TOUGH
25x 25 - 947920 - - - - - W220 35000 38100 10 ZY 25256 AWCO ...J5V TOUGH
32x16 - - 947937 - - - - - 27000 29800 5 ZY 32166 AWCO ... J5V TOUGH
32 x32 947944 - 802427 - - - - W230 25700 25700 5 ZY 32326 AWCO ...J5V TOUGH
40x 10 - - 898635 898642 - - - W236 22000 23800 5 ZY 40106 AWCO ...J5V TOUGH
40 x 20 - - 802434 - - - - - 22000 23800 5 ZY 40206 AWCO ... J5V TOUGH
TOUGH, kulovy typ DT@' - T
Kulovy tvar KU se casto pouziva k brouseni kontur a k odstrafiovani otfepl na zadni strané. v Ene ‘
\ L
D Velikost zrna Doporuce- Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] 46 60 80 100 né otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 3 x 30 mm [S, x L,]
3 - 898659 898666 - 150 000 300 200 10 KU 03 3 AWCO ... J5V TOUGH
6 - 898673 802465 802472 140 000 159 100 10 KU 06 3 AWCO ... J5V TOUGH
8 898680 - 802489 802519 100 000 116 200 10 KU 08 3 AWCO ... J5V TOUGH
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L]
13 802533 802557 802595 - 65 000 73 400 10 KU 13 6 AWCO ... J5V TOUGH
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Stopkova brusna téliska
Pro univerzalni pouziti na materialech, které se obtizné obrabéji

bt _ TOUGH, stromovity tvar
DJ Y Js Y
‘7 Tvar lomeného oblouku SP se skvéle hodi pro opracovani malych otvort nebo vrtanych dér.
] . |
DxT Velikost zrna Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 46 60 80 100 otacky otacky objednavku

EAN 4007220
Stopka prim. 3 x 30 mm [S x L]

3x6 - 898697 898703 898734 150 000 252000 10 SP0306 3 AWCO ... J5V TOUGH
4x8 - - 898758 898765 150 000 195400 10 SP 0408 3 AWCO ... J5V TOUGH
5x10 - - - 948071 149 500 149500 10 SP05103 AWCO ... J5V TOUGH
6x10 - 898789 - - 134 100 134100 10 SP06103 AWCO ... J5V TOUGH
6x13 898772 - 802663 802670 108 100 108100 10 SP0613 3 AWCO ... J5V TOUGH
8x 16 898796 802687 802694 802700 72 800 72800 10 SPO0816 3 AWCO ... J5V TOUGH
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L]

13 x 20 802717 802724 802731 - 65 000 73400 10 SP 13206 AWCO ... J5V TOUGH

TOUGH, kuzelovy s kulovym zakoncenim

D|#f 1s
; ¢ Kuzelovy tvar KE je vhodny pro préaci v pohodiné pracovni poloze pfi plosném brouseni a pro
T | ‘ brouseni ve Zlabcich.
I T I Lz |
DxT Velikost zrna Doporucené  Max. dov. otacky Oznaceni pro
[mm] 46 60 otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L,]
10 x 25 802601 802618 85 000 95400 10 KE 10256 AWCO ... J5V TOUGH
16 x 45 802625 802656 52 000 52000 10 KE 16456 AWCO ... J5V TOUGH

— | 3 -
—
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K

Sada stopkovych brusnych télisek 2002 TOUGH

Stopkova brusna téliska

Pro univerzalni pouziti na materialech, které se obtizné obrabéji

S,
i

Obsahuje 15 malych brusnych télisek s primérem stopky 3 mm v nejobvyklejSich tvarech a rozmé- - o
rech pro jemné prace. ‘ ' 1 » ‘ '
1\

Obsah: i 11 e '
po 1 kusu: % y i
I ZY 0205 W KU 03 1
I ZY 0306 W KU 06
M ZY 0408 W KU 08
M ZY 0510 I SP 0306
mZY 0613 I SP 0408
W Zy 0816 W SP0613
W ZY 1303 m SP 0816
W ZY 2006

Sy Velikost zrna @ Oznaceni pro

[mm] jemny objednavku
EAN 4007220
3 947616 1 2002 J F TOUGH

Sada stopkovych brusnych télisek 2001 TOUGH

Obsahuje 10 brusnych télisek brusnych télisek s priimérem stopky 6 mm v nejobvyklejsich tvarech

a rozmérech.

Obsah:

po 1 kusu:
mZY 1013
W ZY 1325
W ZY 1620
W ZY 2025
W ZY 2040

7Y 4010
mKU13

B SP 1320
M KE 1025
1 KE 1645

Velikost zrna

[mm] hruby

EAN 4007220
6 947609

"
(LA

Oznaceni pro
objednavku

1 2001 J G TOUGH
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Stopkova brusna téliska
Pro univerzalni pouziti na uslechtilé oceli (INOX)

Stopkova brusna téliska INOX

PFERD

Typ INOX se predevsim hodi pro praci na povrsich z uslechtilé oceli (INOX) a pro univerzalni pouziti
na nezeleznych kovech a bronzu. Tyto nastroje se pouzivaji pro hrubé brouseni odlitkt z uslechtilé
oceli (INOX) a brouseni dilli z litych slitin odolnych proti vysokym teplotam.

Vyhody:

Diky brouseni za studena velmi vhodny pro
pouziti na materidlech citlivych na teplotu.
Vysoka uroven komfortu pfi brouseni diky
brouseni s nizkymi vibracemi.

Opracovatelné materialy:

Uslechtila ocel (INOX)
Bronz
Tvrdé nezelezné kovy

Provedeni:

Pryskyri¢né pojivo
Kombinace tmavé cerveného a bilého
korundu

Doporuceni pro pouziti:
Stopkova brusné téliska INOX dosahuiji
nejvyssiho vykonu pfi fezné rychlosti
35 az 50 m/s.

Vhodné pohony nastroju:
Pohon ohebnou hfideli
Pfima bruska

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v popisu pozadovanou
velikost zrna.

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm.

154

L, !

DxT Velikost zrna
[mm] 24 30 46
EAN 4007220
Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]
8x 16 - - 346877
10x 20 - - 346891
10x 32 - - 346907
16 x 32 - 096697 -
20 x 25 - 097083 -
20 x 40 - 097304 -
25x 13 - 099483 -
25 x 25 - 346938 -
25x 32 - 097533 -
32x16 099742 - -
32x40 097793 - -
40 x 6 - - -
40x 10 - 099940 -
40x20 100127 - -
50x 13 - 100271 -
50x25 100394 - -
Stopka prim. 8 x 40 mm [S, x L]
32 x40 098257 - -
50x40 100653 - -

INOX, valcové provedeni

Valcovy tvar ZY se optimalné hodf pro brouseni otvord, polomért a kontur.

Oznaceni pro
objednavku

Odpovida Dopo- Max. dov.
60 tvaru pro rucené otacky
USA otacky
- - 100000 119300
= W 177 90 000 95 400
- W 179 62 800 62 800
= = 51200 51200
346914 W 205 45 000 47 700
- W 207 32 400 32 400
= W 218 37 000 38100
= W 220 37 000 38 100
- - 32900 32 900
= = 29 000 29 800
- W 231 20 300 20 300
346976 W 235 23000 23 800
= W 236 23000 23 800
- - 23 000 23 800
= = 19 000 19 000
= W 242 19 000 19 000
= W 231 28 500 29 800
- W 243 19 000 19 000

10 7Y 0816 6 ADW ... L6B INOX
10 ZY 1020 6 ADW ... L6B INOX
10 7Y 1032 6 ADW ... L6B INOX
10 7Y 1632 6 ADW ... L6B INOX
10 7Y 2025 6 ADW ... L6B INOX
10 7Y 2040 6 ADW ... L6B INOX
10 ZY 2513 6 ADW ... L6B INOX
10 7Y 2525 6 ADW ... L6B INOX
10 ZY 2532 6 ADW ... L6B INOX
5 7Y 3216 6 ADW ... L6B INOX
5  ZY 3240 6 ADW ... L6B INOX
5  ZY 4006 6 ADW ... L6B INOX
5 ZY 4010 6 ADW ... L6B INOX
5  ZY 4020 6 ADW ... L6B INOX
5 ZY 5013 6 ADW ... L6B INOX
5 7Y 50256 ADW ... L6B INOX
5 7Y 3240 8 ADW ... L6B INOX
5  ZY 5040 8 ADW ... L6B INOX
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' r\\-\vé Stopkova brusna téliska
Pro univerzalni pouziti na uslechtilé oceli (INOX)

INOX, vélcovy s kulovym zakoncenim

Tvar zaobleného valce WR se vyborné hodi pro nejrliznéjsi odstrarovani otfept a brouseni. -Isd
LZ
D xT Velikost zrna Doporucené otacky Max. dov. otacky Oznaceni pro
[mm] 30 objednavku
EAN 4007220
Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]
25x 32 353813 37 000 37300 10 WR 2532 6 ADW 30 L6B INOX
INOX, kuzelovy s kulovym zakoncenim
Kuzelovy tvar KE je vhodny pro préci v pohodIné pracovni poloze pfi plosném brouseni a pro !Isd
brouseni ve Zlabcich.
L ‘
D xT Velikost zrna Doporucené otacky Max. dov. otacky Oznaceni pro
[mm] 30 objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L)]
20 x 20 347034 45 000 47700 10 KE 2020 6 ADW 30 L6B INOX
25 x 45 660331 34 000 34000 10 KE 25456 ADW 30 L6B INOX
Rada A INOX A J}Sd
Brusna téliska série A se zpravidla pouzivaji na vétsich soucastech z uslechtilé oceli, jako napfiklad ‘
pfi vyrobé zasobnikl. Diky specialnim tvarm brusnych télisek série A Ize brousit v nejrliznéjsich L, ‘
konturach. Rozsah opracovani saha od brouseni na obtizné pfistupnych mistech, pres opracovani
vrtanych dér a malych otvor( az po vyrovnavani. A3
A1l
Odpovida tvaru pro D xT Velikost zrna  Doporucené otacky Max. dov. otacky Oznaceni pro
USA [mm] 60 objednavku
EAN 4007220
Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]
A1l 19x64 347096 30 400 30400 10 A16ADW 60 L6B INOX
A3 25x70 347119 18 600 18600 10 A 36 ADW 60 L6BINOX
A11 22x50 347133 27 600 27600 10 A 116 ADW 60 L6B INOX
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Stopkova brusna téliska INOX EDGE

PFERD
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Typ INOX EDGE je zvl&st vhodny pro brouseni hran na uslechtilé oceli (INOX).

Mezi aplikace patfi brouseni koutovych svar(i na soucastech z uslechtilé oceli, odstrariovani otfep(
na soucastech ze slitin odolnych proti vysokym teplotdm, odstrarfiovani otfepd na slitinach z
uslechtilé oceli a brouseni zkosenych hran pfi pfipravé na svarovani profilli z uslechtilé oceli.

Vyhody:

Diky brouseni za studena zvlasté vhodné pro
pouziti na materidlech citlivych na teplotu.
Vysoka uroven komfortu pfi brouseni diky
brouseni s nizkymi vibracemi.

Hospodarné vyuziti diky vysoké stabilité hran
i na pohonnych strojich s nizkymi otackami.
Vysoka rozmérova stabilita na hranach.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Provedeni:

Pryskyfi¢né pojivo
Obycejny korund

Doporuceni pro pouziti:
Stopkova brusna téliska INOX EDGE dosahuji
nejvyssiho vykonu pfi fezné rychlosti 35 az
50 m/s.

Vhodné pohony nastroju:
Pohon ohebnou hfideli
Prima bruska

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v popisu pozadovanou
velikost zrna.

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm.
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Stopkova brusna téliska
Pro brouseni hran na uslechtilé oceli (INOX)

INOX EDGE, valcové provedeni

Vélcovy tvar ZY se optimalné hodi pro brouseni otvord, polomér( a kontur.

L !

DxT Velikost zrna Odpovida Dopo- Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 24 30 46 60 tvaru pro rucené otacky objednavku
EAN 4007220 el I
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L,]

8x 16 - - 346860 - - 100 000 119300 10 ZY 08166 AN ... N5B INOX EDGE
10 x 20 - - 346884 - W 177 92 000 95400 10 ZY 1020 6 AN ... N5B INOX EDGE
10x 32 - - 096062 - W 179 62 800 62800 10 ZY 1032 6 AN ... N5B INOX EDGE
13 x25 = = 096420 = W 187 66 000 66 000 10 ZY 13256 AN ... N5B INOX EDGE
16 x 32 - 096673 - 096680 - 51200 51200 10 ZY 1632 6 AN ... N5B INOX EDGE
16 x 50 - 096871 - - W 197 31300 31300 10 ZY 1650 6 AN ... N5B INOX EDGE

20x 8 = 346952 = = = 46 000 47700 10  ZY 2008 6 AN ... N5B INOX EDGE
20 x 25 - 097076 - - W 205 46 000 47700 10 ZY 20256 AN ... N5B INOX EDGE
20 x 40 - 097298 - - W 207 32 400 32400 10 ZY 20406 AN ... N5B INOX EDGE

25x6 - - 346969 - W 216 37 000 38100 10  ZY 2506 6 AN ... N5B INOX EDGE
25x13 - 099476 - - W 218 37 000 38100 10 ZY 2513 6 AN ... N5B INOX EDGE
25x 32 = 097526 = = = 32 900 32900 10 ZY 25326 AN ... N5B INOX EDGE
25 x 40 - 098141 - - W 221 26 000 26000 10  ZY 25406 AN ... N5B INOX EDGE

32x8 - 099629 - - W 226 29 000 29800 5  ZY 3208 6 AN ... N5B INOX EDGE
32x16 099735 = = = = 29 000 29 800 5 ZY 3216 6 AN ... N5B INOX EDGE
32 x20 099834 - - - W 228 29000 29800 5  ZY 32206 AN ... N5B INOX EDGE
32x32 097670 - - - W 230 25700 25700 5  ZY 32326 AN ... N5B INOX EDGE
32 x40 097786 - - - W 231 20300 20300 5  ZY 32406 AN ... N5B INOX EDGE

40x 6 - - 100479 - W 235 23000 23800 5  ZY 4006 6 AN ... N5B INOX EDGE
40x 10 - 099933 - - - 23000 23800 5  ZY 40106 AN ... N5B INOX EDGE
40x20 100110 - - - - 23000 23800 5  ZY 40206 AN ... N5B INOX EDGE
40 x40 346945 - - - W 238 16 200 16200 5  ZY 40406 AN ... N5B INOX EDGE

50x 8 - 100523 - - - 19 000 19000 5  ZY 50086 AN ... N5B INOX EDGE
50x 13 - 100264 - - - 19 000 19000 5  ZY 50136 AN ... N5B INOX EDGE
50x 25 100387 - - - W 242 19 000 19000 5  ZY 50256 AN ... N5B INOX EDGE

Stopka prim. 8 x 40 mm [S, x L]

32 x40 098240 - - - W 231 28 500 29800 5  ZY 32408 AN ... N5B INOX EDGE

INOX EDGE, kulovy typ

Kulovy tvar KU se casto pouziva k brouseni kontur a k odstrafiovani otfept na zadni strané.

D Velikost zrna

[mm] 30
EAN 4007220
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L]
16 347003
20 347010
25 347027

Doporucené otacky

58 000
46 000
37 000

Max. dov. otacky

59 600
47 700
38 100

10
10
10

Oznaceni pro
objednavku

KU 16 6 AN 30 N5B INOX EDGE
KU 20 6 AN 30 N5B INOX EDGE
KU 25 6 AN 30 N5B INOX EDGE
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Stopkova brusna téliska
Pro brouseni hran na uslechtilé oceli (INOX)

INOX EDGE, kuzelovy s kulovym zakonéenim

S
I ‘ Kuzelovy tvar KE je vhodny pro préaci v pohodiné pracovni poloze pfi plosném brouseni a pro
T ‘ brouseni ve Zlabcich.
[ T [ LZ |
DxT Velikost zrna Doporucené Max. dov. Oznaceni pro
[mm] 24 30 46 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L,]
10 x 25 - - 347041 92 000 95400 10 KE 10256 AN ... N5B INOX EDGE
16 x 45 - - 347065 52 000 52000 10 KE 16456 AN ... N5B INOX EDGE
25 x 45 - 660324 - 34000 34000 10 KE 25456 AN ... N5B INOX EDGE
32x32 347072 = = 29 000 29 800 5 KE 3232 6 AN ... N5B INOX EDGE

A 3?5 Rada A INOX EDGE
d
\ Brusna téliska série A se zpravidla pouzivaji na vétsich soucastech z uslechtilé oceli, jako napfiklad
L ! pfi vyrobé zasobnikl. Diky specialnim tvardm brusnych télisek série A Ize brousit v nejriznéjsich
konturach. Rozsah opracovani saha od brouseni na obtizné pfistupnych mistech, pfes opracovani
A3 vrtanych dér a malych otvord az po vyrovnavani.
A1

Odpovida tvaru pro D xT Velikost zrna  Doporucené otacky Max. dov. otacky Oznaceni pro
USA [mm] 30 objednavku

EAN 4007220
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L,]

A1l 19x64 347089 30 400 30400 10 A 16 AN30N5BINOXEDGE
A3 25x70 347102 18 600 18600 10 A 36 AN 30N5BINOXEDGE
A11 22x50 347126 27 600 27600 10 A116AN30N5BINOXEDGE
Stopka prim. 6,35 x 40 mm [S, x L,]
A11 22x50 347157 30 400 30400 10 A 116,3 AN 30 N5B INOX EDGE
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Stopkova brusna téliska ALU

Typ ALU se obzvlasté hodi pro univerzalni pouziti na hliniku a nezeleznych kovech.

Stopkova brusna téliska
Pro univerzalni pouziti na mékkych nezeleznych kovech

Slouzi k odstrafiovani otfepl na soucastech z hlinikové slitiny a pro srazeni hran na hlinikovych

profilech pro pfipravu svard.

Vyhody:

Doporuceni pro pouziti:

Diky specialni impregnaci nedochézi k zana-
Seni pfi praci na mékkych, mazlavych nebo

houzevnatych materialech.

Dobra brusna uc¢innost a mira Ubéru
materialu.

Stopkova brusna téliska ALU dosahuiji
nejvyssiho vykonu pfi fezné rychlosti 20 az

40 m/s.

Vhodné pohony nastroju:

Opracovatelné materialy:

Hlinik
Meéd'
Mosaz
Zinek

Provedeni:

Keramické pojivo
Zeleny karbid kifemiku

Pohon ohebnou hrideli
Prima bruska

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm.

ALU, valcové provedeni

Valcovy tvar ZY se optimalné hodi pro brouseni otvord, polomér( a kontur.
Pomoci orovnavaciho kamene ji Ize upravit na kazdy pozadovany tvar.

D xT Velikostzrna Odpovida tvaru pro
[mm] 80 USA
EAN 4007220

Stopka prdm. 3 x 30 mm [S, x L,]
3x6 948101 W 144
6x13 948118 W 163

Stopka prdm. 6 x 40 mm [S, x L,]
10x 13 802908 W 176
13 x 20 802915 W 186
16 x 20 096512 W 195
16 x 32 802939 -
20 x 32 097151 W 206
32x32 802946 W 230
40 x 20 100080 -

Doporucené otacky

150 000
93 600

45 000
35000
30 000
30 000
24 000
15 000
12 000

Max. dov. otacky @

206 100
93 600

95 400
73 400
59 600
51200
41100
25700
23 800

10
10

10
10
10
10
10

Oznaceni pro
objednavku

ZY 0306 3 CN 80 F10V ALU
ZY 0613 3 CN 80 F10V ALU

ZY 1013 6 CN 80 F10V ALU
ZY 1320 6 CN 80 F10V ALU
ZY 1620 6 CN 80 F10V ALU
ZY 1632 6 CN 80 F10V ALU
ZY 2032 6 CN 80 F10V ALU
ZY 3232 6 CN 80 F10V ALU
ZY 4020 6 CN 80 F10V ALU
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Stopkova brusna

téliska

Pro brouseni povrchu na Sedé a tvarné litiné

Vyhody:

nastroje.

korundu

Provedeni:

Opracovatelné materialy:

Seda/tvarna litina (GG/GIL, GGG/GJS)
Zthan4 litina

Keramické pojivo
Kombinace rdzového korundu a bézného

Stopkova brusna téliska CAST

Typ CAST je zvlasté vhodny pro praci na povrchu sedych a tvarnych litin v kombinaci s vysokymi
obvodovymi rychlostmi. Aplikace zahrnuji ¢isténi obrobk( a vybrusovani stazenin.

Vhodné pro pouziti na povrsich a hranach.
Dobré brusna dcinnost a dlouhé Zivotnost

Vysoka mira Ubéru materidlu diky hrubé
velikosti zrna.

PFERD

S

Doporuceni pro pouziti:
Stopkova brusna téliska CAST dosahuji
nejvyssiho vykonu pfi fezné rychlosti
30 az 50 m/s.

Vhodné pohony nastroju:
Pohon ohebnou hfideli
Pfima bruska

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm.

Is

L !

DxT Velikost zrna
[mm] 24 30
EAN 4007220
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 32 - 096567
16 x 50 - 096819
20 x 25 - 096963
20 x40 - 097199
25x 32 - 097410
32 x32 097564 -
32 x40 097694 -
40x 10 - 099865
40 x 20 100004 -
50 x 8 - 100493
50x 13 - 100165
Stopka priim. 8 x 40 mm [S, x L)]
32 x 40 098158 -
50 x 25 100530 -

CAST, valcové provedeni

Valcovy tvar ZY se optimalné hodf pro brouseni otvord, polomért a kontur.

Odpovida
tvaru pro USA

W 197
W 205
W 207

W 230
W 231
W 236

W 231
W 242

Doporucené
otacky

51200
31 300
43 000
32 400
32 900
25700
20 300
22 000
22 000
18 000
18 000

27 000
18 000

Max. dov.
otacky

51200
31 300
47 700
32 400
32 900
25700
20 300
23 800
23 800
19 000
19 000

29 800
19 000

Oznaceni pro
objednavku

10 ZY 1632 6 ARN 30 K5V CAST
10 ZY 1650 6 ARN 30 K5V CAST
10 7Y 2025 6 ARN 30 K5V CAST
10 7Y 2040 6 ARN 30 K5V CAST
10 ZY 2532 6 ARN 30 K5V CAST
5  ZY 3232 6 ARN 24 K5V CAST
ZY 3240 6 ARN 24 K5V CAST
ZY 4010 6 ARN 30 K5V CAST
ZY 4020 6 ARN 24 K5V CAST
ZY 5008 6 ARN 30 K5V CAST
ZY 5013 6 ARN 30 K5V CAST

(SR, U, U, R, )

ul

ZY 3240 8 ARN 24 K5V CAST
5  ZY 5025 8 ARN 24 K5V CAST

CAST, stromovity tvar

IS" Tvar lomeného oblouku SP se skvéle hodi pro opracovani malych otvort nebo vrtanych dér.

L

D xT Velikost zrna

EAN 4007220
Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]

20 x 50 102305

Doporucené otacky

30 500

Max. dov. otacky @

30 500

Oznaceni pro
objednavku

10  SP 2050 6 ARN 30 K5V CAST
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@ Stopkova brusna téliska
Pro brouseni povrchu na Sedé a tvarné litiné

CAST, kuzelovy s kulovym zakoncenim

Kuzelovy tvar KE je vhodny pro praci v pohodIné pracovni poloze pfi plosném brouseni a pro
brouseni ve Zlabcich.

L, ‘

DxT Velikost zrna Doporucené  Max. dov. otacky @ Oznaceni pro
[mm] 24 46 otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L,]
10 x 25 - 534649 85 000 95400 10 KE 1025 6 ARN 46 K5V CAST
16 x 45 - 102848 52 000 52000 10 KE 1645 6 ARN 46 K5V CAST
20 x 40 534694 - 43 000 47700 10 KE 2040 6 ARN 24 K5V CAST
Stopka priim. 8 x 40 mm [S, x L]
32 x50 103081 - 27 000 29800 5  KE 32508 ARN 24 K5V CAST
Rada A CAST

Tvar A 11 se vyborné hodi pro opracovani malych otvor( a vrtanych dér.

Odpovida tvaru pro D xT Velikost zrna  Doporucené otacky Max. dov. otacky @ Oznaceni pro

USA [mm] 30 objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L]
A11 22x50 534700 27 600 27600 10 A 116 ARN 30 K5V CAST
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Stopkova brusna téliska
Pro brouseni hran na Sedé a tvarné litiné

Stopkova brusna téliska CAST EDGE

Typ CAST EDGE se zvl&sté hodi pro brouseni hran a brouseni piskovych a kovovych vméstk
na Sedé a tvarné litiné v kombinaci s vysokymi feznymi rychlostmi. Mezi hlavni aplikace patfi
odstrariovani ostrych otfepd a brouseni piskovych a kovovych vméstk( na litiné.

Vyhody: Doporuceni pro pouziti:
Vysoce rozmérové stabilni diky vysokému Stopkova brusna téliska CAST EDGE
obsahu pojiva. dosahuji nejvyssiho vykonu pfi fezné
Hospodarné vyuziti diky vysoké stabilité hran rychlosti 30 az 50 m/s.

i na pohonnych strojich s nizkymi otackami.
Vhodné pohony nastroju:

Opracovatelné materialy: Pohon ohebnou hiideli

Seda/tvarna litina (GG/GIL, GGG/GJS) Pfima bruska
Zthan4 litina
Slévarenské okuje s piskovymi a Bezpecnostni upozornéni:

kovovymi vméstky
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na

Provedeni: nepodporovanou délku stopky 10 mm.
Keramické pojivo
Sedy karbid kfemiku

CAST EDGE, valcové provedeni

D lSd Vélcovy tvar ZY se optimalné hodi pro brouseni otvord, polomér( a kontur.
L, |
DxT Velikost zrna Odpovida Doporucené Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] 24 30 tvaru pro USA otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 32 - 096666 - 47 000 51200 10 ZY 1632 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x 25 - 097069 W 205 38 000 47700 10  ZY 2025 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x 40 - 097281 - 32 400 32400 10 ZY 2040 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x 50 - 098097 W 208 25 100 25100 10 ZY 2050 6 CU 30 R5V CAST EDGE
32x32 097663 - W 230 23 000 25700 5 ZY 3232 6 CU 24 R5V CAST EDGE
40 x 20 100103 - - 19 000 23 800 5 ZY 4020 6 CU 24 R5V CAST EDGE
Stopka priim. 8 x 40 mm [S, x L)]
32 x40 098233 - W 231 24 000 29 800 5 ZY 3240 8 CU 24 R5V CAST EDGE
40 x 40 098301 - W 238 19 000 23 800 5 ZY 4040 8 CU 24 R5V CAST EDGE
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CAST EDGE, stromovity tvar

Stopkova brusna téliska
Pro brouseni hran na Sedé a tvarné litiné

Tvar lomeného oblouku SP se skvéle hodi pro opracovani malych otvor( nebo vrtanych dér. p ISd
L, ‘
D xT Velikost zrna Doporucené otacky Max. dov. otacky Oznaceni pro
[mm] 30 objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L)]
20x 32 102282 38 000 47700 10 SP2032 6 CU 30 R5V CAST EDGE
20 x50 102336 30 500 30500 10 SP 2050 6 CU 30 R5V CAST EDGE
CAST EDGE, kuzelovy s kulovym zakoncenim T
Sa

Kuzelovy tvar KE je vhodny pro préci v pohodIné pracovni poloze pfi plosném brouseni a pro

brouseni ve Zlabcich.

DxT Velikost zrna Doporucené  Max. dov. otacky Oznaceni pro
[mm] 30 46 otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 45 - 102916 47 000 52000 10 KE 16456 CU 46 R5V CAST EDGE
20 x 32 102725 - 38 000 47700 10 KE 2032 6 CU 30 R5V CAST EDGE
25 x 45 102947 - 30 000 34000 10 KE 25456 CU 30 R5V CAST EDGE
Rada A CAST EDGE .
A3 S
Tvar A 3 je vhodny pro préaci v pohodiné pracovni poloze pfi plosném brouseni a pro brousenf ve ﬁ ‘
Zlabcich. L \
2
Tvar A 11 se vyborné hodi pro opracovani malych otvor( a vrtanych dér.
A1

Odpovida tvaru pro D xT Velikost zrna  Doporucené otacky

EAN 4007220
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L)]
A3 25x70 117156 18 600
A11 22x50 117217 27 600

Oznaceni pro
objednavku

Max. dov. otacky @

A 3 6 CU 30 R5V CAST EDGE
A 116 CU 30 R5V CAST EDGE

18 600
27 600

10
10
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Stopkova brusna téliska Q
Pro brouseni hran na Sedé a tvarné litiné

Stopkova brusna téliska CAST EDGE pro slévarny

Typ CAST EDGE pro slévarny se zvlast dobfe hodi pro univerzalni pouziti a pro brouseni kovovych
vméstkd a piskovych usazenin na obrobcich z Sedé a tvarné litiny v kombinaci s vysokymi feznymi
rychlostmi.

Vyhody: Doporuceni pro pouziti:

I Vynikajici brusny vykon a ucinnost jiz od 1 Stopkova brusna téliska CAST EDGE
zacatku. dosahuji nejvyssiho vykonu pri fezné

I Vysoka mira Ubéru materialu v kombinaci s rychlosti 30 az 50 m/s.

dlouhou Zivotnosti nastroje.
I Dodavano v praktickém pramyslovém baleni Vhodné pohony néstrojﬁ:
setrném vci zivotnimu prostredi.
% Pohon ohebnou hrideli

Opracovatelné materialy:  Pfima bruska

m Seda/tvarna litina (GG/GIL, GGG/GJS) Bezpecnostni upozornéni:

M Zihana litina ) )

m Slévarenské okuje s piskovymi a 1 Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
kovovymi vméstky nepodporovanou délku stopky 10 mm.

Provedeni:

1 Keramické pojivo
1 Sedy karbid kfemiku

CAST EDGE, valcové provedeni

- — —"ISd Valcovy tvar ZY se optimalné hodf pro broudeni otvord, polomér( a kontur.

L !
D xT Velikost zrna Odpovida tvaru  Doporucené otacky Max. dov. otacky S——) Oznaceni pro
[mm] 30 pro USA ﬂ’ objednavku
EAN 4007220
Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]

20 x40 803028 W 205 32 400 32400 50 ZY 20406 CU 30 R5V CAST EDGE N
25x32 803035 = 30 000 32900 50 7Y 2532 6 CU 30 R5V CAST EDGE N

CAST EDGE, stromovity tvar

15 Tvar lomeného oblouku SP se skvéle hodi pro opracovani malych otvort nebo vrtanych dér.

I T I LZ |
D xT Velikost zrna Doporucené otacky Max. dov. otacky —) Oznaceni pro
[mm] 30 m’ objednavku
EAN 4007220
Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]
20 x 50 803042 14 100 14100 50 SP 20506 CU 30 R5V CAST EDGE N
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: rx Stopkova brusna téliska

Pro brouseni hran na Sedé a tvarné litiné

CAST EDGE, kuzelovy s kulovym zakoncenim

Kuzelovy tvar KE je vhodny pro praci v pohodIné pracovni poloze pfi plosném brouseni a pro

brouseni ve Zlabcich. ISd
Lz |
DxT Velikost zrna Doporucené Max. dov. — Oznaceni pro
[mm] 24 30 46 otacky otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 45 - - 803059 24 000 24000 50 KE 16456 CU 46 R5V CAST EDGE N
20 x40 - 803066 - 20 900 20900 50 KE 20406 CU 30 R5V CAST EDGE N
Stopka priim. 8 x 40 mm [S, x L]
35 x50 642665 - - 15 600 15600 50 KE 35508 CU 24 R5V CAST EDGE N
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Stopkova brusna téliska Q
Pro univerzalni pouziti na ocelolitiné

Stopkova brusna téliska CAST STEEL pro slévarny

Typ CAST STEEL je zvlast vhodny pro narocné univerzalni prace na oceloliting. Je idedlni pro
odstrafiovani otfepl na soucastech z ocelolitiny a pro brouseni pfechodl po oddéleni nalitkd.

Vyhody: Doporuceni pro pouziti:

I Vynikajici brusny vykon a Gcinnost jiz od I Stopkova brusna téliska CAST STEEL
zacatku. dosahuji nejvyssiho vykonu pfi fezné

1 Vysoka mira Ubéru materidlu v kombinaci s rychlosti 25 az 40 m/s.

dlouhou zivotnosti nastroje.
% Dodavano v praktickém prlmyslovém baleni Vhodné pohony néstrojﬁ:
setrném v{ci zivotnimu prostredi. y
M Pohon ohebnou hfideli

Opracovatelné materialy: ¥ Prima bruska
m Ocelolitiny Bezpecnostni upozornéni:
Provedeni: 1 Maximalni dovolené otacky se vztahuji na

nepodporovanou délku stopky 10 mm.
1 Keramické pojivo
M Kombinace razového a
tmaveé Cerveného korundu

CAST STEEL, valcové provedeni

— — '"1ISd Valcovy tvar ZY se optimalné hodf pro brouseni otvord, polomért a kontur.

L !
D xT Velikost zrna Odpovida tvaru  Doporucené otacky Max. dov. otacky S—) Oznaceni pro
[mm] 30 pro USA ’ objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L)]
20 x 40 802953 W 207 32 400 32400 50 ZY 2040 6 ADR 30 O5V CAST STEEL
25x 32 802960 - 25000 32900 50 ZY 2532 6 ADR 30 O5V CAST STEEL
CAST STEEL, stromovity tvar
s, Tvar lomeného oblouku SP se skvéle hodi pro opracovani malych otvor nebo vrtanych dér.
L !
D xT Velikost zrna Doporucené otacky Max. dov. otacky —) Oznaceni pro
[mm] T (7 ]) objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L)]
20 x 50 802977 14 100 14100 50 SP 2050 6 ADR 30 O5V CAST STEEL
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PFERD
' r\\-\vé Stopkova brusna téliska

Pro univerzalni pouziti na ocelolitiné

CAST STEEL, kuzelovy s kulovym zakoncenim T

Kuzelovy tvar KE je vhodny pro praci v pohodIné pracovni poloze pfi plosném brouseni a pro

S
brouseni ve Zlabcich. I ’
! | |
I T I Lz |
DxT Velikost zrna Doporucené Max. dov. — Oznaceni pro
[mm] 24 30 46 otacky otacky m’ objednavku
EAN 4007220
Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]
16 x 45 - - 802991 24 000 24000 50 KE 1645 6 ADR 46 O5V CAST STEEL
20 x40 - 803011 - 20 900 20900 50 KE 2040 6 ADR 30 O5V CAST STEEL

Stopka priim. 8 x 40 mm [S, x L]
35 x50 642672 - - 15 600 15600 50 KE 3550 8 ADR 24 O5V CAST STEEL




Stopkova brusna téliska
Pro univerzalni pouziti na plastech

PFERD

Stopkova brusna téliska RUBBER

Typ RUBBER je konkrétné navrzen pro univerzalni pouziti na mékkych materidlech, napt. gumé,
plastu a dfevé. Mezi oblasti aplikace patfi odstrafiovani otfepl na plastovych vstrikovanych
soucastech, ofezévani pryzovych vyliskl a vylisk( vyrobenych z polyuretanu (PUR), brouseni
drevénych jader a tvard v konstruk¢nich dilndch modeld a hrubovani rliznych adhezivnich spojt
(napr. pro opravy na pasech dopravnikd nebo pneumatikach).

Vyhody:

Porovita struktura a velké prostory pro trisky
diky pérovitému korundu.

Opracovani materiall citlivych na teplotu
bez privodu chladictho maziva diky velkym
prostordm pro trisky.

Vynikajici brusna Gcinnost.

Doporuceni pro pouziti:

Stopkova brusna téliska RUBBER dosahuji
nejvyssiho vykonu pfi fezné rychlosti
5az 20 m/s.

Vhodné pohony nastroju:

Pohon ohebnou hrideli

Opracovatelné materialy: PHima bruska

Elastomery Bezpecnostni upozornéni:

Termoplasty o . .

Guma Maximalni dovolené otacky se vztahuji na

Dievo nepodporovanou délku stopky 10 mm.
Provedeni:

Keramické pojivo
Korund s bublinkovym zrnem

RUBBER, valcové provedeni

D lsd Vélcovy tvar ZY se optimalné hodi pro brouseni polomérd, kontur a k odstrafiovani otrepd.
} T } L, |
DxT Velikost zrna Doporucené  Max. dov. otacky @ Oznaceni pro
[mm] 1 otacky objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L)]
16 x 32 096703 12 000 51200 10 ZY 16326 AH 1 D12V RUBBER
25x 32 097540 8 000 32900 10 ZY 2532 6 AH 1 D12V RUBBER
40 x 20 - 100134 5000 23 800 5 ZY 4020 6 AH 2 D12V RUBBER

| ™

D Velikost zrna Doporucené otacky

[mm] 2
EAN 4007220

Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L,]
40 948095

RUBBER, kulovy typ

Kulovy tvar KU je ¢asto pouzivan pfi zdrsnéni gumovych ploch pfi opravach pneumatik.

Oznaceni pro
objednavku

Max. dov. otacky @

5000 19 700 5 KU 40 6 AH 2 D12V RUBBER
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Stolni brusné kotouce
Vseobecné informace

Spole¢nost PFERD nabizi Sirokou fadu vysoce kvalitnich stolnich brusnych kotoucd pro praci s
rozmanitymi materidly v mnoha réznych pracovnich operacich.

Stolni brusné kotouce jsou k dispozici v réiznych rozmérech a s réiznymi zrny a abrazivy. Rada
vyrobkd PFERD byla upravena tak, aby odpovidala standardnim stolnim bruskdm na trhu.

Vyhody:

1 Dlouhé Zivotnost nastroje.

1 Vlysoka rozmérova stabilita.

M Vysoka brusna ucinnost.

M Integrovana pouzdra na adaptéry pro
montaz na témér jakékoliv vieteno stolnich
brusek.

Pracovni operace:

1 Odjehlovani

I Prace na hranéach (srazeni hran, zaoblovani
hran)

[ Ostreni

Doporuceni pro pouziti:

[ Pravidelné orovnavani kotouce odkryva ostré
zrno a udrzuje brusnou oblast rovhomeérnou.
M Drzak obrobku neustale nastavujte na pru-
mér brusného kotouce (Sitka mezery max.
3 mm).

Vhodné pohony nastroju:
1 Stolni brusky

Poznamky pro objednavani:

1 Doplnte prosim v popisu pozadovanou
velikost zrna.

Bezpecnostni upozornéni:

1 Maximalni dovolena obvodova rychlost je
35 m/s.

1 Z bezpecnostnich divodl nesmi byt nikdy
prekrocCeny stanovené pripustné otacky.

[0 Pred upnutim musi byt provedena zvukova
zkouska nastroje z cilem zjistit, zda se na
ném nenachazi praskliny (neposkozené
brusné nastroje vydavaji jasny ton).

(-\j = PouZivejte ochranu oci!

= Noste masku proti prachu!
@ = Pouzivejte ochranu sluchu!
@ = Pouzivejte rukavice!

@ = Dodrzujte bezpecnostni pokyny!
®

= NepouZivejte v pfipadé poskozeni!

Katalog | Strana




Stolni brusné kotouce
UNIVERSAL, HSS, CARBIDE

Typ UNIVERSAL

PFERD

Kotouce pro stojanové brusky v provedeni UNIVERSAL jsou ideadlné vhodné pro univerzalni pouziti
v oblasti dilenského vybaveni.

Provedeni:

Keramické pojivo, obycejny korund, tfida
tvrdosti: Q (velikost zrna 24), P (velikost
zrna 36), M (velikost zrna 60), strukturalni
hustota: 5 (velikost zrna 24 a 36), 6 (velikost

Opracovatelné materialy:
Ocel, ocelolitina, uslechtild ocel (INOX), litina

zrna 60)
DxT H Velikost zrna Redukce Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] 24 36 60 otacky objednavku
EAN 4007220
Korund, obycejny (AN)
125 x 20 32 - 037904 037997 25/20/16 5350 1 BW 12520-32 AN ... UNIVERSAL
150 x 16 32 610138 - 610145 25/20/16 4 500 1 BW 15016-32 AN ... UNIVERSAL
150 x 20 32 610176 037911 610183 25/20/16 4 500 1 BW 15020-32 AN ... UNIVERSAL
150 x 25 32 610213 - 610220 25/20/16 4 500 1 BW 15025-32 AN ... UNIVERSAL
175 x 25 32 - 037928 038000 25/20/16 3750 1 BW 17525-32 AN ... UNIVERSAL
51 = 037935 038017 32 3750 1 BW 17525-51 AN ... UNIVERSAL
200 x 20 32 610305 - 610312 25/20/16 3350 1 BW 20020-32 AN ... UNIVERSAL
200 x 25 32 610350 037942 610367 25/20/16 3350 1 BW 20025-32 AN ... UNIVERSAL
51 = 037959 038024 32 3350 1 BW 20025-51 AN ... UNIVERSAL
200 x 30 32 612378 - 610398 25/20/16 3350 1 BW 20030-32 AN ... UNIVERSAL
200 x 32 51 - 037966 038031 32 3350 1 BW 20032-51 AN ... UNIVERSAL
250 x 32 51 - 037973 038048 32 2 700 1 BW 25032-51 AN ... UNIVERSAL
300 x 40 76 - 037980 038062 - 2 250 1 BW 30040-76 AN ... UNIVERSAL
N Typ HSS
N Kotouce pro stojanové brusky v provedeni HSS jsou vhodné zejména pro ostieni vrtak( HSS nebo
opracovani jinych vysokolegovanych oceli.
p 'Eﬁ _ Opracovatelné materialy: Provedeni:
L O Néstrojové oceli, cementované oceli, kalené, Keramické pojivo, bily korund, tfida tvrdosti: K,
\ / tepelné zpracované oceli nad 1 200 N/mm? strukturalni hustota: 7
\ S/ (nad 38 HRC)
4 e T
DxT H Velikost zrna Redukce Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] 60 80 otacky objednavku
EAN 4007220
Korund (AW)
125 x 20 32 - 037812 25/20/16 5350 1 BW 12520-32 AW ... HSS
150 x 16 32 610152 - 25/20/16 4 500 1 BW 15016-32 AW ... HSS
150 x 20 32 610190 037829 25/20/16 4 500 1 BW 15020-32 AW ... HSS
150 x 25 32 610237 - 25/20/16 4500 1 BW 15025-32 AW ... HSS
175 x 25 32 - 037836 25/20/16 3750 1 BW 17525-32 AW ... HSS
51 - 037843 32 3750 1 BW 17525-51 AW ... HSS
200 x 20 32 610329 - 25/20/16 3350 1 BW 20020-32 AW ... HSS
200 x 25 32 610374 037850 25/20/16 3350 1 BW 20025-32 AW ... HSS
51 - 037867 32 3350 1 BW 20025-51 AW ... HSS
200 x 30 32 612385 - 25/20/16 3350 1 BW 20030-32 AW ... HSS
200 x 32 51 - 037874 32 3350 1 BW 20032-51 AW ... HSS
250 x 32 51 - 037881 32 2 700 1 BW 25032-51 AW ... HSS
300 x 40 76 - 037898 - 2 250 1 BW 30040-76 AW ... HSS
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Stolni brusné kotouce
UNIVERSAL, HSS, CARBIDE

Typ CARBIDE

Kotouce pro stojanové brusky v provedeni CARBIDE se pouzivaji na tvrdych materialech, napfr. pro
ostfeni nastroju z tvrdokovu.

Opracovatelné materialy:

Karbid kfemiku, kalené, tepelné zpracované
oceli nad 1 200 N/mm? (nad 38 HRC), ocelové
materiély s tvrdosti nad 54 HRC, sklo

Provedeni:
Keramické pojivo, zeleny karbid kremiku,
stupen tvrdosti: J, strukturdlni hustota: 7

DxT H Velikost zrna Redukce Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] 60 80 120 otacky objednavku
EAN 4007220

Karbid kiemiku (CN)

125 x 20 32 - 038079 - 25/20/16 5350 1 BW 12520-32 CN ... CARBIDE
150 x 16 32 = - 610169 25/20/16 4500 1 BW 15016-32 CN ... CARBIDE
150 x 20 32 718902 038086 610206 25/20/16 4500 1 BW 15020-32 CN ... CARBIDE
150 x 25 32 = = 610244 25/20/16 4500 1 BW 15025-32 CN ... CARBIDE
175 x 25 32 = 038093 = 25/20/16 3750 1 BW 17525-32 CN ... CARBIDE

51 = 038109 = 32 3750 1 BW 17525-51 CN ... CARBIDE
200 x 20 32 = 610336 610343 25/20/16 3350 1 BW 20020-32 CN ... CARBIDE
200 x 25 32 = 629031 610381 25/20/16 3350 1 BW 20025-32 CN ... CARBIDE

51 = 038116 = 32 3350 1 BW 20025-51 CN ... CARBIDE
200 x 30 32 = = 612392 25/20/16 3350 1 BW 20030-32 CN ... CARBIDE
200 x 32 51 = 038123 = 32 3350 1 BW 20032-51 CN ... CARBIDE
250 x 32 51 = 038130 = 32 2 700 1 BW 25032-51 CN ... CARBIDE
300 x 40 76 = 038147 = = 2 250 1 BW 30040-76 CN ... CARBIDE
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Brusné a lestici kameny K
VSeobecné informace

Brusné a lestici kameny PFERD jsou vsestranné nastroje pro zavérecné obrabéni forem pfi vyrobé
nastroju a forem. Slouzi k postupnému jemnému vybrusovani po obrabéni nebo obrabéni
elektrickym vybojem (EDM) za Ucelem vybrouseni povrchové Upravy/lesku ve sméru vyjimani

z formy nebo pfipravy pro vysoce lesklé lesténi diamantovymi pastami.

Vyhody: Doporuceni pro pouziti:
Dlouhé Zivotnost nastroje. PFi ru¢nim pouziti se doporucuje rychloupina-
Vysokd rozmérova stabilita. ci rukojet, diky které je prace ergonomictejsi.
Vysokd brusnd ucinnost. Doporucuje se pouziti brusnych olejd, diky
Jednotny Ubér materialu. kterym Ize dosahnout lepsi povrchové Upravy.
Jemna povrchova Uprava. Lestici kameny sefadte podle typu, abyste

zamezili pfenosu zrna.
Pracovni operace:

Vhodné pohony nastroju:
Préce na povrsich P y )

Lesténi Rucni pilovaci stroj
Zaoblovani
Opracovani Poznamky pro objednavani:

Postupné vybrusovani y ) ) y
Dopliite prosim v popisu pozadovanou
velikost zrna.

- Podrobnéjsi informace o brusnych Podrobnéjsi informace o K usnadnéni prace se
2 . olejich mdzete najit v katalogové pilnicich s keramickymi doporucuje pouzivat rucni
o Castid, vldkny mizete najit v pilovaci stroj. Podrobné
i katalogové casti 4. informace Ize najit v katalo-
gové &asti 9.
Rychla cesta k nejlepsSimu nastroji
Skupina materiala 'V Typ P> UNIVERSAL CARBIDE

Ocel az do 1 200 N/mm? Konstrukeni ocel, uhlikova ocel, nastrojova ocel, P o
I (méné nez 38 HRC) nelegovana ocel, kalena ocel, popousténa ocel

Oce
Kalené, tepelné zpracované oceli nad  Nastrojové oceli, popousténé oceli, o PY
1200 N/mm? (vice nez 38 HRC) legované oceli

Uslech-

tild ocel Nerezavéjici a kyselinovzdorné oceli  Austenitické a feritické uslechtilé oceli ( ]

(INOX)

Karbid

kfemiku - 1

Mékké nezelezné kovy,

. X Slitiny hlinfku, mosaz, méd, zinek {
Neselezna NeZelezné kovy

kovy Turdé neselezng ko Bronz, titan/titanové slitiny,
vy tvrdé hlinikové slitiny
® = vysoce vhodné O =vhodné

\ Strana  Katalog
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N

Typ UNIVERSAL

Brusné a lestici kameny UNIVERSAL predstavuji vestranné talenty pro postupné jemné brouseni
pfi vyrobé nastrojd a forem.

Provedeni:
Keramické pojivo, obycejny korund

Opracovatelné materialy:

Kalené, tepelné zpracované oceli nad
1200 N/mm? (nad 38 HRC), uslechtild ocel
(INOX), hlinik, jiné nezelezné kovy

B H L Velikost zrna
[mm] [mm] [mm] 220 320 400 600
EAN 4007220
Ctyihranny

4 4 150 106679 106969 107034 107096
6 3 150 106914 106976 107041 107102
6 150 106921 106983 107058 107119
13 3 150 106938 107003 107065 107126
6 150 106945 107010 107072 107133
25 13 150 106952 107027 107089 107140

Brusné a lestici kameny
UNIVERSAL, CARBIDE a drzaky néstroj(

ol aTmman PEERG =~ OwERWE. e )

Oznaceni pro

objednavku
12 SPS 4x4x150 AN ... UNIVERSAL
12 SPS 6x3x150 AN ... UNIVERSAL
12 SPS 6x6x150 AN ... UNIVERSAL
12 SPS 13x3x150 AN ... UNIVERSAL
12 SPS 13x6x150 AN ... UNIVERSAL
6 SPS 25x13x150 AN ... UNIVERSAL

Typ CARBIDE

Mékké brusné a lestici kameny CARBIDE umoziiuji vysoké miry Ubéru na tvrdych materidlech bez
ucpavani poérd brusného kotouce pfi vyrobé nastroju a forem.

Provedeni:
Keramické pojivo, zeleny karbid kifemiku

Opracovatelné materialy:
Materialy odoIné proti vysokym teplotam,
karbid kfemiku, ocelové materidly s tvrdosti

nad 54 HRC
B H L Velikost zrna
[mm] [mm] [mm] 450 220 320 400 600
EAN 4007220
Ctyrhranny
4 4 150 107157 107218 107270 107331 107393
6 3 150 107164 107225 107287 107348 107409
6 150 107171 107232 107294 107355 107416
13 3 150 107188 107249 107300 107362 107423
6 150 107195 107256 107317 107379 107430
25 13 150 = 107201 107263 107324 107386 107447

. R
Hto | 1 |

_ GO0 ew: SRPFERD CARBIE 600 |

=

Oznaceni pro
objednavku

12 SPS 4x4x150 CN ... CARBIDE
12 SPS 6x3x150 CN ... CARBIDE
12 SPS 6x6x150 CN ... CARBIDE
12 SPS 13x3x150 CN ... CARBIDE
12 SPS 13x6x150 CN ... CARBIDE
6 SPS 25x13x150 CN ... CARBIDE

Drzaky nastroji pro kameny pro opracovani

SPSH 6x6/6x13:
Dvoijity drzak poskytuje misto pro upnuti dvou rliznych prarezd.

SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3:
Ctverny drzék slouzi k upnuti ¢ty réiznych prarezd.

SPSH 3-13mm 3,1:
Drzék nastroju pro pilnik pro ru¢ni pilovani Ize nastavit variabilné.

Vhodné prifezy EAN
4007220

Rucni pouziti
6x6mm, 13 x6 mm

6x3mm, 13x1,5mm/6x6 mm,
13 x3 mm

Rucni pilovaci stroj se stopkou o priiméru 3,17 x 20 mm [S_ x L,]
viechny kameny pro opracovani 107577 1

107553 1
107560 1

SPSH 6x6/6x13
SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3

2
SPSH 3-13mm 3,1 =L,

Oznaceni pro
objednavku

SPSH 6x6/6x13
SPSH 6x3/6x6/13x1,5/13x3

SPSH 3-13mm 3,1
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Rucni orovnavac

Orovnavaci kameny, brusné segmenty, orovnavaci diamant ;

‘i’}

B

/

LxHxB
[mm]

120 x 30 x 50

70x22x12

PFERD

Orovnavaci kameny

Orovnavaci kamen SE 1203050 CU30R 5 V:

Orovnavaci kdmen s hrubou velikosti zrna (zrno 30) pro hrubé orovnavani. Pryzova podlozka
tohoto orovnavaciho kamenu zajistuje protiprokluzové upnuti a chréni nosné plochy proti
poskozeni.

Orovnavaci kamen SE 1203050 CU 30/60 R 5 V:
Orovnévaci kdmen se dvéma rtiznymi velikostmi zrna:

Horni strana (hrubd): Pro profilovani Spodni strana (jemnd): Pro profilovani a
a orovnavani velkych brusnych télisek orovnavani brusnych télisek s jemnymi pojivy
s hrubymi pojivy a zrnem azrnem

Orovnavaci kamen SE 702212 CU 46 M 5 V:
Maly orovnavaci kdmen s jemnéjsim zrnem pro profilovani a orovnavani mensich brusnych télisek.

EAN Oznaceni pro
4007220 objednavku
103500 5 SE 1203050 CU30R 5V
505687 5 SE 1203050 CU 30/60 R 5 V
114445 5 SE 702212 CU46 M 5V

H ex'/”\

Brusné segmenty

Klinovité brusné segmenty pro opracovani piskovych forem a jader ve slévérnach.
Brusnymi segmenty Ize opravovat a odstrariovat pfechody a délici roviny piskovych forem a jader.
Diky klinovitému provedeni je mozné opracovavat jak velmi Gzka mista, tak i velké plochy.

LxHxB EAN Oznaceni pro
[mm] 4007220 objednavku
235x42 x4 800034 10 SE 235-42-4 AN 46 N 5 B
246 x 32 x5 800041 10 SE 246-32-5 AN 46 N 5B
Dj4 A  Orovnavaci diamant
| L Orovnévaci diamant s dlouhou Zivotnosti s jednim velkym diamantovym hrotem pro profilovani a
orovnavani stopkovych brusnych télisek, brusnych kotoucl a brusnych télisek Poliflex
(viz katalogové cast 4).
Timto orovnavacim diamantem Ize z brusného nastroje odstranit ztupena brusnéa zrna a vytvofit
pozadované geometrické tvary brusného kotouce.
Doporuceni pro pouziti:
Orovnavaci diamant chrarite pred Udery a
razovymi namahanimi.
PFi upinani zasunte orovndavaci diamant
hluboko a pevné jej dotahnéte.
Pouzivejte pod Uhlem 5 az 15 stuprid
bezprostfedné pod stfedem stopkového
brusného téliska nebo kotouce.
Lx D EAN Hmotnost v karatech Oznaceni pro
[mm] 4007220 [ct] objednavku
81 x6 103494 0,20 1 400 B
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@ ) Stopkova brusna téliska
Reseni nastrojl podle specifickych pozadavk( zakaznika

Pokud nemUzete najit feSeni pro svou konkrétni aplikaci v nasem rozsahlém katalogu vyrobkd, |
muUzeme vam na vyzadani vyrobit stopkova brusna téliska v prvotridni kvalité PFERD pro

vasi konkrétni aplikaci. Bereme v Uvahu vase specifikace a potreby, vykresy, informace o pojivech a
tvrdosti, velikostech zrna, typech zrna, tvarech, rozmérech, stopkach a baleni.

Obratte se na nase obchodni zastupce. Radi véam poradime.

E‘r '

o

1. Analyza procesu a

VyVoj nastroju

Sjednejte si schlizku s nasimi zkusenymi
obchodnimi zastupci a tymem technické
zakaznické podpory.

Nase prodejni adresy po celém svété
najdete na www.pferd.com.

Nasi zaméstnanci provedou pfimo s vami
na pracovisti analyzu vasi aplikace a
vyvinou pro vas nejekonomictéjsi individual-
ni nastrojové feseni! Poté obdrzite cenovou
nabidku.

2. Vyroba

Nase vyrobni tymy nasledné vytvori
technicky vykres, na jehoz zakladé bude
vyroben vas zakazkovy vyrobek.

Kazdé stopkové brusné télisko se dodava
v prvotridni kvalité PFERD. Od kontroly
surovych materialt pres kontroly nasim
personalem v pribéhu vyroby az po
zavére¢nou optickou kontrolu kazdého
jednotlivého stopkového brusného téliska
pracujeme vzdy podle nejpfisnéjsich stan-
dardd.

Kvalita nastroju PFERD je osvédcena
podle normy I1SO 9001.

3. Pouziti

Nase flexibilni vyrobni a globalni logisticka
sit zarucuje, Ze dostanete svij novy nastroj
vcas.

V piipadé potreby s vami veskeré parame-
try procesll nastavi vas osobni obchodni
zastupce nebo technicky poradce.

Presvédcte se sami o kvalité, vykonu a
ekonomické cené nastroji PFERD!

P¥iklady nastroji PFERD vyrabénych na zakazku
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Kvalitni nastroje z jednoho zdroje!

Pilniky 54+ Frézovaci nastroje v Stopkova brusna téliska

Katalogova cast 1 Katalogova cast 2 Katalogova cast 3

Pilniky Frézovaci nastroje Stopkova brusna téliska

PFERD
Nastroje pro jemné brouseni a lesténi Diamantové a CBN nastroje ¢ Rezaci kotoue, lamelové kotouce a brusné kotouée Erif

Katalogova cast 4 Katalogova cast 5 Katalogova cast 6

Néstroje pro jemné brouseni a lesténi Diamantové a CBN nastroje Rezaci kotouce, lamelové kotouce a
brusné kotouce

Rezaci kotouce pro stacionarni pouziti Technické kartace & Pohony néstroji

Katalogova cast 7 Katalogova cast 8 Katalogova cast 9
Rezaci kotouce pro stacionarni Technické kartace Pohony nastrojl
pouziti
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