Frézovaci nastroje




Frézovaci nastroje
Obsah

Vseobecné informace o stopkovych frézach
Rychla cesta k nejlepsimu nastroji 4

Vseobecné informace o stopkovych frézach z tvrdokovu

Frézovani

Stopkové frézy z tvrdokovu
pro univerzalni pouziti
W 21,273,273 PLUS, Z4 a Z5
pro jemny a hruby Ubér materialu 12

Stopkové frézy z tvrdokovu pro pouziti
v oblasti vysokych vykonu

M ALLROUND pro univerzalni pouziti 26
W STEEL pro ocel a ocelolitinu 33
M INOX pro uslechtilou ocel (INOX) 44
M ALU a NON-FERROUS pro hlinik a nezelezné kovy 50
W CAST pro litinu 57
1 TITANIUM pro titan 62
[ PLAST, FVK a FVK-S pro GRP/CRP 66
M TOUGH a TOUGH-S pro naroc¢né aplikace 68
M MICRO pro povrchové Upravy 74
M EDGE, Z3, Z3 PLUS, Z5 a specialni ozubeni

pro préaci na hranach 80

Kruhové frézy z rychlofezné oceli

W ALU, 21, Z2 a Z3 pro jemny a hruby ubér materidlu 88
I Speciélni tvary 96
I Gravirovaci frézy z rychlofezné oceli 97
% Dokoncovaci frézy 98

Sady stopkovych fréz s dlouhymi stopkami nebo povlaky
HICOAT naleznete na strankach pfislusné skupiny produktt.

Frézovaci nastroje s bfitovymi destickami

W High Speed Disc ALUMASTER 102
1 Systém EDGE FINISH pro praci na hranach 106

Stupnovity vrtak z rychlofezné oceli,
pily pro kruhové otvory z rychlofezné oceli,
frézy na otvory z tvrdokovu

I Stupriovité vrtaky z rychlofezné ocel 110
I Pily pro kruhové otvory z rychlofezné oceli 111
I Frézy na otvory z tvrdokovu 118

2 1 2



Frézovaci nastroje
VSeobecné informace

Frézovaci nastroje PFERD se vyrabéji v souladu s nejpfisnéjsimi standardy kvality. Siroka rada
vyrobkd nabizi nejlepsi feseni nastrojd pro kazdou aplikaci. Mimoradna kvalita, dlouha Zivotnost
nastroju a vynikajici vykon pfi Ubéru materidlu umoznuji ekonomicky pracovat s rliznymi materialy
a dosahovat vybornych vysledkd. Kvalita nastroja PFERD byla certifikovana podle normy ISO 9001.

|
l Vsechny nastroje
a dalsi informace:

\__O J www.pferd.com

Technicka zakaznicka podpora

Budete-li mit jakékoli dotazy k optimalizaci svych frézovacich aplikaci, nasi obchodni zastupci a
technicti poradci vam ochotné pomohou nebo vas navstivi. Firma PFERD s vami spolupracuje na
hledanf aplikacnich inzenyrskych feSeni pro praci s rdznymi materialy. Pokud potrebujete dalsi
informace, nevahejte nas kontaktovat. Nase obchodni kancelafe po celém svété najdete na:
www.pferd.com.

Dobfe zabalené a prezentované

Baleni PFERD zarucuje optimalni ochranu pro nastroje. Vsechny stopkové frézy a frézy na otvory

z tvrdokovu se dodavaji jednotlivé zabalené v pevné plastové krabici. Pily na kruhové otvory z
rychlofezné oceli se dodavaji v praktické lepenkové krabici. V3echny obaly jsou opatfeny standardnim
evropskym rozloZenim otvorl pro prezentaci na PFERDTOOL-CENTER. Etikety na obalech obsahuji
technické informace, popis a kéd EAN.

PFERDTOOL-CENTER

V systému PFERDTOOL-CENTER, prodejnim misté spolec¢nosti PFERD, najdete veskeré dulezité
informace pro vybér nejvhodnéjsino nastroje. Pro stopkové frézy jsou k dispozici zamykatelné
prezentacni skrinky.

Budete-li mit dotazy, obratte se na zastupce firmy PFERD, ktery vdm ochotné pomuze.
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PFERDVALUE - Vase pfidana hodnota se spolec¢nosti PFERD

Vysledky ze zkusebnich laboratofi PFERD a rovnéz ze zkousek produktl provadénych nezavislymi
institucemi prokazuji: Nastroje PFERD pfinasi méfitelnou pfidanou hodnotu.

Objevte PFERDERGONOMICS a PFERDEFFICIENCY:

Jako soucast programu PFERDERGONOMICS V rdmci programu PFERDEFFICIENCY
nabizi spole¢nost PFERD ergonomicky spole¢nost PFERD nabizi inovativni a vysoce
optimalizované nastroje a jejich pohony, které vykonné nastroje a jejich pohony s
prispivaji k vétsi bezpecnosti a pohodli pfi praci mimoradnou pfidanou hodnotou.

a rovnéz i k ochrané zdravi.
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Frézovaci nastroje
Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Pracovni Skupina materialt Pracovni operace Vysoce vykonné  Str. Univerzalni  Str.
operace pracovni operace pracovni
operace
Konstrukeni ocel,
hlikova ocel 33
. uiiiicova ocel, Hruby Ubér materialu 3 PLUS
Ocel az do nastrojova ocel, _ 2%
1200 N/mm?2 nelegovana ocel,
(méné nez 38 HRC) kalena ocel,
Ocel, » ocelolitina, Jemny Ubér materialu 74 5 12
ocelolitina legovand ocel
Kalené, tepelné Néstrojové oceli, Hruby Gbér materialu _ 33 3 PLUS
zpracované oceli popousténé oceli, _ 26
nad 1 200 N/mm?  legované oceli, o »
(vice nez 38 HRC)  ocelolitiny Jemny dbér materialu 74 S5
F—— o o, INOXI 44
Usleaile! | Nereelicre . Austenitické a feritické Hruby Ubér materialu 4
ocel kyselinovzdorné . v . _ 26 12
; udlechtilé oceli :
(INOX) oceli Jemny abér materialu IIINICROTY 74 5
Hruby Ubé terial 1
- Slitiny hliniku ruby bermatenau ALU 50
Odgrotovani, Jemny Ubér materialu =
sragen hran, Mekké nezelezné NON-FERROUS 50
k X .y
pro piipravu ovy Mosaz, méd. zinek Hruby Ubér materidlu ALU 50 1
nanaieciho ALLROUND 26
svareni, obrabéni Jemny Ubér materialu ALU 50 3
Svaf?\/angd;) TITANIUM 62
spoju, obrabéni y ) ;
kontur, Cigténi Nezelezné Bronz, titan/ S 30 12
litého materialu  KOvY Tvrdé nezelezné titanové slitiny, tvrdé ~ Hruby Ubér materialu - NON-FERROUS 50 4
kovy hlinikové slitiny INOX 44
Jemny Ubér materialu MICRO 74 5
Materidly odolné  Niklové a kobaltové ~ Hruby ubér materialu Na vyzadani - 4
proti vysokym slitiny (konstrukce
teplotam motord a turbin) Jemny Ubé&r materialu MICRO 74 5
Litina s vlo¢kovym by (b il CAST 57 3
grafitem EN-GJL (GG), Hruby Ubér materialu ALLROUND %6 PLUS
s kulickovym grafitem/
Litina Seda litina, tvérna litina EN-GJS 12
bila litina (GGG), bila zihana o y
litina EN-GJMW. Jemny Ubér materidlu MICRO 74 B
(GTW), ¢erna litina
EN-GJMB (GTS)
Odfrézovani, Termoplasty, plasty zesilené vldkny (GRP/CRP),
A . - PLAST 66
obrabén{ kontur Plasty obsah vldken mensi nebo rovno 40 %
Ol Jine Termoplasty, plasty zesilené vidkny Hruby ubér materialu FVIRVIGS 66 i i
frézovani kontur, materialy ' ; IR SO ALU 50
vyfezavani otvort (GRP/CRP), obsah vldken vice nez 40 % NETFEEGlE =
Specialni pracovni operace
Pracovni operace Vysoce vykonné pracovni operace Strana Univerzalni pracovni operace Strana
Stopkové frézy z tvrdokovu pro praci na 80 - )
Prace na hranach hranach
Systém EDGE FINISH pro praci na hranach 106 - -
Problémy se zlomenymi zuby Sl itz 2 6 e — s 68 Kruhové frézy z rychlorezné oceli 88

Rezani kulatych otvord

Obrabéni tupych a

koutovych svard, prace na hranach/

TOUGH, TOUGH-S

Frézy na otvory z tvrdokovu

srazenf hran pomoci Uhlové brusky

High Speed Disc ALUMASTER

Stupnovité vrtaky z rychlofezné oceli,
118 pily pro kruhové otvory z rychlofezné

oceli

102 -

110/111
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PFERD
Stopkové frézy z tvrdokovu ' q

VsSeobecné informace

Stopkové frézy s dlouhou stopkou

Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhymi stopkami se zvlasté hodi pro praci v téZzko dostupnych
oblastech. Firma PFERD ma na skladé verze s dlouhymi stopkami pro prislusné skupiny produktd.

Verze s dlouhymi stopkami jsou k dispozici s ozubenim 3 PLUS, STEEL, Z5 a TOUGH. Veskeré
dlouhé stopky Ize individuainé zkratit a na zakazku Ize vyrobit dalsi verze.

Povrchova uprava HICOAT

Spole¢nost PFERD nabizi stopkové frézy z tvrdokovu s povrchovou Upravou HICOAT, které si poradi
ve zvl&sté naro¢nych aplikacich. Povrchova Uprava proti opotiebeni umozriuje Ucinné odstrariovani
tfisek diky vylepsenym antiadhezivnim vlastnostem a prodluzuje Zivotnost nastroje. K dispozici
jsou dvé rtizné povrchové Upravy. Povrchova Uprava HICOAT HC-FEP je konkrétné navrzena pro
Zelezné a kovové materialy. Povrchova Uprava HICOAT HC-NFE se pouziva predevsim pro slitiny
hliniku tvorici dlouhé trisky a mazlavé slitiny hlinikd a nezelezné kovy. Dal3i podrobnosti naleznete
na strankach 12 a 50.

Vyrobky vyrobené podle objednavky

Pokud v nasi komplexni fadé katalogCi nenajdete feseni pro svou konkrétni aplikaci, radi pro
vas vyrobime frézovaci nastroje, které budou odpovidat vasim pranim a pozadavkdm. Nasi
prodejni zéstupci a technicti poradci vdm ochotné pomohou s analyzou vasich tloh. Bude tak
mozné zohlednit vase specifikace a prani, vykresy tykajici se ozubeni, primér stopek, specialni
délky, specialni tvary a povrchové Gpravy. Dalsi informace o produktech vyrabénych na zakazku
naleznete na strané 100. Najdete zde také informace o frézach ze slinutého karbidu.

Pouziti na robotech

Frézovaci nastroje PFERD Ize pouZit na robotech. Optimalni néstroj pro vasi pracovni operaci zavisi
na provoznich podminkéach.

Nasi obchodni zastupci a tym technické zékaznické podpory vam ochotné pomdaze s vybérem
nejvhodnéjsiho néstroje,

Prebrusovani

Spole¢nost PFERD nabizi prebrusovani stopkovych fréz z tvrdokovu v minimalnim mnozstvi 25
jednotek k prebrouseni (nekombinované polozky). Pfebrusovani kruhovych fréz z rychlorezné

oceli nebo stopkovych fréz z tvrdokovu s primérem stopky 3 mm se z ekonomickych d@vodd
nedoporucuje. V kazdém jednotlivém pfipadé nasi vyrobni specialisté rozhodnou, jestli prebrouseni
dava smysl z ekonomického hlediska a je technicky proveditelné. Prebrousit Ize nésledujici ozubeni
(vztahuje se pouze na priimér stopky 6 a 8 mm):

Ozubeni 1 Ozubeni 4 ALU TOUGH-S
Ozubeni 3 Ozuben( 5 TITANIUM MICRO
Ozubeni 3 PLUS 1 INOX TOUGH

Prebrousit Ize také verze s dlouhymi stopkami a HICOAT. Potfebujete-li znat dal3i informace, spojte
se s nami.

UNOX|

PFERDPRAXIS - pFiru¢ky

Nase priru¢ky PFERDPRAXIS obsahuje velké mnozstvi uzite¢nych informaci o vlastnostech
materiald a rovnéz tipy a triky k pouzivani nastrojd PFERD na konkrétnich materialech.
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PFERD

%E\i Stopkové frézy z tvrdokovu
Tvary stopkovych fréz

se spiralovym se stredicim s ¢elnim ozubenim
Valcovy tvar s celnim ozubenim ozubenim hrotem (dva zuby)
ZYAS ZYA BS ZYA ZBS ZYA STS
s plochym celnim Valcovy tvar s
ozubenim (dva zuby) Kulovy tvar kulovym zakoncenim Plaménkovy tvar Stromovity tvar
ZYA FSTS B SPG
Kuzelovy tvar s Tvar Spicatého Stromovity tvar s
kulovym zakoncenim kuzele kulovym zakoncéenim Ovalny tvar Komoly kuzel
KEL SKM RBF TRE WKN
Kuzelovy zahlubnik, Kuzelovy zahlubnik,
s ¢elnim ozubenim Kotoucovy tvar tvar 90° EDGE 45° tvar 60°
WKNS N KSK KSK EDGE KSJ
EDGE 30° Radiusové stopkové Zaoblovaci stopkové EDGE R3,0
frézy frézy s konkavnim
tvarem

KSJ EDGE V EDGE

Pokyny pro objednavani

PFi objednavani uvedte kéd EAN nebo Vysvétleni oznaceni
oznaceni, ozubeni a pramér hridele. D Tvar.
@ Pouze pro valcovy tvar s ¢elnim ozubenim.

Priklad objednavani: Stopkové frézy z © Priimér stopkové frézy x délka ozubenf

tvrdokovu
d, x 1, [mm].
5@2‘54102027;?;;3232 (4] Prumer hfidele d, [mm].
000 0 6 © Ozubenf (pokud e k dispozici nékolik

ozubeni, zadeJte pozadovanou verzi).
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Ozubeni PFERD pro univerzalni pouZiti

Ozubeni 1
(C podle normy DIN 8033)

=

Obrabéni nezeleznych kovd, oceli a litiny.
Vysoka mira Ubéru materialu.

Ozubeni 3 Obrabéni oceli, litiny, uslechtilé oceli
(MY podle normy (INOX), slitin na bazi niklu a titanovych
DIN 8033) slitin.

Vysoka mira Ubéru materialu.
Kvalitni povrchy.

==

Ozubeni 3 PLUS
(MX podle normy
DIN 8033)

Podobné ozubeni 3, avsak s pficnym
ozubenim.

Obrabéni oceli, litiny, uslechtilé oceli
(INOX), slitin na bazi niklu a titanovych

- e slitin.
Vysoka mira Ubéru materialu.

8 | 2

PFERD

Ozubeni 4 Obrabéni uslechtilé oceli (INOX),

(MX podle normy kovovych materialt a material( odolnych

DIN 8033) vUci vysokym teplotam, jako jsou slitiny

—— na bazi niklu a kobaltu.
Tk fr—— Vysoka mira Ubéru materialu s kratkymi

triskami.
Kvalitni povrchy.

Ozubeni 5 Jemné obrabéni oceli, litiny, uslechtilé

(F podle normy DIN 8033)

oceli (INOX) a materialt odolnych v{ci
vysokym teplotam, jako jsou slitiny na
bazi niklu a kobaltu.

Kvalitni povrchy.




Ozubeni ALLROUND
Lo

e

1 Vysoka mira ubéru materidlu na
klicovych materidlech, jako jsou napt.
ocel, ocelolitina, uslechtila ocel (INOX),
nezelezné materialy nebo litina.

% Podobné jako ozubeni 3 PLUS, ovsem s
vyrazné vy3si mirou Ubéru materialu.

Ozubeni STEEL I Extrémné vysoky Ubér materidlu na oceli

a ocelolitiné.

I Jemné frézovani.
Y I Nizsi vibrace a méné hluku.
Ozubeni INOX

[0 Extrémné vysoka mira Ubéru materialu
na vsech austenitickych, nerezavéjicich
a kyselinovzdornych ocelich, uslechtilé
oceli (INOX) a mékkych titanovych
slitinach.

N =

Ozubeni ALU

Le—

M Vysoka mira Ubéru materialu na hliniku a
hlinikovych slitinach, nezeleznych kovech
a plastech.

I Frézovani.

Ozubeni NON-FERROUS

S0

M Vysoka mira Ubéru materiélu na
nezeleznych kovech, mosazi, médi,
plastech a plastech zesilenych vidkny.

I Univerzalni pouzitelnost.

Ozubeni CAST

- -

I Extrémné vysoky Ubér materialu na litiné.
M Jemné frézovani.
M Nizsi vibrace a méné hluku.

Ozubeni TITANIUM M Vynikajici mira Gbéru materialu a dlouha
sasasaana Zivotnost u tvrdych titanovych slitin.

L I Vyrazné vyssi ucinnost a kvalitni
odstranovani velkych tfisek.

I Nizsi vibrace a méné hluku.

I Vytvari presné tvary hran — se zkosenim
30° nebo 45° nebo definovanym
polomérem 3,0 mm.

M Bezpecné a komfortni vedenti.

Ozubeni PLAST I Orez&vani a konturové frézovani obrobkd

z méné tvrdych duroplastd zesilenych
skelnymi a uhlikovymi vlakny (GRP a CRP
s obsahem vlaken mensi nebo rovno
40 %) a termoplastll zesilenych vidkny.

I Minimalizované oddélovani vrstev a
rozdirani pfi pfimém fezu.

1 Velmi vhodné pro pouziti na strojich a na
robotech.

0 Nizsi vibrace a méné hluku.

Stopkové frézy z tvrdokovu

Ozubeni PFERD pro pouziti v oblasti vysokych vykond

1 Orezavani a konturové frézovani obrobk(
z tvrdych duroplastl zesilenych skelnymi
a uhlikovymi vlakny (rovnéz GRP a CRP s
obsahem vice nez 40 %).

Ozubeni FVK

pe—
S o, S—

Ozubeni FVKS

@“ e J,MEE:-.‘_‘:eE

1 Podobné ozubeni FKVK.
I Jemné frézovani.

Ozubeni TOUGH

1 Vysoky Ubér materidlu na litiné a oceli
méneé nez 54 HRC.

[ Extrémni odolnost proti razim.

M Vhodné téZ pro pouziti s velkymi
povrchovymi sty¢nymi Uhly vice nez 1/3 a
pri rdzovém zatizeni.

Ozubeni TOUGH-S

M Vysoky Ubér materidlu na litiné a oceli
méné nez 54 HRC.

1 Podobné ozubeni TOUGH, avsak s
hladsim frézovanim a kratsimi tfiskami.

[ Extrémni odolnost proti razim.

M Vhodné téZ pro pouziti s velkymi
povrchovymi sty¢nymi Uhly vice nez 1/3 a
pfi razovém zatizeni.

Ozubeni MICRO

1 Dobry Ubér materidlu témér na viech
materidlech méné nez 68 HRC.
I Vlysoka kvalita povrch(.

Povrchova uprava HICOAT

——
=

M Obecné se viechny stopkové frézy
z tvrdokovu PFERD dodavaji také s
povrchovou Upravou HICOAT.

M Zlepsené antiadhezni charakteristiky.

m Ucinny odvod tFisek.

M Nizsi tepelné zatizeni.

1 Prodlouzené zivotnost nastroje.

M Vhodné rovnéz pro pouziti pfi vyssich
rychlostech fezani v porovnani se
stopkovymi frézami bez povrchové
Upravy.

Vyrobky vyrobené podle objednavky

Pokud nemzete najit feSeni pro svou konkrétni aplikaci v nasem
rozsahlém katalogu vyrobkd, vyrobime vam stopkové frézy v prvotfidni
kvalité PFERD prizplsobené na miru tak, aby vyhovovaly pozadavkim
vasi prace.

Dalsi informace o produktech vyrabénych podle objednavky naleznete
na strané 100.
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Doporuceni pro pouziti a pfipady nespravného pouziti

Doporuceni pro pouziti:

PFERD

S

Bezpecnostni upozornéni:

Nezbytnymi podminkami pro nakladové efektivni pouzivani stopkovych fréz z trdokovu jsou optimalni

dodavany vykon a otacky systému pohonu (pneumatické nebo elektrické brusky, systém ohebnych hrideli).

[0 Pokud je to mozné, pouzivejte nastroje na vykonnych pohonech s
pruzné pripojenymi vieteny, aby se zamezilo vibracim.

I Pro nakladové efektivni pouzivani stopkovych fréz s pramérem stopky
vice nez 6 mm pfi provozu s vyssimi otackami a rychlosti fezani je
zapotrebi vykon pohonu nastroje 300-500 watt(.

1 Pouzivejte nejvyssi otdcky mozné v rdmci doporuceného rozsahu
otacek a rychlosti fezani.

[ PFi nizkém Uubéru materialu (odgrotovani, srézeni hran, jemné
opracovani povrchll) se mohou otacky podstatné zvysit az na 100 %
(vyjimka: stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhymi stopkami).

1 Pouzivejte jen pevné upinaci systémy a pohony, protoze narazy do
nastroju a jejich vibrace vedou k predc¢asnému opotrebeni.

1/3 celkového povrchu

I Povrch stopkové frézy ve styku s obrobkem nesmi byt vétsi nez 1/3
celkového povrchu stopkové frézy. Nedodrzeni tohoto doporuceni
vede k nepravidelnému chovani pfi frézovani a pfipadné také ke
zlomeni zubl. Pokud tomu nelze zabranit, doporucujeme pouzivat
ozubeni TOUGH a TOUGH-S.

Ve sméru otaceni =
jemné opracovani

1 Obecné se stopkové frézy pouzivaji protibézné nebo s kyvavym
pohybem. Pohybujte néstrojem rychle po obrobku ve sméru rotace,
abyste dosahli jemného opracovani.

Pouzivejte ochranu oci!

PouZivejte ochranu sluchu!

Doporucuje se noseni ochrannych
rukavic. K manipulaci s pohonem
nastroje pouzivejte obé ruce.

Dodrzujte doporucené otacky,
zejména pri pouziti stopkovych fréz
s dlouhymi stopkami!

Zamezeni nespravnému pouziti

Obrazek Dusledky
nespravného
pouziti
Stopkova fréza se
béhem pouzivani

" zanese.

'f

Reseni

Pouzijte spravné ozubeni
pro obrabény material.
Pouzijte nastroje s
povrchovou Upravou
HICOAT nebo fezny olej.

V prechodu mezi
ozubenou ¢asti a
stopkou je patrna
vyrazna zmeéna
barvy.*

Btanel | Ozubena ¢ast
e E je oddélena od

stopky.

Dodrzujte doporucené
otacky a/nebo omezte
pfitlak a zmensete
kontaktni Uhel s povrchem.

Vyskytuji se létajici
jiskry.

Omezte otacky a pritlak a
zkontrolujte, zda kontaktnf
Uhel s povrchem necini vice
nez 1/3 povrchu stopkové
frézy.

Obrazek Dusledky

Reseni

nespravného

pouziti

EE E Stopka se ldame.

Pouzivejte pouze pevné
pohony a neposkozené
upeviiovaci systémy, v
pfipadé potreby soucasti
vymeénte.

nespravné
nespravna.

spravné

Délka upnuti je

Nevybirejte si pfilis malou
hloubku upevnéni stopkové
frézy.

Vseobecné by minimalni
upinaci hloubka méla

¢init 2/3 délky stopky
(nevztahuje se na stopkové
frézy s dlouhymi stopkami).

=== Stopka se u fréz s
dlouhou stopkou

Dodrzujte doporucené
otacky a bezpec¢nostni

—— Na fezné hlavé se
- vylamuiji zuby.

PFi pouzivani nastroje se
vyvarujte ndrazdm.

ohyba. poznamky pro stopkové

frézy s dlouhou stopkou.
. Objevuji se zndmky  Stopkové frézy nepouzivejte
@ opotrebeni, napriklad  za hranici zivotnosti.
nepravidelny chod Misto toho pouzijte novou
s (i silné vibrace a stopkovou frézu.
rovnéz zvyseny vyskyt
|étajicich jisker.

* \/ pripadé stopkovych fréz z tvrdokovu pro vysoce vykoné aplikace
je extrémné naroc¢né zamezit zmodrani z ddvodu velmi vysoké miry
Ubéru materialu. To v3ak nepredstavuje bezpec¢nostni riziko.
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PFERD

@ Stopkové frézy z tvrdokovu
Typy s dlouhymi stopkami

Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhymi stopkami jsou ideélni pro ekonomické obrabéni malych, Bezpecnostni upozornéni:

obtizné pristupnych ploch komponent. Verze s dlouhymi stopkami jsou k dispozici s ozubenim

3 PLUS. 5 STEEL a TOUGH. Nehodi se pro robotické nebo stacionarni po-
T uziti. Nebezpedi ohnuti. PouZzivejte jen pevné

Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhymi stopkami mohou byt v pripadé potieby zkraceny. upinaci systémy/pohony.

Stopkové frézy z tvrdokovu oznacené GL 75 mm jsou vyrobené z pevného kovu a mohou byt

proto zkraceny jen s pouzitim diamantovych nastrojd. _ e Y & otAckyl

GL = Celkova délka (pevny tvrdokov) @ Dodrzujte predepsané otacky!

SL = Délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Bezpecnostni upozornéni — maximalni rozsah otacek pro stopkové frézy s dlouhymi stopkami

PFi praci se stopkovymi frézami s dlouhymi stopkami musi byt stopkova fréza pred Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu
zapnutim pohonného systému v kontaktu s obrobkem (nebo zasunuta v obrabéném otacek [min'] postupujte nasledovné:

otvoru nebo stérbiné). Plati pravidlo, Ze nastroj musi zistat béhem celého chodu stroje v @ Vyberte pozadovany pramér stopkové frézy.
dotyku s obrobkem. Nedodrzeni tohoto postupu mlze vést k zavadé stopky a tedy ke zvy3e- @ Maximalni aplika¢ni otacky [min'] v

nému riziku Urazu. Pokud neni zarucen nepfretrzity dotyk mezi nastrojem a obrobkem, nesmi byt kontaktu s obrobkem najdete na pravé
prekroceny ® maximalni volnobézné otacky stanovené v tabulce. strané tabulky.

Z bezpe¢nostnich ddvodd vyzaduji maximalinf aplika¢ni otacky @ v dotyku s obrobkem snizenf
doporucené rychlosti stopkovych fréz z tvrdokovu se standardnimi stopkami. Snizené rychlosti jsou
stanoveny v tabulce nize.

Priklad:

Stopkoyé fréza z tvrdokovu, SL 150 mm volnolf(“:il:ln:):trggli;l[minﬂ a;?lil?gg:i"::é:zll(y

ozybevm 3 PLUS’, ) 1) bez dotyku s obrobkem v kontaktu s obrobkem

prameér stopkoveé frézy 12 mm. -

Hruby ubér materialu na ocelich Prdm. stopkové Délka stopky [mm]

az do 1200 N/mmz2. frézy [mm] 75 150 75 150

Maximalni aplikat":n_i o1tééky v kontaktu s 3 10 000 : 31000 )

obrobkem: 7 000 min 6 6 000 8 000 15 000 15 000

8 - 6 000 - 11 000

10 o 4 000 - 9 000
12 - 3000 - 7 000

Prodlouzeni pro hnaci vietena

V nékterych aplikacich jsou nastavce vieten ekonomickou alternativou ke specialnim stopkovym B _
frézam s dlouhymi stopkami. =

Dalsi informace najdete na strané 25.
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti

Pro jemny a hruby Ubér materialu

Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti jsou vhodné pro jemny a hruby Ubér klicovych
materiald pouzivanych v prdmyslové vyrobé. Poskytuiji kvalitni miru Ubéru matridlu a nejsou urceny

pro konkrétni material.

Vyhody:

1 Dobra mira Ubéru materialu diky optimal-
nimu odpovidajicimu tvrdokovu, geometrii,
ozubeni a dostupnym povrchovym Upravam.

1 Dlouhé Zivotnost nastroje.

1 Nizsi opotrebeni systému pohonu v dusled-
ku prace bez raz( a bez znamek vibraci diky
vysoce vystfedénému chodu.

1 Vysoka kvalita povrchd.

Opracovatelné materialy:

M Ocel, ocelolitina

0 Uslechtila ocel (INOX)
1 Nezelezné kovy

@ Litina

Pracovni operace:

[ Frézovani

1 Vyrovnavani

M Odgrotovani

I Vyrezavani otvorl
I Préce na povrsich
I Prace na svarech

Doporuceni pro pouziti:

M Pokud je to mozné, pouzivejte nastroje na
vykonnych pohonech s pruzné pfipojenymi
vieteny, aby se zamezilo vibracim.

% Pro nakladové efektivni pouzivani
stopkovych fréz pracujte pfi vy3sich
otackach/feznych rychlostech.
Doporuceni vykon pohond nastroja:
- Prmér stopky 3 mm: 75 az 300 W
- Prmér stopky 6 mm: od 300 W

1 Dodrzujte prosim doporucené otacky.

Vhodné pohony nastroju:

M Pohon ohebnou hrideli
I Pfima bruska

M Robot

1 Strojové nastroje

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY doporucuje frézy s HICOAT
povlakem pro dlouhou praci bez Unavy s
perfektnim vysledkem v kratkém case.

w | O

Waste Saving TimeSaving

Ozubeni 1
(C podle normy DIN 8033)

[0 Obrabéni nezeleznych kovd, oceli a litiny.
M Vysoka mira Ubéru materialu.

Ozubeni 4
(MX podle normy DIN 8033)

Ozubeni 3

% Obrabéni litiny,oceli, uslechtilé oceli (INOX),
slitin na bazi niklu a titanovych slitin.

M Vysoka mira Ubéru materialu.

[ Kvalitni povrchy.

Ozubeni 5

Ozubeni 3 PLUS
(MX podle normy DIN 8033)

I Podobné ozubenf 3, av3ak s pricnym
ozubenim.

1 Obrébént litiny,oceli, uslechtilé oceli (INOX),
slitin na bazi niklu a titanovych slitin.

1 Vysoka mira Ubéru materialu.

Povrchova uprava HICOAT HC-FEP
pro Zzelezné a ocelové materidly

M Obrabéni uslechtilé oceli (INOX), kovovych
materiald a material( odolnych vici
vysokym teplotam, jako jsou slitiny na bazi
niklu a kobaltu.

M Vysoka mira Ubéru materidlu s kratkymi
tiskami.

[ Kvalitni povrchy.

1 Jemné obrabénti litiny, oceli, uslechtilé oceli
(INOX) a materialt odolnych vici vysokym
teplotam, jako jsou slitiny na bazi niklu a
kobaltu.

I Kvalitni povrchy.

1 Vysoka tvrdost a odolnost vici
opotrebovani.

m Efektivni odstranovani trisek diky zlepsenym
antiadheznim charakteristikam.

1 Velmi vysoka odolnost vici tepelnému
zatizeni.

I Prodlouzena Zivotnost nastroje.

1 Vhodné rovnéz pro pouziti pri vy3sich
rychlostech fezéni v porovnani se
stopkovymi frézami bez povrchové Upravy.
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PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti
Pro jemny a hruby Ubér materialu

Doporuceny rozsah otacek [min-]

Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu
feznych rychlostni [m/min] postupujte
nasledovné:

Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu

otacek [min”'] postupujte nasledovné:

© \lyberte poZadovany primér stopkové frézy.

@ Doporuceny rozsah otacek urcuje rozsah
feznych rychlosti a prdmér stopkové frézy.

@ Zvolte skupinu materialt, které se budou
opracovavat.

@ Urcete typ pracovni operace.

© Zvolte ozubeni.

O Stanovte rozsah Feznych rychlosti.

1

@ Skupina materialt ® Pracovni operace © Ozubeni O Rezna rychlost
1 600-900 m/min
Ocel az do Konstrukéni ocel, uhlikova ocel, Hruby abér materilu 3 PLUS 450-600 m/min
1 ZOQ N/r?m2 nastrojova ocel, nqlggované ocel, HICOAT HC-FEP 450-750 m/min
(méné nez 38 HRC)  kalend ocel, ocelolitina, legovana ocel
Jemny Ubér materialu 5 450-600 m/min
Ocel,
ocelolitina ’ y 3
Kalené, tepelne. _ _ , o » 3 PLUS 250-350 m/min
zpracované oceli Nastrojové oceli, popousténé oceli, Hruby abér materialu 4
nad 1200 N/mm2  legované oceli, ocelolitiny :
(vice nes 38 HRC) HICOAT HC-FEP 250-450 m/min
Jemny Ubér materialu 5 350-450 m/min
1 250-450 m/min
i 3
Uslechtila Nere;avepo d , Austenitické a Hruby ubér materialu 250-350 m/min
kyselinovzdorné s i : 3 PLUS
ocel (INOX) . feritické uslechtilé oceli :
oceli 4 250-450 m/min
Jemny Ubér materialu 5 350-450 m/min
PR Slitiny hlinku Hruby tbér materialu 1 600-900 m/min
koe\)/y € nezeiezne Mosaz. méd. zinek Hruby Ubér materialu 1 600-900 m/min
' ' Jemny Ubér materialu 3 450-600 m/min
o 3 .
NeZelezné  Tvrdé nezelezné Bronz, titan/titanové slitiny, tvrdé hlinikové Hruby Gbér materialu 4 250-350 m/min
kovy kovy slitiny (vysoky obsah Si) i i
Jemny Ubér materialu 5 350-450 m/min
» . » 3 PLUS .
Materialy odolné .6 a kobaltové slitiny (konstrukce ~ Hruby Gb&r materialu 250-450 m/min
proti vysokym N . 4
; motord a turbin) ; i
teplotam Jemny Ubér materialu 5 350-600 m/min
Litina s vlockovym grafitem EN-GJL (GG), Hruby Ubé " 1 600-900 m/min
Litina Seda litina, s kulickovym grafitem/tvarna litina Ao e e izl 3 PLUS 450-600 m/min
bila litina EN-GJS (GGG), bila Zihana litina EN-GIMW o 5 ,
(GTW), cerna litina EN-GJMB (GTS) Jemny Ubér materialu 3 450-600 m/min
Pﬁklad:, ) o) @ Rezné rychlosti [m/min]
Stopkova fréza z tvrdokovu,
Ozubeni 3 PLUS, Pram. stopkové 250 350 450 600 750 9200
pram. stopkové frézy 12 mm. frézy [mm] Otacky [min]
Hruby Ubér materialu na ocelich 15 53000 74000 95000 127000 159000 191000
az do 1 200 N/mrm. 2 40000 56000 72000 95000 119000 143000
Rezné rychlost: 450-600 m/min
Rozsah otacek: 12 00-16 000 min™ 3 27 000 37000 48000 64 000 80 000 95 000
4 20 000 28 000 36 000 48 000 60 000 72 000
6 13 000 19 000 24 000 32 000 40 000 48 000
8 10 000 14 000 18 000 24 000 30 000 36 000
10 8 000 11 000 14 000 19 000 24000 29 000
12 7 000 9 000 12 000 16 000 20 000 24 000
16 5000 7 000 9 000 12 000 15 000 18 000
20 4 000 6 000 7 000 10 000 12 000 14 000
25 3 000 4000 6 000 8 000 10 000 11 000

Bezpecnostni upozornéni:

©

Dodrzujte omezené otacky pro verze s dlouhymi stopkami.
Informace naleznete na strané 11.
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PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti
Pro jemny a hruby Ubér materialu

T orones Valcovy tvar ZYA bez celniho oz ni
g ii""-&"’f—ldz alcovy tva bez ¢elniho ozube
‘ | Valcova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033.
2

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)
SL = délka stopky (dlouha ocelové stopka)

ﬁﬁﬁ% Bezpeénostni upozornéni:
- Dodrzujte omezené otacky pro fré-
\\\\‘h zy s dlouhymi stopkami. Informace
/7 naleznete na strané 11.
\ 4

PFERDVALUE:
HICOAT-povlakovani:

O

Waste Saving TimeSaving

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

d, 1 d, L, Ozubeni Oznaceni pro
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS objednavku
1 3 3 PLUS HC-FEP 4 5
— ::;'_.-;;.u‘ e .--—iiv— s s e ]
EAN 4007220

Stopka priam. 3 mm

2 10 3 40 - - 233771 - 233788 233795 1 ZYA 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - - 233801 - 402627 233818 1 ZYA 0313/3 Z ...
6 7 3 37 - - 233825 - - 233832 1 ZYA 0607/3 Z ...
13 3 43 - = 233849 = - 233856 1 ZYA 0613/3Z ...
Prim. dlouhé stopky 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779699 - - 779644 1 ZYA0313/3Z ... GL75
6 13 3 88 - - 779606 - - 779583 1 ZYA 0613/3Z...SL 75
Stopka prim. 6 mm
4 13 6 55 - - 045435 - 045459 045466 1 ZYA 0413/6 Z ...
6 16 6 55 - 045473 045480 835548 045503 045510 1 ZYA 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - 045534 045541 - 045565 045572 1 ZYA 0820/6 Z ...
10 13 6 53 - - 045596 - 045626 045640 1 ZYA 1013/6 Z ...
20 6 60 045862 045855 045879 - 045916 045930 1 ZYA 1020/6 Z ...
25 6 65 - - 045978 - 046012 - 1 ZYA 1025/6 Z ...
12 25 6 65 045671 045657 045695 835555 045732 045756 1 ZYA 1225/6 Z ...
16 25 6 65 - 045787 045800 - 045848 - 1 ZYA 1625/6 Z ...
Pram. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - - 090114 - - - 1 ZYA 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617632 - - - 1 ZYA 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090121 - - - 1 ZYA 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617649 - - - 1 ZYA 1225/6 Z ... SL 150
Stopka prim. 8 mm
12 25 8 65 - - 045701 - - - 1 ZYA 1225/8 7 ...
16 25 8 65 - - 045817 - - - 1 ZYA 1625/8 Z ...

Strana Katalog
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rx Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti
Pro jemny a hruby Ubér materialu

Valcovy tvar ZYAS s celnim ozubenim * ({»ii! T

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033 po obvodu a na Celni strané. ‘ | ‘
2
|
I

1 1

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)

Poznamky pro objednavani: sesan ————
1 Doplnte prosim v popisu pozadovany sek.

Bezpecnostni upozornéni:

Dodrzujte omezené otacky pro fré-
zy s dlouhymi stopkami. Informace
naleznete na strané 11.

d, 1 d, 1 Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 3 PLUS 4 5 objednavku
B | i W S
EAN 4007220
Stopka pram. 3 mm
2 10 3 40 - 049471 049457 049464 1 ZYAS 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - 049501 072394 049488 1 ZYAS 0313/3 Z ...
6 7 3 37 - 049532 - 049518 1 ZYAS 0607/3 Z ...
13 3 43 - 049563 402634 049549 1 ZYAS 0613/3 Z ...
Pram. dlouhé stopky 3 mm, GL 75 mm
3 13 3 75 - 779705 - 779712 1 ZYAS 0313/3Z ... GL 75
Stopka prim. 6 mm
4 13 6 55 - 044926 044940 044957 1 ZYAS 0413/6 Z ...
6 16 6 55 044964 044971 044995 045008 1 ZYAS 0616/6 Z ...
8 20 6 60 045015 045022 045046 045053 1 ZYAS 0820/6 Z ...
10 13 6 53 - 045084 - - 1 ZYAS 1013/6 Z ...
20 6 60 045299 045305 045336 045350 1 ZYAS 1020/6 Z ...
25 6 65 - 045374 045404 - 1 ZYAS 1025/6 Z ...
12 25 6 65 045145 045176 045213 045237 1 ZYAS 1225/6 Z ...
16 25 6 65 045244 045251 045275 045282 1 ZYAS 1625/6 Z ...
Stopka pram. 8 mm
12 25 8 65 - 045183 - - 1 ZYAS 1225/8 7 ...
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti
Pro jemny a hruby Ubér materialu

di\grr:,ﬂz Kulovy tvar KUD

Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033.

b
2

1

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)
SL = délka stopky (dlouha ocelové stopka)

)
{\55 Bezpecnostni upozornéni:

Dodrzujte omezené otacky pro fré-
@ zy s dlouhymi stopkami. Informace

naleznete na strané 11.

PFERDVALUE:
HICOAT-povlakovani:

O

Waste Saving TimeSaving

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

d, 1 d, L, Ozubeni Oznaceni pro
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS objednavku
1 3 3 PLUS HC-FEP 4 5
= ::;'.--;'.-~‘| TS TRERTEE | S
EAN 4007220

Stopka prim. 3 mm

1,5 1 3 33 = - 955444 - - 955451 1 KUD 01,51/3 Z ...
2 1,5 3 33 - - 955468 - - 955475 1 KUD 021,5/3 7 ...
3 2 3 33 - - 049778 - 392058 049761 1 KUD 0302/3 Z ...
4 3 3 34 - - 049792 - 394915 049785 1 KUD 0403/3 Z ...
6 5 3 35 - - 049815 - 393192 049808 1 KUD 0605/3 Z ...
Prim. dlouhé stopky 3 mm, SL/GL 75 mm
3 2 3 75 - - 780060 - - 780053 1 KUD 0302/3 7 ... GL 75
6 5 3 80 - - 780039 - - 780022 1 KUD 0605/3 Z ... SL 75
Stopka prim. 6 mm
4 3 6 45 - - 046791 - - 046807 1 KUD 0403/6 Z ...
6 5 6 45 046814 046838 046821 835586 046845 046852 1 KUD 0605/6 Z ...
8 7 6 47 046876 046890 046883 - 046906 046913 1 KUD 0807/6 Z ...
10 9 6 49 046944 046937 046951 835593 046975 046982 1 KUD 1009/6 Z ...
12 10 6 51 - 047002 047033 835609 047071 047088 1 KUD 1210/6 Z ...
16 14 6 54 047125 - 047132 - 047170 047187 1 KUD 1614/6 Z ...
20 18 6 58 - 047194 047224 - - - 1 KUD 2018/6 Z ...
Prim. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
6 5 6 155 - - 090237 - - - 1 KUD 0605/6 Z ... SL 150
8 7 6 157 - - 617687 - - - 1 KUD 0807/6 Z ... SL 150
10 9 6 159 - - 090244 - - - 1 KUD 1009/6 Z ... SL 150
12 10 6 160 - - 617694 - - - 1 KUD 1210/6 Z ... SL 150
Stopka prim. 8 mm
12 10 8 51 = - 047040 - - = 1 KUD 1210/8 Z ...
16 14 8 54 - - 047149 - - - 1 KUD 1614/8 Z ...
20 18 8 58 - - 047231 - - - 1 KUD 2018/8 Z ...




PFERD

rx) Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti
Pro jemny a hruby Ubér materialu

Valcovy tvar s kulovym zakoncéenim WRC

Valcova stopkova fréza s kulovym zakon¢enim podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033. Kom-
binace valcového a kulového tvaru.

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)
SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Bezpecnostni upozornéni:
Dodrzujte omezené otacky pro fré-
zy s dlouhymi stopkami. Informace
naleznete na strané 11.

PFERDVALUE:
HICOAT-povlakovani:

WasteSaving TimeSaving

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

d, 1 d, L, Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 3 mm
2 10 3 40 - - 049631 - 395837 049624 1 WRC 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - - 049662 - 393161 049648 1 WRC 0313/3 Z ...
6 13 3 43 - - 049693 - 393178 049679 1 WRC 0613/3 Z ...
Pram. dlouhé stopky 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779767 - - 779750 1 WRC 0313/3Z ... GL 75
6 13 3 88 - - 779743 - - 779729 1 WRC 0613/3Z ... SL75
Stopka prim. 6 mm
4 13 6 55 - - 046173 - 046197 - 1 WRC 0413/6 Z ...
6 16 6 55 046227 046210 046234 835562 046258 046265 1 WRC 0616/6 Z ...
8 20 6 60 046296 046289 046302 - 046326 046333 1 WRC 0820/6 Z ...
10 20 6 60 046371 046357 046388 - 046425 046449 1 WRC 1020/6 Z ...
25 6 65 - 046708 046715 - 046746 - 1 WRC 1025/6 Z ...
12 25 6 65 046487 046463 046500 835579 046548 046562 1 WRC 1225/6 Z ...
16 25 6 65 046623 046609 046630 - 046678 - 1 WRC 1625/6 Z ...
Pram. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - - 090336 - - - 1 WRC 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617656 - - - 1 WRC 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090343 - - - 1 WRC 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617663 - - - 1 WRC 1225/6 Z ... SL 150
Stopka prim. 8 mm
10 20 8 60 - - 046395 - - - 1 WRC 1020/8 Z ...
12 25 8 65 - - 046517 - 046555 - 1 WRC 1225/8 7 ...
16 25 8 65 - - 046647 - - - 1 WRC 1625/8 Z ...

Katalog | Strana

2 117
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti
Pro jemny a hruby Ubér materialu

Jp,,

/ | ‘ Stopkova fréza plaménkového tvaru podle ISO 7755/8 s ozubenim podle DIN 8033.
I \

1

Plaménkovy tvar B

SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Bezpecnostni upozornéni:

Dodrzujte omezené otacky pro fré-
zy s dlouhymi stopkami. Informace
naleznete na strané 11.

d, 1 d, I r Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 3 PLUS 5 objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm
3 7 3 37 0,8 - 955482 049570 1 B 0307/37 ...
6 13 3 43 1,0 - 955499 049594 1 B0613/37...
Stopka pram. 6 mm
8 20 6 60 1,5 046050 046067 - 1 B 0820/6 Z ...
10 25 6 65 1,7 - 955505 - 1 B 1025/6 7 ...
12 30 6 70 2,1 046098 046111 - 1 B1230/6 7 ...
16 35 6 75 2,6 - 046142 - 1 B1635/6 7 ...
Prim. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,5 - 617755 - 1 B 0820/6 Z ... SL 150
10 25 6 175 1,7 - 090480 - 1 B 1025/6 Z ... SL 150
12 30 6 180 2,1 - 617779 - 1 B 1230/6 Z ... SL 150




PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti
Pro jemny a hruby Ubér materialu

Strelovity tvar SPG 4| T

Stopkova fréza ve tvaru lomeného oblouku podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033, 3picka
zplostéla. ’ |

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)
SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka) --‘-:._-é,__ —

Bezpecnostni upozornéni:

Dodrzujte omezené otacky pro fré-

@ zy s dlouhymi stopkami. Informace
naleznete na strané 11.

. ’

PFERDVALUE:
HICOAT-povlakovani:

Poznamky pro objednavani:

N N ; Waste Saving Time Saving
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

d, 1 d, L, Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS objednavku
1 3 3 PLUS HC-FEP 4 5
= =l e '-"-f—lli ;.'Lti“‘r"l S
EAN 4007220
Stopka prdm. 3 mm
3 7 3 37 - - 049921 - 470626 049907 1 SPG 0307/3 Z ...
13 3 43 - - 049952 - 393208 049938 1 SPG 0313/3Z ...
6 13 3 43 - - 049983 - 393215 049969 1 SPG 0613/3 Z ...
Pram. dlouhé stopky 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779972 - - 779965 1 SPG 0313/3Z...GL 75
6 13 3 88 - - 779828 - - 779811 1 SPG 0613/3Z ... SL 75
Stopka prim. 6 mm
6 18 6 55 047934 047927 047941 835630 047965 047972 1 SPG 0618/6 Z ...
8 20 6 60 - - 955512 - - 955543 1 SPG 0820/6 Z ...
10 20 6 60 048016 047996 048023 - 048061 048085 1 SPG 1020/6 Z ...
12 25 6 65 048139 048115 048146 835654 048184 048207 1 SPG 1225/6 Z ...
30 6 70 048368 048344 048382 - 048429 048443 1 SPG 1230/6 Z ...
16 30 6 70 048252 048238 048276 - 048313 - 1 SPG 1630/6 Z ...
Pram. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 - - 090497 - - - 1 SPG 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 955611 - - - 1 SPG 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090640 - - - 1 SPG 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 955628 - - - 1 SPG 1225/6 Z ... SL 150
Stopka pram. 8 mm
10 20 8 60 - - 048030 - - - 1 SPG 1020/8 Z ...
12 25 8 65 - - 048153 - - - 1 SPG 1225/8 7 ...
16 30 8 70 048269 - 048283 - - - 1 SPG 1630/8 Z ...

Katalog | Strana
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PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti |¢ q
Pro jemny a hruby Ubér materialu

Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL

KuZelova stopkova fréza s kulovym zakoncenim podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033.

Poznamky pro objednavani:
Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

d, 1 d, I o r Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3PLUS_ 4 5 objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 - - 955581 955604 - 1 KEL 0820/6 Z ...
10 20 6 60 14° 2,9 - 048467 048481 048504 - 1 KEL 1020/6 Z ...
12 25 6 65 14° 3,3 - 048528 048559 048597 - 1 KEL 1225/6 Z ...
30 6 70 14° 2,6 048627 048603 048634 048672 048689 1 KEL 1230/6 Z ...
16 30 6 70 14° 4,8 - - 048719 048733 - 1 KEL 1630/6 Z ...
Stopka prdm. 8 mm
12 25 8 65 14° 3,3 - - 048566 - - 1 KEL 1225/8 7 ...
30 8 70 14° 2,6 - - 048641 - - 1 KEL 1230/8 Z ...
q, @7 T, Kuzelovy tvar SKM
‘ Stopkova fréza tvaru 3picatého kuzele podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033, zplostéla
| | Spicka.
Poznamky pro objednavani:
Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.
d, 1 d, I, o Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 1 3 pLUS objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 3 mm
3 7 3 37 21° - - 049839 - 049822 1 SKM 0307/3 Z ...
11 3 41 14° - - 049853 451816 049846 1 SKM 0311/3 Z ...
6 13 3 43 25° - - 049877 - 049860 1 SKM 0613/3 Z ...
Stopka pram. 6 mm
6 18 6 55 18° 047286 047279 047293 047316 047323 1 SKM 0618/6 Z ...
10 20 6 60 28° - 047330 047354 047378 047385 1 SKM 1020/6 Z ...
12 25 6 65 26° 047415 047392 047422 047460 047477 1 SKM 1225/6 7 ...
Stopka pram. 8 mm
12 25 8 65 26° - - 047439 - - 1 SKM 1225/8 7 ...

201 2



PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti
Pro jemny a hruby Ubér materialu

Stromovity tvar RBF

Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033.

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)
SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Bezpecnostni upozornéni:

Dodrzujte omezené otacky pro fré-
zy s dlouhymi stopkami. Informace
naleznete na strané 11.

PFERDVALUE:
HICOAT-povlakovani:

Poznamky pro objednavani:

N N ; Waste Saving Time Saving
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

d, 1 d, L r Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS objednavku
13 3PUS HCFEP 4 5
—r 1 F I
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm
3 7 3 37 0,75 - = 049891 - - 049884 1 RBF 0307/3 Z ...
13 3 43 0,75 - - 955550 - - 955567 1 RBF 0313/3 Z ...
6 13 3 43 1,5 - - 050019 - 400722 049990 1 RBF 0613/3 Z ...
Prim. dlouhé stopky 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 0,75 - - 780015 - - 780008 1 RBF 0307/3 7 ... GL 75
6 13 3 88 1,5 - - 779996 - - 779989 1 RBF 0613/3 Z ... SL 75
Stopka pram. 6 mm
6 18 6 55 1,5 - 047590 047606 835616 047620 047637 1 RBF 0618/6 Z ...
8 20 6 60 1,2 - 047644 047651 - 047675 - 1 RBF 0820/6 Z ...
10 20 6 60 2,5 - 047682 047705 - 047729 047736 1 RBF 1020/6 Z ...
12 25 6 65 2,5 047774 047750 047781 835623 047828 047835 1 RBF 1225/6 7 ...
16 30 6 70 3,6 - 047859 047873 = 047910 = 1 RBF 1630/6 Z ...
Priim. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 1,5 - - 090657 - - - 1 RBF 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 1,2 - - 617731 - - - 1 RBF 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 2,5 - - 090756 - - - 1 RBF 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 2,5 - - 617748 - - - 1 RBF 1225/6 Z ... SL 150
Stopka pram. 8 mm
12 25 8 65 2,5 - - 047798 - - - 1 RBF 1225/8 7 ...
16 30 8 70 3,6 - - 047880 - - - 1 RBF 1630/8 Z ...

Katalog | Strana




PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti q
Pro jemny a hruby Ubér materialu

g ; = T, Kapkovity tvar TRE

Stopkova fréza ve tvaru kapky podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033

rfe—]— ‘

i 1 GL = celkova délka (pevny tvrdokov), SL = délka stopky (dlouha ocelovéa stopka)

Poznamky pro objednavani:

S Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.
Bezpecnostni upozornéni:
Dodrzujte omezené otacky pro fré-
@ zy s dlouhymi stopkami. Informace
naleznete na strané 11.
d, 1 d, I, r Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 1 3 3-|3Ll£§. . 4 5 objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 3 mm
3 7 3 37 1,2 - - 049754 - 049747 1 TRE 0307/3 Z ...
6 10 3 40 2,8 - - 050040 - 050026 1 TRE 0610/3 Z ...
Prim. dlouhé stopky 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 1,2 - - 779804 - 779798 1 TRE 0307/3 7 ... GL 75
6 10 3 85 2,8 - - 779781 - 779774 1 TRE 0610/3Z ... SL 75
Stopka pram. 6 mm
6 10 6 50 2,8 - - 048771 - 048801 1 TRE 0610/6 Z ...
8 13 6 53 3,7 - - 048894 048917 048924 1 TRE 0813/6 Z ...
10 16 6 56 4,0 - - 048832 048856 - 1 TRE 1016/6 Z ...
12 20 6 60 50 048955 048931 048962 049006 049020 1 TRE 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 049075 - 049099 049136 - 1 TRE 1625/6 Z ...
Praim. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
6 10 6 160 2,8 - - 090817 - - 1 TRE 0610/6 Z ... SL 150
8 13 6 163 3,7 - - 617700 - - 1 TRE 0813/6 Z ... SL 150
10 16 6 166 4,0 - - 090824 - - 1 TRE 1016/6 Z ... SL 150
12 20 6 170 5,0 - - 617724 - - 1 TRE 1220/6 Z ... SL 150
Stopka pram. 8 mm
12 20 8 60 5,0 - - 048979 - - 1 TRE 1220/8 Z ...
16 25 8 65 6,5 - - 049105 - - 1 TRE 1625/8 Z ...
X Kotoucovy tvar N
Stopkova fréza kotoucového tvaru, ozubeni po obvodu méa Uhel 90° a symetricky vybiha do 3picky.
dﬂ Idz Kotoucovy tvar je vhodny zejména pro vyrobu a opracovani prizmatickych drazek.
¥,
; 1
d, 1 d, I, o Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 8 mm
25 3 8 43 90° 048740 1 N 2503/8 Z3
6 8 46 90° 048757 1 N 2506/8 Z3
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PFERD

1—\? Stopkové frézy z tvrdokovu — univerzalni
Pro jemny a hruby Ubér materialu

Sada 1500, ozubeni 3 PLUS a 5

Sada 1500 ozubeni 3 PLUS a 5 obsahuje 22 stopkovych fréz z tvrdokovu nejbéznéjsich tvarti a
rozmérd pro vseobecné pouziti. Pevny box chrani nastroje proti necistotdm a poskozeni.

Obsah:
22 stopkovych fréz z tvrdokovu,
prameér stopky 6 mm, ozubeni 3 PLUS

po 1 kusu:
ZYAS 0616/6 Z3 PLUS KUD 0807/6 Z3 PLUS WRC 1225/6 Z3 PLUS SKM 0618/6 Z3 PLUS
ZYAS 1013/6 Z3 PLUS KUD 1210/6 Z3 PLUS SPG 0618/6 Z3 PLUS SKM 1020/6 Z3 PLUS
ZYAS 1225/6 Z3 PLUS KUD 1614/6 Z3 PLUS SPG 1020/6 Z3 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS WRC 0616/6 Z3 PLUS SPG 1225/6 73 PLUS
pramér stopky 3 mm, ozubeni 5
po 1 kusu:
ZYAS 0210/3 Z5 WRC 0210/3 25 SPG 0307/3 75 TRE 0307/3 25
ZYAS 0313/3 Z5 WRC 0313/3 25 RBF 0307/3 Z5 WKN 0307/3 25
Ozubeni Oznaceni pro
3 PLUS, 5 objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 3 a 6 mm
055885 1 1500 Z3 PLUS/Z5
Sada 1501, ozubeni 5 41

i
s B

Sada 1501 ozubeni 5 obsahuje 15 malych stopkovych fréz z tvrdokovu nejbéznéjsich tvarti a
rozmérd pro vseobecné pouziti. Pevny box chrani nastroje proti necistotdm a poskozeni.

Obsah:
15 stopkovych fréz,
pramér stopky 3 mm, ozubeni 5

po 1 kusu:
ZYAS 0210/3 Z5 B 0307/3 Z5 SPG 0307/3 Z5 TRE 0307/3 Z5
ZYAS 0313/3 Z5 KUD 0403/3 Z5 SKM 0613/3 Z5 TRE 0610/3 Z5
ZYAS 0607/3 Z5 WRC 0210/3 Z5 RBF 0307/3 Z5 WKNS 0307/3 Z5
ZYAS 0613/3 Z5 WRC 0313/3 Z5 RBF 0613/3 Z5
Ozubeni Oznaceni pro
5 objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 3 mm
055892 1 1501 Z5

\ ,z'*

— J
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Stopkové frézy z tvrdokovu — univerzalni
Pro jemny a hruby Ubér materialu

Ozubeni
3 PLUS

S T ]
B
ﬂ

EAN 4007220

Stopka prdm. 6 mm
801017

PFERD

Sada 1506, ozubeni 3 PLUS

Sada 1506 ozubeni 3 PLUS obsahuje pét stopkovych fréz z tvrdokovu nejbéznéjsich tvard a
rozmérl pro vseobecné pouziti v dilné.

Pevny box chrani nastroje proti necistotdm a poskozeni.

Fixace stopkovych fréz na stopce ulehcuje volbu a vyjmuti nastrojd.

Pro vlastni variabilni osazeni je k dispozici pét dalSich prazdnych pozic.

Obsah:
5 stopkovych fréz z tvrdokovu,
prameér stopky 6 mm, ozubeni 3 PLUS

po 1 kusu:
ZYA 0616/6 Z3 PLUS SPG 0618/6 Z3 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS RBF 0618/6 Z3 PLUS

WRC 0616/6 Z3 PLUS

Oznaceni pro
objednavku

1 1506 Z3 PLUS

EAN 4007220

Stopka prdm. 6 mm
801338

Strana  Katalog
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Sada 1512, ozubeni 3 PLUS

Sada 1512 ozubeni 3 PLUS obsahuje pét stopkovych fréz z tvrdokovu nejbéznéjsich tvard a
rozmérl pro vseobecné pouziti v dilné.

Pevny box chrani nastroje proti necistotdm a poskozeni.

Fixace stopkovych fréz na stopce ulehcuje volbu a vyjmuti nastrojd.

Pro vlastni variabilni osazeni je k dispozici pét dalSich prazdnych pozic.

Obsah:
5 stopkovych fréz z tvrdokovu,
prameér stopky 6 mm, ozubeni 3 PLUS

po 1 kusu:
ZYA 1225/6 Z3 PLUS SPG 1225/6 Z3 PLUS
KUD 1210/6 Z3 PLUS RBF 1225/6 Z3 PLUS

WRC 1225/6 73 PLUS

Oznaceni pro
objednavku
1 1512 Z3 PLUS




PFERD

K Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti
Prodlouzeni hnacich hrideli

Stopkové frézy (primér stopky 3, 6 a 8 mm) mohou byt prodlouzeny s nastavci vieten. Ty umoz-
fuji pfistup do obtizné dostupnych prostord. Nastavec vietena je namontovany v klestiné pohonu
nastroje (pneumatického nebo elektrického) nebo v nastavci ohebné hridele. V nékterych aplika-
cich jsou nastavce vreten Ucinnou alternativou k individualizovanym stopkovym frézém s dlouhymi
stopkami.

Bezpeénostni upozornéni: e

Z bezpecnostnich ddvodd neni mozné
pouzivat nastavce vieten v kombinaci se
stopkovymi frézami s dlouhymi stopkami.
Dalsi bezpecnostni informace najdete v
katalogové casti 9.

@ = Prectéte si bezpecnostni pokyny!

Podrobné informace a Udaje pro
objednavani nastavct vieten
pohon Ize najit v katalogové
¢asti 9.

Nastavec SPV 150-3 S6 n 150 r
pro stopku o praméru 3 mm B o T
EAN 4007220185308 T FT% !

Nastavec SPV 150-6 S8

ot
EAN 4007220185315 : T

Nastavec SPV 150-8 S8
pro stopku o priméru 8 mm

~

15,9

EAN 4007220184400 T
; | 144 |
Néstavec SPV 100-6 S8 R i '
pro stopku o priméru 6 mm 12 3
EAN 4007220185261 T T
129

Nastavec SPV 100-6 SPG 6 4 -y

EAN 4007220656051 > T
. | 120 ‘
Nastavec SPV 75-6 S8 R B '
EAN 4007220185278 <—.1T
| 30
. | 104 |
Nastavec SPV 75-6 SPG 6 v 1y

pro stopku o priméru 6 mm

—_
N

M10x 0,75
EAN 4007220333143 T - T
Nastavec SPV 50-3 S8 N 78 '
pro stopku o pridméru 3 mm | ‘g

EAN 4007220185254

»1

|

T

30
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Ozubeni ALLROUND pro univerzalni pouziti

S inovativnim ozubenim ALLROUND vyvinula spole¢nost PFERD jedinecné stopkové frézy pro
pouziti na kli¢covych materidlech, jako je ocel a ocelolitina, uslechtila ocel (INOX), nezelezné kovy
a litina. Ozubeni ALLROUND nabizi veskeré vyhody osvédceného ozubeni 3 PLUS, avsak u oceli

pfindsi az od 30 % vyssi miru Ubéru materidlu. Umozriuje pohodiné pracovat diky nizsim vibracim

a méné hluku. Prinsi také znacnou Usporu ¢asu a vysokou ekonomickou hodnotu.

Vyhody:

Vyrazné vyssi mira Ubéru materidlu nez

u stopkovych fréz s béznym pricnym
ozubenim.

Setfi penize a ¢as diky vysoké mife Ubéru
materidlu na klicovych materidlech.
PohodlIna préce diky nizsim vibracim a méné
hluku.

Opracovatelné materialy:

Ocel, ocelolitina
Uslechtila ocel (INOX)
NeZelezné kovy
Litina
Hodnoty vykonu u aplikaci na oceli

A a7

3%

Mira ubéru materialu

I Bézné stopkové frézy s pricnym ozubenim
B Stopkové frézy z tvrdokovu,
ozubeni ALLROUND

Strana  Katalog
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Pracovni operace:

Frézovani
Vyrovnavani
Odgrotovani
Vyrezavani otvor(
Prace na povrsich
Prace na svarech

Doporuceni pro pouziti:

Pokud je to mozné, pouzivejte nastroje na
vykonnych pohonech s pruzné pfipojenymi
vieteny, aby se zamezilo vibracim.

Pro nakladové efektivni pouzivani
stopkovych fréz pracujte pfi vy3sich
otackach/feznych rychlostech.

Doporuceni vykon pohond nastroja:

od 300 W.

Dodrzujte prosim doporucené otacky.

Vhodné pohony nastroji:

Pohon ohebnou hrideli
Prima bruska

Robot

Strojové nastroje

Bezpecnostni upozornéni:

Velmi vysoka mira Ubéru materialu mize
zpUsobit zménu zbarveni stopky. To
nepredstavuje bezpecnostni riziko.

PFERD

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS doporucuje stopkové
frézy s ozubenim ALLROUND jako inovativni
feseni pro pohodlnou préaci s podstatné nizsimi
vibracemi a méné hlukem.

) ) — 2~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY doporucuje stopkové frézy
s ozubenim ALLROUND pro dlouhou praci s
minimalni Unavou, ktera 3etfi zdroje a prinasi
dokonalé vysledky ze velmi kratkou dobu.

7 || W || O ] e

Energy Saving

Waste Saving TimeSaving Resource Saving




PFERD

K Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni ALLROUND pro univerzalni pouziti

Doporuceny rozsah otacek [min-]

Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu
feznych rychlostni [m/min] postupujte otacek [min"'] postupujte nasledovné:
nésledovné: © \lyberte poZadovany primér stopkové frézy.
@ Zvolte skupinu materialti, které se budou O Doporuceny rozsah otacek uréuje rozsah
opracovavat. feznych rychlosti a prmér stopkové frézy.

@ Stanovte rozsah Feznych rychlosti.

O Skupina materialt Pracovni operace Ozubeni @ Rezna rychlost
Ocel az do Konstrukeni ocel, uhlikova ocel,
1200 N/mm? nastrojova ocel, nelegovana ocel, Hruby Ubér materialu ALLROUND 450-750 m/min
Ocel (méné nez 38 HRC) kalena ocel, ocelolitina, legovana ocel
ocelélitina Kalené, tepelnél. d  Nastroiové oceli ttEne i
zpracovane ocell na SLrOjOVe OCEll, POPOUSIENE OCENL, 10 1y (ibér materidlu  ALLROUND 250-450 m/min
1200 N/mm? legované oceli, ocelolitiny
(vice nez 38 HRC)
Uslechtild  Nerezavéjici a Austenitické a S » .
ocel (INOX) kyselinovzdorné oceli  feritické uslechtilé oceli Hruby tbér materilu ALLEOLINE AR
Nedelezné Mékké nezelezné kovy Mosaz, méd, zinek Hruby Ubér materialu ALLROUND 450-750 m/min
- . Bronz, titan/titanové slitiny, tvrdé S » .
ko : . -
vy Tvrdé nezelezné kovy slitiny hliniku (vysoky obsah Si) Hruby Ubér materialu ALLROUND 450-600 m/min
Litina s vlockovym grafitem
Seda litina EN-GJL (GG), s kulickovym grafitem/
Litina bil litina ! tvarnd litina EN-GJS (GGG), bila Zihana Hruby Ubér materialu ALLROUND 450-900 m/min
litina EN-GJMW (GTW), ¢erna litina
EN-GJMB (GTS)
Pﬁklad:, ) ) O Rezné rychlosti [m/min]
Stopkova fréza z tvrdokovu, . .
Ozubeni ALLROUND, Prim. stopkove 250 450 _ 600 750 900
priim. stopkové frézy 12 mm. frézy [mm] Otacky [min”]
Hruby Ubér materialu na ocelich 6 13 000 24000 32 000 40 000 48 000

az do 1200 N/mmz2.

Rezné rychlost: 450-750 m/min 8 10 000 18 000 24 000 30 000 36 000
Rozsah otaéek: 12 00-20 000 min-' 10 8 000 14 000 19 000 24 000 29 000
12 7 000 12 000 16 000 20 000 24 000
16 5000 9 000 12 000 15 000 18 000
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PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon q
Ozubeni ALLROUND pro univerzalni pouziti

TISaSRSS Valcovy tvar ZYAS s €elnim ozubenim
LR .
’_7| 4’: ‘ Valcova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozubenim na obvodu a na Celnf strané.
2
\ L ! PFERDVALUE:

SRILEIE B
Al

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I d, I, Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] " AL LROUND objednavku
R ‘“P?‘:
_I'g;;aﬁ.-" S5 s
EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm

6 16 6 55 092866 1 ZYAS 0616/6 ALLROUND

8 20 6 60 092897 1 ZYAS 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 092903 1 ZYAS 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 092941 1 ZYAS 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 092958 1 ZYAS 1625/6 ALLROUND

Kulovy tvar KUD
q ——T) y
|4 ‘ Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032.
2
‘ l ‘ PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Enerﬁ/mq ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSavm(J
d, I d, I, Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND objednavku
SoEnd
=
EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm

6 5 6 45 093009 1 KUD 0605/6 ALLROUND

8 7 6 47 093030 1 KUD 0807/6 ALLROUND
10 9 6 49 093108 1 KUD 1009/6 ALLROUND
12 10 6 51 093115 1 KUD 1210/6 ALLROUND
16 14 6 54 093146 1 KUD 1614/6 ALLROUND
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PFERD

K Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni ALLROUND pro univerzalni pouziti

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC dl@,ﬁ_‘ﬂ

Valcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim podle DIN 8032. Kombinace vélcového a kulového
tvaru. g

1 1

PFERDVALUE:

VibrationFiter  NoiseFilter HapticFilter

# 1 W]| Of ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, l d, I, Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] A} ROUND objednavku
et saee ]
OSSO
EAN 4007220
Stopka prdm. 6 mm
6 16 6 55 093153 1 WRC 0616/6 ALLROUND
8 20 6 60 093184 1 WRC 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 093191 1 WRC 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 093221 1 WRC 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 093238 1 WRC 1625/6 ALLROUND
Plaménkovy tvar B R TIRE,
y d1 / : ; f&mﬁ:[dz
Stopkova fréza plaménkového tvaru podle ISO 7755/8. i ~ | ‘ ‘
PFERDVALUE: L ‘
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resource Saving
d, 1, d, L, r  Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND objednavku
?:%@_255
EAN 4007220
Stopka prdm. 6 mm
8 20 6 60 1,5 093269 1 B 0820/6 ALLROUND
10 25 6 65 1,7 093276 1 B 1025/6 ALLROUND
12 30 6 70 2,1 093306 1 B 1230/6 ALLROUND
16 35 6 75 2,6 093313 1 B 1635/6 ALLROUND




Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni ALLROUND pro univerzalni pouziti

d, 7 p— Strelovity tvar SPG

l w PFERDVALUE:

PFERD

Stopkova fréza ve tvaru lomeného oblouku podle DIN 8032, 3picka zplostéla.

HapticFilter

Iz

g W

AR E

©|led

EnergySaving Waste Saving

d, I d, L Ozubeni @
[mm] [mm] [mm] [mm] * ALLROUND
iy
B

EAN 4007220
Stopka prdm. 6 mm

TimeSaving ResourceSaving

Oznaceni pro
objednavku

6 18 6 55 093344 1 SPG 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 093351 1 SPG 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 093382 1 SPG 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 093399 1 SPG 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 093436 1 SPG 1630/6 ALLROUND
B Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL
d d
W i, Kuzelova stopkova fréza s kulovym zakoncenim podle DIN 8032.
ro—1 ——{ ‘
’ l, | PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
d, 1 d, L a r  Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | AL LROUND objednavku
i St 2 ':
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 093481 1 KEL 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 14° 2,9 093498 1 KEL 1020/6 ALLROUND
12 25 6 70 14° 3,3 093535 1 KEL 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 14° 4,8 093542 1 KEL 1630/6 ALLROUND
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PFERD

g Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni ALLROUND pro univerzalni pouziti

Kuzelovy tvar SKM q @@E
D |24'{ | ‘

KuZelova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033, spicka zplostéla.

PFERDVALUE: ! ‘

A = S
¢ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1, d, L o Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND objednévku
P T
EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm

6 18 6 55 18° 093696 1 SKM 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 22° 093702 1 SKM 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 28° 093719 1 SKM 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 26° 093726 1 SKM 1225/6 ALLROUND
Stromovity tvar RBF
Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032.
PFERDVALUE: : !

A - S
¢ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, 1 r  Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND objednavku
T
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm

6 18 6 55 1.5 093580 1 RBF 0618/6 ALLROUND

8 20 6 60 1,2 093641 1 RBF 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 2,5 093658 1 RBF 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 2,5 093672 1 RBF 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 3,6 093689 1 RBF 1630/6 ALLROUND

Katalog | Strana




PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon tK
Ozubeni ALLROUND pro univerzalni pouziti

d /%EZ Kapkovity tvar TRE

‘ Stopkova fréza ve tvaru kapky podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033.
l; ! PFERDVALUE:

i

Vibrationfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

g | O]

|

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
d, 1 d, I, r  Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] " AL LROUND objednavku
s e
SN
EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm

6 10 6 50 2,8 093733 1 TRE 0610/6 ALLROUND
8 13 6 53 3,7 093740 1 TRE 0813/6 ALLROUND
10 16 6 56 4,0 093757 1 TRE 1016/6 ALLROUND
12 20 6 60 50 093764 1 TRE 1220/6 ALLROUND
16 25 6 65 6,5 093771 1 TRE 1625/6 ALLROUND

Set 1412 ALLROUND

Sada 1412 ALLROUND obsahuje pét tvrdokovovych fréz pro univerzaini pouziti na nejdulezitéjsich
materidlech jako ocel, INOX, nekovové materidly a litd ocel v nejbéznéjsich tvarech a rozmérech.
Pevny plastovy box chrani nastroje pred znécisténim a poskozenim.

Fixace stopkovych fréz na stopce ulehcuje volbu a vyjmuti néstroje.

Pro vlastni variabilni osazenf je k dispozici pét dalsich prazdnych pozic.

Obsah: PFERDVALUE:
5 stopkovych fréz z tvrdokovu,
pramér stopky 6 mm,
Ozubenll ALLROUND VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter
po 1 kusu: %‘ [@‘ ‘
ZYAS 1225/6 ALLROUND EnergySaing | WesteSang | TimeSavig | ResourceSaing
KUD 1210/6 ALLROUND
WRC 1225/6 ALLROUND
SPG 1225/6 ALLROUND
RBF 1225/6 ALLROUND

Ozubeni Oznaceni pro
ALLROUND objednavku

.‘a\.qq.‘:

=

St

EAN 4007220

Stopka prdm. 6 mm
133576 1 1412 ALLROUND
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PFERD
' rx) Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Ozubeni STEEL pro ocel a ocelolitinu

S inovacnim ozubenim STEEL vyvinula firma PFERD stopkové frézy pro opracovani oceli a oceloliti- [
ny. Jsou charakterizovany podstatné vyssi ucinnosti a dobrym vedenim. Zarucuji proto bezpec¢nou

a pfesnou praci.

Extrémné vysoky vykon Ubéru materidlu dodava témto stopkovym frézadm s ozubenim STEEL

pusobivost, s podstatnymi Usporami ¢asu a vysokou ekonomickou hodnotou.

Vyhody: Pracovni operace: Bezpecnostni upozornéni:
AZ 0 50 % vyssi vykon Ubéru materidlu Frézovani Velmi vysoka mira Ubéru materialu maze
pfi pouziti na ocel a ocelolitinu oproti Vyrovnavani zpUsobit zménu zbarveni stopky. To
konvencnim stopkovym frézédm s pricnym Odgrotovani nepredstavuje bezpecnostni riziko.

ozubenim.
Podstatné zvysena ucinnost, velké trisky a
velmi dobré odvadeéni tfisek diky inovacni

Vyrezavani otvor(
Prace na povrsich
Prace na svarech

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS doporucuje stopkové fré-
zy s ozubenim STEEL jako inovativni feSeni pro
pohodInou préci s podstatné nizsimi vibracemi
Ocel a méné hlukem.

Ocelolitiny w@— AWO— %)_

geometrii zub0.
Obrobek je chranén diky mnohem nizsimu

Opracovatelné materialy:
tepelnému zatizeni.

Hodnoty vykonu u aplikaci na oceli a Doporuéeni pro pouiiti'

ocelolitiné VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
A Pf’:“d 1€ LO mﬁzne' EOUZ'V?Jt? nastroje na PFERDEFFICIENCY doporucuje stopkové frézy s
50 % vy tonnyc bpo onec SI prggnelprlpOJenyml ozubenim STEEL pro dlouhou préci s minimalni
= \F/)re en}l:l ad y se fcarkntlemlo vibracim. Unavou, ktera Setfi zdroje a prinasi dokonalé
o ro nakladove efektivi pouzivani vysledky ze velmi kratkou dobu.
5 stopkovych fréz pracujte pfi vyssich
o LA e
© otéackach/feznych rychlostech. % @ .
£ Doporuceni vykon pohont nastroja: “ ‘
>g od 300 W. EnergySaving  WasteSaving TimeSaving Resource Saving
:‘% Dodrzujte prosim doporucené otacky. Dl néstroje PFERD a
= p < io informace o opracovani oceli
= Vhodné pohony nastroju: naleznete v nasi brozufe PRAXE
Pohon ohebnou hfideli ,Nastroje PFERD pro opracovani

Prima bruska konstruk¢ni oceli”.
Robot

Strojové nastroje

I Bézné stopkové frézy s pricnym ozubenim
M Stopkové frézy z tvrdokovu, ozubeni STEEL

Doporuceny rozsah otacek [min-] Bezpecnostni upozornéni:

Dodrzujte omezené otacky
pro stopkové frézy s dlouhou

stopkou. Informace naleznete na

@ \lyberte poZadovany pramér stopkové frézy.
© Doporuceny rozsah otacek urcuje rozsah
feznych rychlosti a prmér stopkové frézy.

Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu
otacek [min'] postupujte nasledovné:

@ Reznou rychlost naleznete v tabulce.

strané 11.
Skupina materialt Pracovni operace  Ozubeni @ Rezna rychlost
Konstrukeni ocel, uhlikova ocel,
Ocel az do 1 200 N/mm? nastrojova ocel, nelegovana ocel,
(méné nez 38 HRC) kalend ocel, ocelolitina, legovana o
= ocel Hruby ubér STEEL 450-750 m/min
ocelolitina materialu
Gl iiEpEin: ApreeEne el Néstrojové oceli, popousténé oceli
el ) 200 Wi legované oceli c')celolitiny '
(vice nez 38 HRC) !
Priklad: o . .
Stopkova fréza z tvrdokovu, (2] (e el A i
ozubeni STEEL, Pram. stopkové frézy 450 750
priim. stopkové frézy 12 mm. [mm] Otacky [min]
Reznd rychl’ovst: 450-750 m/min . B 24 000 40 000
Rozsah otacek: 12 000-20 000 min 3 18 000 30000
10 14 000 24 000
12 12 000 20 000
16 9 000 15 000
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PFERD
Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon %Q

Ozubeni STEEL pro ocel a ocelolitinu

Td Valcovy tvar ZYA bez ¢elniho ozubeni
. . = 2
F' — ‘ Valcova stopkova fréza podle DIN 8032.
2
‘ ! ‘ PFERDVALUE:

R =
ANAIIE)

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, I, Ozubeni min-’! Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL objednavku

EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm

6 16 6 55 937198 24 000-40 000 1 ZYA 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937211 18 000-30 000 1 ZYA 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937235 14 000-24 000 1 ZYA 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937242 12 000-20 000 1 ZYA 1225/6 STEEL
16 25 6 65 002360 9 000-15 000 1 ZYA 1625/6 STEEL
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PFERD
' rx Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Ozubeni STEEL pro ocel a ocelolitinu

Valcovy tvar ZYAS s celnim ozubenim * ol T
‘47 |24'{ |

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032. Tvar ZYAS s ozubenim po obvodu a na celni strané. ‘

SL = délka stopky (dlouha ocelové stopka) w 1 !

Bezpecnostni upozornéni:
@ Otacky pro frézy s dlouhym @E

stopkami se vztahuji na aplikace,
pfi kterych je nastroj v kontaktu

s obrobkem. Dalsi bezpec¢nostni
upozornéni naleznete na strané 11.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

gl O] ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, L d, I, Ozubeni min-’! Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL objednavku
EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm

6 16 6 55 937259 24 000-40 000 1 ZYAS 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937266 18 000-30 000 1 ZYAS 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937310 14 000-24 000 1 ZYAS 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937341 12 000-20 000 1 ZYAS 1225/6 STEEL
16 25 6 65 002889 9 000-15 000 1 ZYAS 1625/6 STEEL
Prim. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 091173 11 000 1 ZYAS 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 091289 9 000 1 ZYAS 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 091982 7 000 1 ZYAS 1225/6 STEEL SL 150

| '
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PFERD
Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon ' Q

Ozubeni STEEL pro ocel a ocelolitinu

q. %Q': T, Kulovy tvar KUD
| Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032.
2

\ I \ SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Bezpecnostni upozornéni:
Otacky pro frézy s dlouhym
stopkami se vztahuji na aplikace,
pfi kterych je nastroj v kontaktu
s obrobkem. Dal3i bezpec¢nostni
upozornéni naleznete na strané 11.

PFERDVALUE:

=)= 5
$ | W] O ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

V

v
:

d, l d, I, Ozubeni min-’! Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL objednavku
EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm

6 5 6 45 936832 24 000-40 000 1 KUD 0605/6 STEEL
8 7 6 47 936849 18 000-30 000 1 KUD 0807/6 STEEL
10 9 6 49 936863 14 000-24 000 1 KUD 1009/6 STEEL
12 10 6 51 936870 12 000-20 000 1 KUD 1210/6 STEEL
16 14 6 54 003008 9 000-15 000 1 KUD 1614/6 STEEL
Prim. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
10 9 6 159 092002 9000 1 KUD 1009/6 STEEL SL 150
12 10 6 160 087206 7 000 1 KUD 1210/6 STEEL SL 150

=1

“1 8
=

. ""' | SRR
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PFERD
' g Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Ozubeni STEEL pro ocel a ocelolitinu

Valcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim podle DIN 8032. Kombinace vélcového a kulového
tvaru.

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC d %I’
— |

1 1

Bezpecnostni upozornéni: N
; ; 2

Otacky pro frézy s dlouhym
stopkami se vztahuji na aplikace,
pfi kterych je nastroj v kontaktu

s obrobkem. Dal3i bezpecnostni
upozornéni naleznete na strané 11.

SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

PFERDVALUE:

A W= 3
41 W[ O][ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

d | d | Ozubeni min-’' @ Oznaceni pro

[mm] [mmi [mmi [mm] STEEL objednavku

NN
EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm

6 16 6 55 937129 24 000-40 000 1 WRC 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937150 18 000-30 000 1 WRC 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937174 14 000-24 000 1 WRC 1020/6 STEEL
12 25 6 65 936696 12 000-20 000 1 WRC 1225/6 STEEL
16 25 6 65 003022 9 000-15 000 1 WRC 1625/6 STEEL
Pram. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 092309 11 000 1 WRC 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 092422 9 000 1 WRC 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 092439 7 000 1 WRC 1225/6 STEEL SL 150
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PFERD
Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon ' tK

Ozubeni STEEL pro ocel a ocelolitinu

5 Plaménkovy tvar B
1 / 2

S ‘

Stopkova fréza plaménkového tvaru podle ISO 7755/8.

I 1 SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

% Bezpecnostni upozornéni:
&, @ Otacky pro frézy s dlouhym

stopkami se vztahuji na aplikace,
pfi kterych je nastroj v kontaktu

s obrobkem. Dal3i bezpec¢nostni
upozornéni naleznete na strané 11.

PFERDVALUE:

=)= 5
$ | W] O ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, I, r  Ozubeni min-’ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL objednavku
EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm

8 20 6 60 1,5 936719 18 000-30 000 1 B 0820/6 STEEL
10 25 6 65 1,7 092590 14 000-24 000 1 B 1025/6 STEEL
12 30 6 70 2,1 936764 12 000-20 000 1 B 1230/6 STEEL
16 35 6 75 2,6 003039 9 000-15 000 1 B 1635/6 STEEL
Pram. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
10 25 6 175 1,7 092446 9 000 1 B 1025/6 STEEL SL 150
12 30 6 180 2,1 092453 7 000 1 B 1230/6 STEEL SL 150
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PFERD
' K Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Ozubeni STEEL pro ocel a ocelolitinu

Strelovity tvar SPG np IE§§ — T
1 — )

Stopkova fréza ve tvaru lomeného oblouku podle DIN 8032, 3picka zplostéla.

— |24.‘ ‘

SL = délka stopky (dlouha ocelové stopka) L 1

Bezpecnostni upozornéni: P
/ @ Otaeky pro frézy s dlouhym @_ — —

stopkami se vztahuji na aplikace,
=

pfi kterych je nastroj v kontaktu
s obrobkem. Dalsi bezpec¢nostni
upozornéni naleznete na strané 11.

PFERDVALUE:

VibrationFiter ~ NoiseFilter HapticFilter

gl O] ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, L d, I, Ozubeni min-’! Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL objednavku
EAN 4007220

Stopka prdm. 6 mm

6 18 6 55 936979 24 000-40 000 1 SPG 0618/6 STEEL
8 20 6 60 936993 18 000-30 000 1 SPG 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937013 14 000-24 000 1 SPG 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937082 12 000-20 000 1 SPG 1225/6 STEEL
16 30 6 70 003046 9 000-15 000 1 SPG 1630/6 STEEL
Prim. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 092460 11 000 1 SPG 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 092477 9 000 1 SPG 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 092484 7 000 1 SPG 1225/6 STEEL SL 150
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PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni STEEL pro ocel a ocelolitinu

Kuzelovy tvar s kulovym zakoncéenim KEL

KuZelova stopkova fréza s kulovym zakoncenim podle DIN 8032.

| | SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Bezpecnostni upozornéni:

Otacky pro frézy s dlouhym
stopkami se vztahuji na aplikace,
pfi kterych je nastroj v kontaktu

s obrobkem. Dal3i bezpec¢nostni
upozornéni naleznete na strané 11.

PFERDVALUE:

VibrationFfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

g1 O] ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, 1 o r  Ozubeni min-’ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL objednavku

S
EAN 4007220

Stopka prdm. 6 mm

10 20 6 60 14° 2,9 936771 14 000-24 000 1 KEL 1020/6 STEEL
12 30 6 70 14° 2,6 936818 12 000-20 000 1 KEL 1230/6 STEEL
16 30 6 70 14° 4,8 003053 9 000-15 000 1 KEL 1630/6 STEEL
Pram. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 14° 2,9 092576 9 000 1 KEL 1020/6 STEEL SL 150
12 30 6 180 14° 2,6 092583 7 000 1 KEL 1230/6 STEEL SL 150

“““" TP
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PFERD

Kuzelovy tvar SKM

Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Ozubeni STEEL pro ocel a ocelolitinu

KuZelova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033, spicka zplostéla.

SL = délka stopky (dlouha ocelové stopka)

d1 IZ dZ
[mm] [mm] [mm]

Stopka prdm. 6 mm

6 18 6
8 20 6
10 20 6
12 25 6
Pram. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
10 20 6
12 25 6

Bezpecnostni upozornéni:

©

Otacky pro frézy s dlouhym

stopkami se vztahuji na aplikace,
pfi kterych je nastroj v kontaktu

s obrobkem. Dalsi bezpec¢nostni
upozornéni naleznete na strané 11.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter

NoisefFilter

HapticFilter

a

w |

|

EnergySaving

I1
[mm]

55
60
60
65

170
175

WasteSaving

o

18°
22°
28°
26°

28°
26°

TimeSaving Resource Saving

Ozubeni
STEEL
~

EAN 4007220

092736
092774
092781
092859

092545
092569

min-’

24 000-40 000
18 000-30 000
14 000-24 000
12 000-20 000

9 000
7 000

[ =y gy

Oznaceni pro
objednavku

SKM 0618/6 STEEL
SKM 0820/6 STEEL
SKM 1020/6 STEEL
SKM 1225/6 STEEL

SKM 1020/6 STEEL SL 150
SKM 1225/6 STEEL SL 150
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PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni STEEL pro ocel a ocelolitinu

e o
d p \ﬁ\k%f'?:Idz Stromovity tvar RBF
: i ) ‘ Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032.
I ! SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)
@\3 Bezpecnostni upozornéni:
ST Otacky pro frézy s dlouhym
' stopkami se vztahuji na aplikace,
pfi kterych je nastroj v kontaktu

s obrobkem. Dal3i bezpec¢nostni
upozornéni naleznete na strané 11.

PFERDVALUE:

VibrationFfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

$ W] O ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, I, r  Ozubeni min-’ @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 6 mm
6 18 6 55 1,5 936887 24 000-40 000 1 RBF 0618/6 STEEL
8 20 6 60 1,2 936900 18 000-30 000 1 RBF 0820/6 STEEL
10 20 6 60 2,5 936924 14 000-24 000 1 RBF 1020/6 STEEL
12 25 6 65 2,5 936931 12 000-20 000 1 RBF 1225/6 STEEL
16 30 6 70 3,6 003060 9 000-15 000 1 RBF 1630/6 STEEL
Prim. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,2 092491 11 000 1 RBF 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 2,5 092507 9 000 1 RBF 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 2,5 092514 7 000 1 RBF 1225/6 STEEL SL 150
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PFERD
' r\\-\v) Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Ozubeni STEEL pro ocel a ocelolitinu

Kapkovity tvar TRE 7 %
pkovity 4| ) 14,
Stopkové fréza ve tvaru kapky ISO 7755/8. . ‘
2
SL = délka stopky (dlouha ocelové stopka) I !
Bezpecnostni upozornéni: ﬁ
Otacky pro frézy s dlouhym @:}, — —
stopkami se vztahuji na aplikace,
pfi kterych je nastroj v kontaktu
s obrobkem. Dalsi bezpec¢nostni
upozornéni naleznete na strané 11.
PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ Resource Saving
d, 1 d, I, r  Ozubeni min-’ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm
8 13 6 53 3,7 092637 18 000-30 000 1 TRE 0813/6 STEEL
10 16 6 56 4,0 092644 14 000-24 000 1 TRE 1016/6 STEEL
12 20 6 60 5,0 092682 12 000-20 000 1 TRE 1220/6 STEEL
16 25 6 65 6,5 092729 9 000-15 000 1 TRE 1625/6 STEEL
Pram. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
10 16 6 160 4,0 092521 9 000 1 TRE 1016/6 STEEL SL 150
12 20 6 170 5,0 092538 7 000 1 TRE 1220/6 STEEL SL 150

Sada 1812 STEEL

Sada 1812 STEEL obsahuje pét stopkovych fréz z tvrdokovu pro opracovani oceli a ocelolitiny
nejbéznéjsich tvard a rozmérd. Pevny box chrani nastroje proti necistotdm a poskozeni.
Fixace stopkovych fréz na stopce ulehcuje volbu a vyjmuti néstroju.

Pro vlastni variabilni osazenf je k dispozici pét dalsich prazdnych pozic.

Obsah: PFERDVALUE:
5 stopkovych fréz z tvrdokovu,
prameér stopky 6 mm,

ozubeni STEEL Vibrationfiter  NoiseFilter HapticFilter
41w ©][ed)
ZYA 1225/6 STEEL EnergySaing  WasteSaving TimeSaing ResourceSaving

KUD 1210/6 STEEL
WRC 1225/6 STEEL
SPG 1225/6 STEEL
RBF 1225/6 STEEL

Ozubeni @ Oznaceni pro
STEEL objednavku
N
EAN 4007220
Stopka prdm. 6 mm
004357 1 1812 STEEL
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Ozubeni INOX pro uslechtilou ocel (INOX)

S ozubenim INOX vyvinula firma PFERD inovacni stopkové frézy, specialné pro opracovani
uslechtilé oceli (INOX). Ozubeni INOX je charakterizovano extrémné vysokym vykonem Ubéru
materidlu na vsech austenitickych, ale také na nerezavéjicich a kyselinovzdornych ocelich. Vytvari
podstatné nizsi vibrace nez srovnatelné pricné ozubeni.

Vyhody:

Vynikajici vykon Ubéru materidlu a Zivotnost
nastroje diky inovac¢ni geometrii zub0.

Diky optimalni tvorbé trisky dosahuje vysoké
kvality povrchd.

Diky redukci generovaného tepla predchazi

zabarveni materialu teplem.

Opracovatelné materidly:

Uslechtila ocel (INOX)
Mékké titanové slitiny
(sfla v tahu méné nez 500 N/mm?2)

Hodnoty vykonu u aplikaci
na uslechtilé oceli (INOX)

A

az

100 %

Mira ubéru materialu

I BéZné stopkové frézy s pricnym ozubenim
M Stopkové frézy z tvrdokovu, ozubeni INOX

Pracovni operace:

Frézovani
Vyrovnavani
Odgrotovani
Vyrezavani otvor(
Préce na povrsich
Préce na svarech

Doporuceni pro pouziti:

Pokud je to mozné, pouZivejte nastroje na
vykonnych pohonech s pruzné pfipojenymi
vieteny, aby se zamezilo vibracim.

Pro nékladové efektivni pouzivani
stopkovych fréz pracujte pfi vy3sich
otackach/feznych rychlostech.

Doporuceni vykon pohond nastroja:

- Prmér stopky 3 mm: 75 az 300 W

- Prmér stopky 6 mm: od 300 W
Dodrzujte prosim doporucené otacky.
Otacky v tabulce skupiny materialt se
vztahuji k opracovani uslechtilé oceli (INOX).

Vhodné pohony nastroj:

Pohon ohebnou hrideli
Prima bruska

Robot

Strojové nastroje

PFERD

Bezpecnostni upozornéni:

Velmi vysoka mira Ubéru materidlu mize
zpUsobit zménu zbarveni stopky. To
nepredstavuje bezpecnostni riziko.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS doporucuje stopkové
frézy s ozubenim INOX jako inovativni feseni

vibracemi a méné hlukem.

) ) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY doporucuje stopkové frézy s
ozubenim INOX pro dlouhou préaci s minimalnf
Unavou, ktera Setfi zdroje a prinasi dokonalé

vysledky ze velmi kratkou dobu.
Resource Saving

EnergySaving Waste Saving TimeSaving

Doporuceny rozsah otacek [min-']

Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu
otéacek [min"'] postupujte nasledovné:

@ 2volte skupinu materiali, které se budou
opracovavat.
@ Reznou rychlost naleznete v tabulce.

@ Skupina materialG

Uslechtila Nerezavéjici a kyselinovzdorné
ocel (INOX)  oceli

Eezelezne NeZelezné kovy
ovy

Priklad:

Stopkova fréza z tvrdokovu,

ozubeni INOX

pram. stopkové frézy 12 mm.

Hruby Ubér materialu na uslechtilé oceli
(INOX).

Rezné rychlost: 450-600 m/min
Rozsah otacek: 12 000-16 000 min-"

® Vyberte pozadovany primér stopkové frézy.
O Doporuceny rozsah otacek urcuje rozsah
feznych rychlosti a pramér stopkové frézy.

Pracovni operace

Austenitické a
feritické uslechtilé oceli

Titan/titanové slitiny

(3}
Prdim. stopkové 250
frézy [mm]

3 27 000
4 20 000
5 16 000
6 13 000
8 10 000

10 8 000

12 7 000

Hruby Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

: Dal3i nastroje PFERD a

* informace o opracovani
Rl Uslechtilé oceli (INOX)

naleznete v nasi brozure

= PRAXE ,Nastroje PFERD pro

S8 opracovani uslechtilé oceli
== AR (INOX) ™.
INOX'|

Ozubeni @ Rezna rychlost
INOX 450-600 m/min
INOX 250-450 m/min

O Rezné rychlosti [m/min]

450 600
Otacky [min-]
48 000 64 000
36 000 48 000
29 000 40 000
24 000 32 000
18 000 24 000
14 000 19 000
12 000 16 000
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PFERD

rx Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni INOX pro uslechtilou ocel (INOX)

Valcovy tvar ZYA bez celniho ozubeni l@EE

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032.
D— 4.{
PFERDVALUE: ‘ l ‘
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

gl W] O ed

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I d, I, Ozubeni min-’! @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX objednavku
S8
EAN 4007220
Stopka pram. 3 mm
3 13 3 43 930380 27 000-64 000 1 ZYA 0313/3 INOX
6 13 3 43 930403 13 000-32 000 1 ZYA 0613/3 INOX
Stopka pram. 6 mm
6 16 6 55 900499 13 000-32 000 1 ZYA 0616/6 INOX
8 20 6 60 952245 10 000-24 000 1 ZYA 0820/6 INOX
10 20 6 60 952252 8 000-19 000 1 ZYA 1020/6 INOX
12 25 6 65 900505 7 000-16 000 1 ZYA 1225/6 INOX

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozubenim na obvodu a na Celnf strané.

Valcovy tvar ZYAS s éelnim ozubenim % {W'—Id
1R — ‘ )

PFERDVALUE: w L |

Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter

g | O]

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, I Ozubeni min! @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX objednavku
S
EAN 4007220
Stopka priim. 3 mm
3 13 3 43 034453 27 000-64 000 1 ZYAS 0313/3 INOX
13 3 43 034460 13 000-32 000 1 ZYAS 0613/3 INOX
Stopka prim. 6 mm
6 16 6 55 034477 27 000-64 000 1 ZYAS 0616/6 INOX
12 25 6 65 034484 7 000-16 000 1 ZYAS 1225/6 INOX

-




PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon Q
Ozubeni INOX pro uslechtilou ocel (INOX)

‘ Stopkové fréza kulového tvaru podle DIN 8032.

d}‘:!jdz Kulovy tvar KUD
-]
w Iy PFERDVALUE:

SRILEIE B
Al

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, I, Ozubeni min-’! Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX objednavku

EAN 4007220
Stopka pram. 3 mm

3 2 3 33 930434 27 000-64 000 1 KUD 0302/3 INOX
4 3 3 34 034439 20 000-48 000 1 KUD 0403/3 INOX
5 4 3 35 034446 16 000-40 000 1 KUD 0504/3 INOX
6 5 3 35 930441 13 000-32 000 1 KUD 0605/3 INOX
Stopka priim. 6 mm
6 5 6 45 900536 13 000-32 000 1 KUD 0605/6 INOX
8 7 6 47 952269 10 000-24 000 1 KUD 0807/6 INOX
10 9 6 49 952276 8 000-19 000 1 KUD 1009/6 INOX
12 10 6 51 900543 7 000-16 000 1 KUD 1210/6 INOX

== -+ Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC
d, N —
&\. £

p— ‘ Vélcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim podle DIN 8032. Kombinace vélcového a kulového
2 | tvaru.

PFERDVALUE:

VibrationFfilter ~ NoisefFilter HapticFilter

# | O ed

EnergySaving  Wastesaving Timesaving ResourceSaving

d, 1 d, I Ozubeni min! @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX objednavku
S
EAN 4007220
Stopka priim. 3 mm
3 13 3 43 930410 27 000-64 000 1 WRC 0313/3 INOX
6 13 3 43 930427 13 000-32 000 1 WRC 0613/3 INOX
Stopka priim. 6 mm
6 16 6 55 900512 13 000-32 000 1 WRC 0616/6 INOX
8 20 6 60 952283 10 000-24 000 1 WRC 0820/6 INOX
10 20 6 60 952290 8 000-19 000 1 WRC 1020/6 INOX
12 25 6 65 900529 7 000-16 000 1 WRC 1225/6 INOX

Strana  Katalog




PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni INOX pro uslechtilou ocel (INOX)

Plaménkovy tvar B

Stopkova fréza plaménkového tvaru podle ISO 7755/8.
PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

4 || O] ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

. I d, L, r  Ozubeni min! @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 6 mm
8 20 6 60 1,5 952306 10 000-24 000 1 B 0820/6 INOX
10 25 6 65 1,7 952313 8 000-19 000 1 B 1025/6 INOX
12 30 6 70 2,1 930502 7 000-16 000 1 B 1230/6 INOX

Strelovity tvar SPG P T
VVVVVV %@:“ | ‘

PFERDVALUE: 1 ‘

Vibrationfilter  NoisefFilter HapticFilter

41w ®] ed]

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I d, I, Ozubeni min-’' @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX objednavku
NS
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm
3 7 3 37 034491 27 000-64 000 1 SPG 0307/3 INOX
13 3 43 034507 27 000-64 000 1 SPG 0313/3 INOX
6 13 3 43 034514 13 000-32 000 1 SPG 0613/3 INOX
Stopka pram. 6 mm
6 18 6 55 936948 13 000-32 000 1 SPG 0618/6 INOX
8 20 6 60 952320 10 000-24 000 1 SPG 0820/6 INOX
10 20 6 60 952337 8 000-19 000 1 SPG 1020/6 INOX
12 25 6 65 936894 7 000-16 000 1 SPG 1225/6 INOX

Katalog | Strana
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni INOX pro uslechtilou ocel (INOX)

)
— |24.{ | ‘

1 1

Stromovity tvar RBF

PFERDVALUE:

PFERD

s

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym zakonc¢enim podle DIN 8032.

S i

A

[}

[®©

|

EnergySaving

WasteSaving

TimeSaving ResourceSaving

d, I d, L, r  Ozubeni min-’ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 3 mm
3 13 3 43 0,75 930472 27 000-64 000 1 RBF 0313/3 INOX
6 13 3 43 1,5 930489 13 000-32 000 1 RBF 0613/3 INOX
Stopka pram. 6 mm
6 18 6 55 1,5 900550 13 000-32 000 1 RBF 0618/6 INOX
8 20 6 60 1,2 952344 10 000-24 000 1 RBF 0820/6 INOX
10 20 6 60 2,5 952351 8 000-19 000 1 RBF 1020/6 INOX
12 25 6 65 2,5 900567 7 000-16 000 1 RBF 1225/6 INOX
q, ; . T Kapkovity tvar TRE
T ‘ Ovélna stopkové fréza podle DIN 8032.
2
I ! PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resourcesavmq‘
d, 1 d, I, r  Ozubeni min' Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm
8 13 6 53 3,7 952368 10 000-24 000 1 TRE 0813/6 INOX
10 16 6 56 4,0 952375 8 000-19 000 1 TRE 1016/6 INOX
12 20 6 60 5,0 930519 7 000-16 000 1 TRE 1220/6 INOX




PFERD

r\\-\i Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni INOX pro uslechtilou ocel (INOX)

Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL

KuZzelova stopkova fréza s kulovym zakoncenim podle DIN 8032.

PFERDVALUE: ? |

A = S
gl mw| O

|

Energy Saving Waste Saving Time Saving Resource Saving
d, 1 d, L, o r  Ozubeni min”’ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm

8 20 6 60 16° 1,25 952382 10 000-24 000 1 KEL 0820/6 INOX
10 20 6 60 14° 2,9 952399 8 000-19 000 1 KEL 1020/6 INOX
12 30 6 70 14° 2,6 930496 7 000-16 000 1 KEL 1230/6 INOX

Sada 1912 INOX

Sada 1912 INOX Obsahuje pét stopkovych fréz z tvrdokovu pro opracovani uslechtilé oceli (INOX)
nejbéznéjsich tvard a rozmérd. Pevny box chrani nastroje proti necistotdm a poskozeni.

Fixace stopkovych fréz na stopce ulehcuje volbu a vyjmuti néstroju.

Pro vlastni variabilni osazenf je k dispozici pét dal3ich prazdnych pozic.

Obsah: PFERDVALUE:
5 stopkovych fréz z tvrdokovu,
pramér stopky 6 mm, ozubeni INOX

po 1 kusu' VibrationFfilter ~ Noisefilter HapticFilter
B ZYA 1225/6 INOX ‘ ‘ @ ‘ ]
5 KUD 1210/6 INOX E..en_,yimg w“gg n...m,ng Resourcesaing

B WRC 1225/6 INOX
W RBF 1225/6 INOX
1 SPG 1225/6 INOX

Ozubeni @ Oznaceni pro

INOX objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 6 mm
068816 1 1912 INOX
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni ALU a NON-FERROUS pro hlinik/nezelezné kovy

Pro opracovani hliniku a nezeleznych kovl spole¢nost PFERD nabizi dvé vysoce vykonna ozubeni a
povrchovou Upravu HICOAT, ktera byla navrzena specialné pro naro¢né obrabéci tlohy na materia-
lech s dlouhymi tfiskami a mazlavych materialech.

Dalsi nastroje PFERD a
velké mnozstvi uzitecnych
informaci o opracovani hliniku

Pracovni operace:

[ Frézovani

1 Vyrovnavani

M Odgrotovani

1 Vyrezavani otvorl
I Prace na povrsich
I Prace na svarech

Vhodné pohony nastroj:
M Pohon ohebnou hrideli
[ Prima bruska

M Robot
[T Strojové nastroje

Doporuceni pro pouziti:

M Pokud je to mozné, pouZivejte nastroje na
vykonnych pohonech s pruzné pfipojenymi
vieteny, aby se zamezilo vibracim.

I Pro nakladové efektivni pouzivani stopko-
vych fréz pracujte pfi vy3sich otackach/rez-
nych rychlostech.
Doporuceni vykon pohont nastroja:
- Prmér stopky 3 mm: 75 az 300 W
- Prmér stopky 6 mm: od 500 W

I Dodrzujte prosim doporucené otacky.

naleznete v nasi brozure
PRAXE , Nastroje PFERD pro
opracovani hliniku”.

Rezny olej 412 ALU

. Jako alternativu povrchové Gpravy
= HICOAT HC-NFE Ize pouzit fezny
. olej. Zvlasté vhodny je fezny olej
= 412 ALU ve 400 ml plechovce s
= aerosolem: EAN 4007220791332.
~ Podrobnéjsi informace o fezném
—  oleji 412 ALU mdzete najit v
katalogové casti 4.

Ozubeni ALU

Spole¢nost PFERD déle vyvinula ozubeni ALU
specialné pro Ubér materidlu na hliniku. Toto
ozubeni je charakteristické svym vysokym
vykonem Ubéru materialu.

Vyhody:

M Mimoradné vysoka mira Ubéru materialu.

1 Velké trisky.

1 Snizena adheze materialu.

1 Dlouhé Zivotnost nastroje a hladky chod.

1 Mdze se pouzivat s rychlostmi fezani do
1 100 m/min.

Ozubeni ALU s povrchovou
upravou HICOAT HC-NFE

Pouzivani stopkovych fréz s povrchovou
Upravou PFERD HICOAT HC-NFE brani ulpivani
trisek béhem prace na mékkych hlinikovych
povrsich. Tim se prodluzuje Zivotnost nastroje
a zlepsuje kvalita povrchu obrobku.

Vyhody:

1 Pouziva se predevsim pro nezelezné kovy
s dlouhymi tfiskami a mazlavé nezelezné
kovy.

0 Nejvyssi mira Ubéru materialu.

I Efektivni odstranovani trisek diky zlepsenym
antiadheznim charakteristikam.

I Nizsi tepelné zatizeni.

% Dlouhé Zivotnost.

Opracovatelné materialy:

M Hlinik

% Bronz

o Méd

M Mosaz

[ Titan

I Titanové slitiny

M Zinek

I Plasty zesilené vldkny (GRP/CRP)
I Termoplasty

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY doporucuje frézy s HICOAT
povlakem pro dlouhou praci bez tnavy s
perfektnim vysledkem v kratkém case.

|| O

Waste Saving

TimeSaving

Ozubeni NON-FERROUS

Spole¢nost PFERD vyvinula ozubeni NON-
FERROUS pro univerzalni pouziti na
nezeleznych kovech a plastech zesilenych
vldkny. Toto ozubeni je charakteristické svym
vysokym vykonem Ubéru materialu.

Vyhody:

1 Velmi dobrd mira Ubéru materialu na
nezeleznych kovech, napf. mosazi, médi,
plastech a plastech zesilenych vidkny.

Opracovatelné materialy:

[ Bronz

o Méd

f Mosaz

1 Zinek

I Plasty zesilené vidkny (GRP/CRP)
I Termoplasty
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Doporuceny rozsah otacek [min-]

Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu
feznych rychlostni [m/min] postupujte
nasledovné:

@ Zvolte skupinu materiali, které se budou
opracovavat.

@ Urcete typ pracovni operace.

© Zvolte ozubeni.

O Stanovte rozsah Feznych rychlosti.

Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu

otacek [min”'] postupujte nasledovné:

© \lyberte poZadovany primér stopkové frézy.

@ Doporuceny rozsah otacek urcuje rozsah
feznych rychlosti a prmér stopkové frézy.

Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni ALU a NON-FERROUS pro hlinik/nezelezné kovy

@ Skupina materialti @ Pracovni operace © Ozubeni O Rezna rychlost
ALU
Hruby ubé ial 600-1 100 i
- » ruby Ubér materialu HICOAT HC-NFE m/min
Slitiny hliniku ALU
y Ubg ial 11 i
Jemny Ubér materialu HICOAT HC-NFE 900 00 m/min
Mékké nezelezné ALU

kovy

Mosaz, méd, zinek

NezZelezné kovy

Tvrdé slitiny hliniku
(vysoky obsah Si)

Tvrdé nezelezné
kovy

Bronz

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu
Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

HICOAT HC-NFE
NON-FERROUS
ALU
HICOAT HC-NFE
ALU
HICOAT HC-NFE
ALU
HICOAT HC-NFE
ALU
HICOAT HC-NFE
NON-FERROUS
ALU
HICOAT HC-NFE
NON-FERROUS

600-1 100 m/min
450-600 m/min

900-1 100 m/min

600-1 100 m/min

900-1 100 m/min

600-900 m/min

600-1 100 m/min

o Hruby Ubér materialu ALU
ﬁfg%awimy (Té}{rgf’g{%ﬁty plasty zesilené viakny HICOAT HC-NFE 6001 100 m/min
y Ubé teridlu ALU
Jemny ubér ma HICOAT HC-NFE
rS,trcl)lr(allj‘c‘)j\;a’ fréza z tvrdokovu, (5] ® Rezné rychlosti [m/min]
ozubeni ALU, Pr&im. stopkové 450 600 900 1100
priim. stopkové frézy 12 mm. frézy [mm] Otacky [min-1]
Egssghuk;éarp?itreorri]a’zlbj na tvrdych nezeleznych 3 48 000 64 000 95 000 117 000
Rezna chhloét: 600-900 r/min 6 24000 32000 48 000 59 000
Rozsah otaéek: 16 000-24 000 min™ 8 18 000 24000 36 000 44000
10 14 000 19 000 29 000 35 000
12 12 000 16 000 24000 30 000
16 9 000 12 000 18 000 22 000
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon Q
Ozubeni ALU a NON-FERROUS pro hlinik/nezelezné kovy

l @ Valcovy tvar ZYA bez celniho ozubeni
d, s !:_ =]
ri — .

IZ

‘ Valcova stopkova fréza podle DIN 8032.
I | 1

1

d, 1 d, L Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] ' NON-FERROUS objednavku
e
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm
6 16 6 55 221044 1 ZYA 0616/6 NON-FERROUS
12 25 6 65 533314 1 ZYA 1225/6 NON-FERROUS
Stopka prim. 8 mm
12 25 8 65 221051 1 ZYA 1225/8 NON-FERROUS

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozubenim na obvodu a na Celni strané.

“ dI&’E‘E Valcovy tvar ZYAS s c¢elnim ozubenim
1 o =170,
i |

\ L ! Poznamky pro objednavani:
Doplfite prosim v popisu pozadovany sek.

PFERDVALUE:
HICOAT-povlakovani:

WasteSaving TimeSaving

d, 1 d, L, Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE objednavku
ﬁ - =
EAN 4007220
Stopka pram. 3 mm
3 13 3 43 803653 - 1 ZYAS 0313/3 ...
6 13 3 43 803660 - 1 ZYAS 0613/3 ...
Stopka prim. 6 mm
6 16 6 55 246986 - 1 ZYAS 0616/6 ...
8 20 6 60 952955 - 1 ZYAS 0820/6 ...
10 20 6 60 533321 - 1 ZYAS 1020/6 ...
12 25 6 65 533345 804117 1 ZYAS 1225/6 ...
16 25 6 65 803974 - 1 ZYAS 1625/6 ...

Stopka prim. 8 mm
12 25 8 65 246979 - 1 ZYAS 1225/8 ...




PFERD

rx Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni ALU a NON-FERROUS pro hlinik/nezelezné kovy

Kulovy tvar KUD d, EE
- |

Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032. ‘

Poznamky pro objednavani: ‘ 1 ‘
I Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

PFERDVALUE:
HICOAT-povlakovani:

WasteSaving TimeSaving

d, L d, I Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE  NON-FERROUS objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm
3 2 3 33 803714 - - 1 KUD 0302/3 ...
6 5 3 35 803721 - - 1 KUD 0605/3 ...
Stopka pram. 6 mm
6 5 6 45 869123 - - 1 KUD 0605/6 ...
8 7 6 47 869130 - 221082 1 KUD 0807/6 ...
10 9 6 49 952962 - - 1 KUD 1009/6 ...
12 10 6 51 533147 804155 533154 1 KUD 1210/6 ...
16 14 6 54 803998 - - 1 KUD 1614/6 ...

Valcovy tvar s kulovym zakoncéenim WRC di& —
1 2
Vélcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim podle DIN 8032. Kombinace valcového a kulového -
tvaru g |
. W |
Poznamky pro objednavani:
% Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.
PFERDVALUE:
HICOAT-povlakovan:
d, L d, I Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU objednavku
NS
Stopka pram. 3 mm
3 13 3 43 803691 - - 1 WRC 0313/3 ...
6 13 3 43 803707 - - 1 WRC 0613/3 ...
Stopka pram. 6 mm
6 16 6 55 247006 - 221068 1 WRC 0616/6 ...
8 20 6 60 952979 - - 1 WRC 0820/6 ...
10 20 6 60 952986 - - 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 533260 804131 533284 1 WRC 1225/6 ...
16 25 6 65 803981 - - 1 WRC 1625/6 ...
Stopka pram. 8 mm
12 25 8 65 247013 - - 1 WRC 1225/8 ...
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon q
Ozubeni ALU a NON-FERROUS pro hlinik/nezelezné kovy

Strelovity tvar SPG

Stopkova fréza ve tvaru lomeného oblouku podle DIN 8032, 3picka zplostéla.

d, 1 d, I, Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU objednavku
==
EAN 4007220
Stopka pram. 3 mm
3 7 3 37 003350 1 SPG 0307/3 ALU
13 3 43 003435 1 SPG 0313/3 ALU
6 13 3 43 003442 1 SPG 0613/3 ALU
Stopka pram. 6 mm
6 18 6 55 003503 1 SPG 0618/6 ALU
8 20 6 60 003534 1 SPG 0820/6 ALU
10 20 6 60 003558 1 SPG 1020/6 ALU
12 25 6 65 003596 1 SPG 1225/6 ALU

Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL

Kuzelova stopkova fréza s kulovym zakoncenim podle DIN 8032.

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

PFERDVALUE:
HICOAT-povlakovani:

Waste Saving TimeSaving

d, 1 d, L, o r Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE  NON-FERROUS objednavku

ﬁ

B

EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm

8 20 6 60 16° 1,25 953013 - - 1 KEL 0820/6 ...

10 20 6 60 14° 2,9 953020 - 221105 1 KEL 1020/6 ...

12 30 6 70 14° 2,6 533109 533093 533116 1 KEL 1230/6 ...

16 30 6 70 14° 4,8 804018 - - 1 KEL 1630/6 ...
Stopka pram. 8 mm

12 30 8 70 14° 2,6 247037 - - 1 KEL 1230/8 ...

16 30 8 70 14° 4,8 - - 221129 1 KEL 1630/8 ...
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9@@ Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni ALU a NON-FERROUS pro hlinik/nezelezné kovy

Stromovity tvar RBF d, /@)—==Idz

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym zakoncenim podle DIN 8032. / I N
2

Poznamky pro objednavani: l 1

I Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

PFERDVALUE:
HICOAT-povlakovani:

WasteSaving TimeSaving

d, l d, I, r Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE objednavku
NS
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm
3 13 3 43 0,75 803677 - 1 RBF 0313/3 ...
6 13 3 43 1,5 803684 - 1 RBF 0613/3 ...
Stopka pram. 6 mm
6 18 6 55 1,5 328071 - 1 RBF 0618/6 ...
8 20 6 60 1,2 952993 - 1 RBF 0820/6 ...
10 20 6 60 2,5 953006 - 1 RBF 1020/6 ...
12 25 6 65 2,5 533208 533192 1 RBF 1225/6 ...
16 30 6 70 3,6 804001 - 1 RBF 1630/6 ...
Stopka pram. 8 mm
12 25 8 65 2,5 247020 - 1 RBF 1225/8 ...
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon K
Ozubeni ALU a NON-FERROUS pro hlinik/nezelezné kovy

Ozubeni
ALU

ﬁ

EAN 4007220

Stopka prdm. 3 mm
004401

PFERD

Sada 1603 ALU

Sada 1603 ALU obsahuje malych stopkovych fréz z tvrdokovu pro opracovani hliniku nejbéznéjsich
tvard a rozmérd. Pevny box chrani nastroje proti necistotdm a poskozeni.

Obsah:
10 stopkovych fréz z tvrdokovu,
prameér stopky 3 mm, ozubeni ALU

po 1 kusu:
ZYAS 0313/3 ALU WRC 0613/3 ALU
ZYAS 0613/3 ALU RBF 0313/3 ALU
KUD 0302/3 ALU RBF 0613/3 ALU
KUD 0605/3 ALU SPG 0313/3 ALU
WRC 0313/3 ALU SPG 0613/3 ALU

Oznaceni pro
objednavku

1 1603 ALU

Ozubeni
ALU

ﬁ

EAN 4007220

Stopka prdm. 6 mm
068823

Sada 1612 ALU

Sada 1612 ALU obsahuje pét stopkovych fréz z tvrdokovu pro opracovani hliniku nejbéznéjsich
tvard a rozmérd. Pevny box chrani nastroje proti necistotdm a poskozeni.

Fixace stopkovych fréz na stopce ulehcuje volbu a vyjmuti nastroj.

Pro vlastni variabilni osazeni je k dispozici pét dalSich prazdnych pozic.

Obsah:
5 stopkovych fréz z tvrdokovu,
pramér stopky 6 mm, ozubeni ALU
po 1 kusu:

ZYAS 1225/6 ALU

KUD 1210/6 ALU

WRC 1225/6 ALU

RBF 1225/6 ALU

KEL 1230/6 ALU

Oznaceni pro
objednavku

1 1612 ALU
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N

S ozubenim CAST vyvinula firma PFERD inovacni stopkové frézy, specialné pro opracovani litiny.
Jsou charakterizovany extrémné vysokym vykonem Ubéru materialu na litiné a ohromuji hladkym
frézovanim s podstatné snizenymi vibracemi a nizsi hlu¢nosti.

Vyhody:

M AZ 0 100 % vy33i vykon Ubéru materidlu
pfi pouziti na litiné diky inovacni geometrii
zubt oproti konven¢nimi frézam s pricnym
ozubenim.

1 Vyrazné vyssi ucinnost a kvalitni
odstrariovani velkych trisek.

W PohodlIna préace diky nizsim vibracim a méné
hluku.

Hodnoty vykonu u
aplikaci na litiné
A

100 %

Mira abéru materialu

M Bézné stopkové frézy s pricnym ozubenim
M Stopkové frézy z tvrdokovu, ozubeni CAST

Opracovatelné materialy:

1 Seda litina
M Tvarna litina
W Zihana litina

Pracovni operace:

[ Frézovani

% Vyrovnavani

M Odgrotovani

I Vyfezavani otvord
I Préace na povrsich
I Prace na svarech

Doporuceni pro pouziti:

M Pokud je to mozné, pouZivejte nastroje na
vykonnych pohonech s pruzné pfipojenymi
vieteny, aby se zamezilo vibracim.

I Pro nakladové efektivni pouzivani
stopkovych fréz pracujte pfi vy3sich
otackach/feznych rychlostech.

Doporuceni vykon pohond nastroja:
od 300 W.
M Dodrzujte prosim doporucené otacky.

Vhodné pohony nastroj:

M Pohon ohebnou hrideli
I Pfima bruska

M Robot

[ Strojové nastroje

Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Ozubeni CAST pro litinu

Bezpecnostni upozornéni:

1 Velmi vysoka mira Ubéru materidlu maze
zpUsobit zménu zbarveni stopky. To
nepredstavuje bezpecnostni riziko.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS doporucuje stopkové
frézy s ozubenim CAST jako inovativni fesent
pro pohodInou préci s podstatné nizsimi
vibracemi a méné hlukem.

) )= R~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY doporucuje stopkové frézy s
ozubenim CAST pro dlouhou praci s minimalni
Unavou, kterd 3etff zdroje a prinasi dokonalé

vysledky ze velmi kratkou dobu.
Resource Saving

EnergySaving Waste Saving TimeSaving

Doporuceny rozsah otacek [min-']

Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu otacek [min-'] postupujte nasledovné:

@ Reznou rychlost naleznete v tabulce.
@ Vyberte pozadovany pramér stopkové frézy.

® Doporuceny rozsah otacek urcuje rozsah
feznych rychlosti a pramér stopkové frézy.

Skupina materialt Pracovni operace Ozubeni @ Rezna rychlost

Litina s vlockovym grafitem EN-GJL (GG),
L Seda litina, s kulickovym grafitem/tvarna litina EN-GJS @ A ” 3

L bil4 litina (GGG), bil4 Zihana litina EN-GIMW (GTv), || Truly Ubeér materialu| - CAST AR50 iy
cerna litina EN-GJMB (GTS)

Priklad: % . . .

Stopkova fréza z tvrdokovu, . 2] ’ e ol el

ozubeni CAST, Pram. stopkové 450 - - 750

priim. stopkové frézy 12 mm. frézy [mm] Otacky [min”]

Hruby Ubér materialu na litiné. 6 24 000 40 000

Rezné rychlost: 450-750 m/min

Rozsah otacek: 12 000-20 000 min'" o {000 2

12 12 000 20 000
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni CAST pro litinu

Ay Valcovy tvar ZYAS s c¢elnim ozubenim
‘..—__.I d
* ;\é\ :?L\_H e [d,

‘ Valcova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozubenim na obvodu a na Celni strané.
I | 1

PFERDVALUE:

Vibrationfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

g1 W | O ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, I, Ozubeni min-’! Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 6 mm
6 16 6 55 952658 24 000-40 000 1 ZYAS 0616/6 CAST
10 20 6 60 952665 14 000-24 000 1 ZYAS 1020/6 CAST
12 25 6 65 952672 12 000-20 000 1 ZYAS 1225/6 CAST
Stopka pram. 8 mm
12 25 8 65 067925 12 000-20 000 1 ZYAS 1225/8 CAST
@\. T, Kulovy tvar KUD
H Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032.
i ! PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

# |0 O e

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, I Ozubeni min! @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST objednavku
EAN 4007220

Stopka prdm. 6 mm

10 9 6 49 952504 14 000-24 000 1 KUD 1009/6 CAST

12 10 6 51 952511 12 000-20 000 1 KUD 1210/6 CAST
Stopka priim. 8 mm

12 10 8 51 068038 12 000-20 000 1 KUD 1210/8 CAST
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Valcovy tvar s kulovym zakoncéenim WRC

Valcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim podle DIN 8032. Kombinace vélcového a kulového
tvaru.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

# 1 W]| Of ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d | d, 1 Ozubeni min-’

2
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST

S
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm

6 16 6 55 952610 24 000-40 000
10 20 6 60 952627 14 000-24 000
12 25 6 65 952634 12 000-20 000
Stopka pram. 8 mm
12 25 8 65 067932 12 000-20 000

rx Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Ozubeni CAST pro litinu

| (=
—— ‘

1 1

Oznaceni pro
objednavku

1 WRC 0616/6 CAST
1 WRC 1020/6 CAST
1 WRC 1225/6 CAST
1 WRC 1225/8 CAST

Plaménkovy tvar B
Stopkova fréza plaménkového tvaru podle ISO 7755/8.
PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

gl O e

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, L, r  Ozubeni min”'
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm
12 30 6 70 2,1 952450 12 000-20 000
Stopka pram. 8 mm
12 30 8 70 2,1 068021 12 000-20 000

Oznaceni pro
objednavku

1 B 1230/6 CAST

1 B 1230/8 CAST
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon q
Ozubeni CAST pro litinu

Strelovity tvar SPG

PFERDVALUE:

SRILEIE B
Al

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I, d, I, Ozubeni min-’! @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm
6 18 6 55 952580 24 000-40 000 1 SPG 0618/6 CAST
10 20 6 60 952597 14 000-24 000 1 SPG 1020/6 CAST
12 25 6 70 952603 12 000-20 000 1 SPG 1225/6 CAST
Stopka pram. 8 mm
12 25 8 70 067956 12 000-20 000 1 SPG 1225/8 CAST

Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL

KuZzelova stopkova fréza s kulovym zakoncenim podle DIN 8032.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

$ 1 W[ ®©][ed]

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, 1 o r  Ozubeni min-’ @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm
12 30 6 70 14° 2,6 952474 12 000-20 000 1 KEL 1230/6 CAST
Stopka pram. 8 mm
12 30 8 70 14° 2,6 068014 12 000-20 000 1 KEL 1230/8 CAST
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rx Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni CAST pro litinu

Kuielovy tvar SKM d, @ T4,

PFERDVALUE: : ‘

M#M%E%H
# ] W] O] ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I d, L, o Ozubeni min”’ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm
12 25 6 65 26° 952481 12 000-20 000 1 SKM 1225/6 CAST
Stromovity tvar RBF LR —
y d, / 1d,
Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym zakoncenim podle DIN 8032. . | ‘
PFERDVALUE: I w
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSaving
d, 1 d, I, r  Ozubeni min-’ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm
6 18 6 55 1,5 952528 24 000-40 000 1 RBF 0618/6 CAST
10 20 6 60 2,5 952559 14 000-24 000 1 RBF 1020/6 CAST
12 25 6 65 2,5 952566 12 000-20 000 1 RBF 1225/6 CAST
Stopka priim. 8 mm
12 25 8 65 2,5 067949 12 000-20 000 1 RBF 1225/8 CAST
Kapkovity tvar TRE -
p y d, / 1d,
Ovalna stopkova fréza podle DIN 8032. ’ Rla‘ ‘
PFERDVALUE: l ‘
EnergySaving Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSaving
. 1 d, I, r  Ozubeni min! Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm
12 20 6 60 5,0 952467 12 000-20 000 1 TRE 1220/6 CAST
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni TITANIUM pro titan

Ozubeni TITANIUM bylo specialné vyvinuto pro praci na tvrdych titanovych materialech (pevnost v
tahu vice nez 500 N/mm?). Je charakteristické mimoradné vysokou mirou Ubéru materidlu na této
skupiné materiall, kterd méa velmi ndro¢né vlastnosti Ubéru materidlu. Stopkové frézy z tvrdokovu

s ozubenim TITANIUM ohromi jemnym frézovanim s vyrazné nizsimi vibracemi a hlu¢nosti.

Vyhody:

Vynikajici vykon Ubéru materidlu a Zivotnost
nastroje diky inovac¢ni geometrii zub0.
Vyrazné vyssi ucinnost a kvalitni
odstrariovani velkych trisek.

PohodlIna préce diky nizsim vibracim a méné
hluku.

Opracovatelné materidly:

Titan
Tvrdé titanové slitiny

Pracovni operace:

Doporuceni pro pouziti:

V jednotlivych pripadech urcete otacky v
zavislosti na titanové sliting, kterou chcete
opracovavat.

Pokud se vyskytuje nadmérné mnozstvi
|étajicich jisker, omezte otacky. V zavislosti
na titanové sliting, kterou opracovavéte, je
mozné |étajicim jiskrdm zcela zamezit.
Pokud je to mozné, pouZivejte nastroje na
vykonnych pohonech s pruzné pfipojenymi
vieteny, aby se zamezilo vibracim.

Pro nakladové efektivni pouzivani
stopkovych fréz pracujte pfi vy3sich
otackach/feznych rychlostech.
Doporuceny vykon pohon( nastroja:

Bezpecnostni upozornéni:

Velmi vysoka mira Ubéru materidlu mize
zpUsobit zménu zbarveni stopky. To
nepredstavuje bezpecnostni riziko.

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS doporucuje stopkové
frézy s ozubenim TITANIUM jako inovativni

vibracemi a méné hlukem.

mg@_

.WV,O_

%)_

Frézovan
Vrezovalnll . - Prmér stopky 3 mm: 75 az 300 W

yrovnavani - Priimér stopky 6 mm: od 300 W VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Odgrotovani pKy :

Vyrezavani otvorl
Préce na povrsich
Préce na svarech

Dodrzujte prosim doporucené otacky.

Vhodné pohony nastroj:

Pohon ohebnou hrideli
Prima bruska

Robot

Strojové nastroje

PFERDEFFICIENCY doporucuje stopkové frézy
s ozubenim TITANIUM pro dlouhou praci s
minimalni Unavou, kterd 3etfi zdroje a pfinasi
dokonalé vysledky ze velmi kratkou dobu.

74

1]

Energy Saving

Waste Saving

TimeSaving Resource Saving

Doporuceny rozsah otacek [min-]

Za Ucelem stanoveni doporuc¢eného rozsahu otacek [min-'] postupujte nasledovné:

@ Reznou rychlost naleznete v tabulce.
@ Viyberte pozadovany priimér stopkové frézy.

© Doporuceny rozsah otacek urcuje rozsah

feznych rychlosti a prmér stopkové frézy.

Skupina materiala Pracovni operace Ozubeni @ Rezna rychlost
Nezelezné | [Tvrde nezelezné | 3, tisancvé slitiny Hruby Gbér materidlu  TITANIUM 250-450 m/min
kovy kovy

Priklad:

Stopkova fréza z tvrdokovu,

© Rezné rychlosti [m/min]

ozuben TITANIUM, . 2] 250 ' 450

pram. stopkové frézy 12 mm. Prdm. stopkové frézy [mm] Otacky [min”]

I—lirtuby Ebér materidlu na tvrdych titanovych 3 27 000 48 000

slitinach.

Rezné rychlost: 250-450 m/min 4 20000 36 000

Rozsah otacek: 7 000-12 000 min-' 5 16 000 29 000
6 13 000 24000
12 7 000 12 000

Poznamka:

V piipadé mékkych titanovych slitin (pevnost v tahu méné nez 500 N/mm2) doporucujeme
stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim INOX. Specidlni geometrie zubl na téchto stopkovych
frézach zabrariuje zaneseni drazek, zvlasté u mékkych a mazlavych materiald (viz strana 44).
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Ozubeni TITANIUM pro titan

Valcovy tvar ZYAS s celnim ozubenim Q dI 2 Tq
" T SN o i A
Valcova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozubenim na obvodu a na Celni strané. ay "’“‘E“‘F‘ il ‘
2
PFERDVALUE: w I w
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ Resourcedemg‘
d, I d, I, Ozubeni min-’! Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] TITANIUM objednévku
EAN 4007220
Stopka prdm. 3 mm
3 13 3 43 034217 27 000-48 000 1 ZYAS 0313/3 TITANIUM
13 3 43 034224 13 000-24 000 1 ZYAS 0613/3 TITANIUM
Stopka pram. 6 mm
6 16 6 55 034248 13 000-24 000 1 ZYAS 0616/6 TITANIUM
12 25 6 65 034255 7 000-12 000 1 ZYAS 1225/6 TITANIUM
Kulovy tvar KUD d @ —11
Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032. I#
2
PFERDVALUE: ! 1 !
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
d, I d, I Ozubeni min! Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] " qraNUM objednavku
RN
EAN 4007220
Stopka prdm. 3 mm
3 2 3 33 034149 27 000-48 000 1 KUD 0302/3 TITANIUM
4 3 3 34 034163 20 000-36 000 1 KUD 0403/3 TITANIUM
5 4 3 35 034170 16 000-29 000 1 KUD 0504/3 TITANIUM
6 5 3 35 034187 13 000-24 000 1 KUD 0605/3 TITANIUM
Stopka pram. 6 mm
5 6 45 034194 13 000-24 000 1 KUD 0605/6 TITANIUM
12 10 6 51 034200 7 000-12 000 1 KUD 1210/6 TITANIUM
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Ozubeni TITANIUM pro titan

PFERD

S

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC

Vélcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim podle DIN 8032. Kombinace vélcového a kulového
g | | tvaru.
,
PFERDVALUE:
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resnurcesavmg‘
d, I d, I, Ozubeni min-’! @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] TITANIUM objednavku
AN
EAN 4007220
Stopka pram. 3 mm
3 13 3 43 034309 27 000-48 000 1 WRC 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034316 13 000-24 000 1 WRC 0613/3 TITANIUM
Stopka pram. 6 mm
6 16 6 55 034330 13 000-24 000 1 WRC 0616/6 TITANIUM
12 25 6 65 034347 7 000-12 000 1 WRC 1225/6 TITANIUM
g d@é‘gﬁ. T, Strelovity tvar SPG
| - Stopkova fréza ve tvaru lomeného oblouku podle DIN 8032, 3picka zplostéla.
l ! PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
d, I, d, L, Ozubeni min! @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] TITANIUM objednavku
AN
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm
3 7 3 37 034323 27 000-48 000 1 SPG 0307/3 TITANIUM
13 3 43 034392 27 000-48 000 1 SPG 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034408 13 000-24 000 1 SPG 0613/3 TITANIUM
Stopka priim. 6 mm
6 18 6 55 034415 13 000-24 000 1 SPG 0618/6 TITANIUM
12 25 6 65 034422 7 000-12 000 1 SPG 1225/6 TITANIUM
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5@& Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni TITANIUM pro titan

Stromovity tvar RBF

SAh N

Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032. : —
2

e T4,

PFERDVALUE: L ‘

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

# 1 W]| Of ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

. I d, L, r  Ozubeni min! @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] TITANIUM objednavku
el
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm
3 13 B 43 0,75 034354 27 000-48 000 1 RBF 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 1,5 034361 13 000-24 000 1 RBF 0613/3 TITANIUM
Stopka prdm. 6 mm
6 18 6 55 1,5 034378 13 000-24 000 1 RBF 0618/6 TITANIUM
12 25 6 65 2,5 034385 7 000-12 000 1 RBF 1225/6 TITANIUM
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Ozubeni PLAST, FVK a FVKS pro GRP/CRP

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim PLAST, FVK a FVKS jsou vhodné pro ofezavani a frézovani
kontur 3iroké fady plastl zesilenych vidkny (GRP/CRP).

Stopkové frézy s celnim ozubenim (BS) nebo se stfedovym vrtakem (ZBS) umozriuji kombinovat
vrtaci a fezaci prace. Provedeni s ¢elnim ozubenim (dva zuby, STS) umoziuje vrtani otvord s mini-
malnim tvofenim otfepd, zatimco provedeni s plochym ¢elnim ozubenim (dva zuby, FSTS) slouzi k
frézovani drazek a dutin. Provedeni STS a FSTS jsou vhodna pouze pro strojni a robotické aplikace.
Specialni geometrii zubd umozriuje vysoké rychlosti posuvu diky nizkému odporu. Déle jsou tyto

stopkové frézy charakterizovany hladkym frézovanim.

Doporuceni pro pouziti:

1 Provedeni se specialnim celnim ozubenim
(BS) je nanejvys vhodné pro strojni a robo-
tické pouzivani, zatimco verze se stfedovym
vrtakem (ZBS) se pouziva pro manualni
aplikace. Umoznuje bezpecné vrtani témér
za viech povrchovych podminek.

1 Provedeni s ¢elnim ozubenim (dva zuby
STS) a plochym ¢elnim ozubenim (dva zuby,
FSTS) jsou vhodna pouze pro strojni a robo-
tické aplikace.

M Vyberte pramér stopkové frézy vétsi, nez
je tloustka materialu, ktery chcete obrabét,
abyste zabranili rézdm a vibracim s rizikem
poskozeni nebo zlomeni nastroje.

I Ma-li nastroj tendenci vibrovat, zvyste
otacky.

1 Pokud dojde k taveni, snizte v pfipadé
potreby otacky a pritlak.

1 Pokud je to mozné, pouzivejte nastroje na
vykonnych pohonech s pruzné pripojenymi
vieteny, aby se zamezilo vibracim.

I Pro nakladové efektivni pouzivani
stopkovych fréz pracujte pfi vyssich
otackach/feznych rychlostech.
Doporuceni vykon pohond nastroja:

- Primér stopky 3 mm: 75 az 300 W
- Primér stopky 6 mm: od 300 W
1 Dodrzujte prosim doporucené otacky.

PFERD

s

Pracovni operace:

[ Orezavani

M Frézovani kontur

M Odgrotovani

W Frézovani drazek a dutin (s FSTS)

M Vrtani slepych otvord (s FSTS)

M Vrtani s minimalnim tvorenim otfep (s STS)
I Frézovani

I Vyfezavani otvor(

Vhodné pohony nastroju:

1 Pohon ohebnou hrideli
I Pfima bruska

M Robot

[ Strojové nastroje

Ozubeni PLAST

—

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim PLAST
jsou zvl&sté vhodné pro praci na méné tvrdych
duroplastech zesilenych skelnymi a uhlikovymi
vldkny (GRP a CRP s obsahem vlaken mensi
nebo rovno 40 %) a termoplastech zesilenych
vldkny. Ozubeni (podobné frézam PCD) mini-
malizuje oddélovani vrstev a tfepen.

Vyhody:

1 Obzvlasté vhodné pro GRP a CRP s obsahem
vldken mensi nebo rovno 40 %.

1 Minimalizuje oddélovani vrstev a tfepeni
diky specialnimu ozubeni podobnému
frézam PCD.

1 Velmi vhodné pro strojni a robotické pouziti.

I Velice nizka fezna sila.

I Vysoka rychlost posunu.

Opracovatelné materialy:

I Plasty

I Plasty zesilené vldkny (GRP/CRP), obsah
vldken mensi nebo rovno 40 %

I Termoplasty

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS doporucuje stopkové
frézy s ozubenim PLAST jako inovativni fesent
pro pohodInou praci s podstatné nizsimi
vibracemi a méné hlukem.

) ) — 2~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY doporucuje stopkové frézy s
ozubenim PLAST pro dlouhou praci s minimalni
Unavou, kterd 3etff zdroje a prinasi dokonalé

vysledky ze velmi kratkou dobu.
7 | 1
Resource Saving

Waste Saving Time Saving

Energy Saving

Ozubeni FVK

Ozubeni FVKS
[S

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim FVK a FVKS se mohou pouzivat na tvrdych duroplastech
zesilenych skelnymi a uhlikovymi vidkny. Diky své vysoké soustfednosti se ozubeni FVK hodfi pro
obréabéci stroje i manudlnf aplikace. Je charakterizovano hladkym frézovanim a vytvari hladkou

hranu fezu. Ozubeni FVKS je vhodné pro pouziti na strojich a na robotech s vysokymi rychlostmi

posuvu.

Vyhody:

1 Obzvlasté vhodné pro GRP a CRP s obsahem
vldken vice nez 40 %.

M Ozubeni FVKS vytvéri hladké hrany a je
charakterizovano hladkym frézovanim.

Opracovatelné materialy:

I Plasty
I Plasty zesilené vlakny (GRP/CRP), obsah
vldken vice nez 40 %
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PFERD

r\\-\i Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni PLAST, FVK a FVKS pro GRP/CRP

Doporuceny rozsah otacek [min]

Za Ucelem stanoveni doporuc¢eného rozsahu otacek [min-'] postupujte nasledovné:

@ Reznou rychlost naleznete v tabulce. ® Doporuceny rozsah otacek urcuje rozsah
@ \lyberte pozadovany priimér stopkové frézy. feznych rychlosti a prmér stopkové frézy.

Skupina materialt Pracovni Ozubeni @ Rezna rychlost

operace
Termoplasty, plasty zesilené Ofezavani,

Plasty, vldkny (GRP/CRP), obsah vidken frézovani kontur PLAST

jiné mensi nebo rovno 40 % vyfezavani 450-900 m/min

materialy  Plasty zesilené viakny (GRP/CRP), otvor(, FVK

obsah vlaken vice neZ 40 % odgrotovani FVKS
Pﬁklad:, ) © Rezné rychlosti
Stopkova fréza z tvrdokovu, [m/min]
ozubeni PLAST, 12} . e
priim. stopkové frézy 8 mm. Priim. stopkové 450 9200 Da|5| nastroje PFERD ? L}thecrle
Ofezavani plastd. frézy [mm] Otacky [min] mflo rmatce 0 erat)c ovan F?J;SA'E;J(E
. ) . | naleznete v nasi brozufe
Reznd rychlost: 450-900 m/min 6 24000 48 000 | Nastroje PFERD pro opracovani
Rozsah otacek: 18 000-36 000 min" " ) proop
8 18 000 36 000 %% plastu”. Potfebujete-li znat dalsi
% informace, spojte se s nami.

Valcovy tvar ZYA BS ?; o] se— o,

. . L foz : |
Valcova stopkova fréza. "7 ZHI ‘

Poznamky pro objednavani: . £ P
M Dopliite prosim v popisu pozadovany sek. ZB5 * dq o _ ]
PFERDVALUE: TS ‘
/ Ozubenf PLAST:
e R El - gp—
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

# 1 0]| Of ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, I, Stfedici Ozubeni min” @ Oznaceni pro

[mm] [mm] [mm] [mm] vrtak = pLAST FVK FVKS objednavku
d, — > .
1
EAN 4007220

Pram. stopky 6 mm se spiralovym ozubenim (BS)

6 25 6 65 - 900413 050217 808900 24 000-48 000 1 ZYA 0625/6 ... BS
Pram. stopky 8 mm se spirdlovym ozubenim (BS)

8 25 8 65 - 900468 050231 808917 18 000-36 000 1 ZYA 0825/8 ... BS
Prim. stopky 6 mm se stfedicim hrotem (ZBS)

6 25 6 65 2,5 900451 869048 869055 24 000-48 000 1 ZYA 0625/6 ... ZBS
Pram. stopky 6 mm s ¢elnim ozubenim (STS)

6 25 6 65 - 003107 - - 24 000-48 000 1 ZYA 0625/6 ... STS
Pram. stopky 8 mm s ¢elnim ozubenim (STS)

8 25 8 65 - 003121 - - 18 000-36 000 1 ZYA 0825/8 ... STS
Pram. stopky 6 mm s plochym ¢éelnim ozubenim (FSTS)

6 25 6 65 - 003138 - - 24 000-48 000 1 ZYA 0625/6 ... FSTS
Prim. stopky 8 mm s plochym ¢elnim ozubenim (FSTS)

8 25 8 65 - 003152 - - 18 000-36 000 1 ZYA 0825/8 ... FSTS
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Ozubeni TOUGH a TOUGH-S pro narocné aplikace

Ozubeni TOUGH a TOUGH-S byla vyvinuta specialné pro naro¢né provozni podminky v lodénicich,
slévarnach a pri stavbach ocelovych konstrukci. Jsou rovnéz idealni pro pouzivani ve vsech
vyrobnich odvétvich, kde kvlli ndro¢nému vyrobnimu prostredi ¢asto dochazi k ldmani zubd nebo

jinym poskozenim konvencnich stopkovych fréz.

Vyhody:

Inovativni specidlni ozubeni zarucuji
mimoradnou odolnost proti razam.
Minimalizace odpryskavani a lamani zubd,
odstépovani a zavad stopkovych fréz
diky velice robustnim, vysoce vykonnym
ozubenim.

Mohou se pouzivat v rozsahu nizkych
otacek.

Diky extrémni odolnosti proti razlim se
mohou optimalné pouzivat jako varianty
s dlouhou stopkou.

Pracovni operace:

Pracovni operace se silnymi razy, diky pouziti

nastavcud stopek

Pracovni operace s velkym thlem dotyku s
povrchem

Frézovani Uzkych kontur

Pracovni operace, kde nejsou k dispozici
vysoké otacky

Opracovatelné materialy:
Litina
Ocel
Ocelolitiny
Ozubeni TOUGH a TOUGH-S se mohou
pouzivat na materialy do tvrdosti 54 HRC.
Pro tvrdsi materidly se doporucuje provést
predem zkousky.

Doporuceni pro pouziti:

Pro nakladové efektivni pouzivani
stopkovych fréz pracujte pfi vy3sich
otackach/feznych rychlostech.
Doporuceny vykon pohon( nastroju:
- Prmér stopky 3 mm: 75 az 300 W
- Prmér stopky 6 mm: od 300 W
Dodrzujte prosim doporucené otacky.

Vhodné pohony nastroj:

Pohon ohebnou hrideli
Prima bruska

PFERD

Ozubeni TOUGH

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim
TOUGH jsou nanejvys Gcinné a jsou
charakterizovany vysokym Gbérem materialu.

Ozubeni TOUGH-S

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim
TOUGH-S jsou charakterizovany hladkym
frézovanim a vysokym Ubérem materialu.

Doporuceny rozsah otacek [min-']

Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu
feznych rychlostni [m/min] postupujte
nasledovné:

Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu
otacek [min”'] postupujte nasledovné:
O Vyberte pozadovany prdmeér stopkové frézy.

Bezpecnostni upozornéni:

Dodrzujte omezené otacky
pro stopkové frézy s dlouhou

stopkou. Informace naleznete na

@ Zvolte skupinu material(, které se budou ® Doporuceny rozsah otacek uréuje rozsah strané 11.
opracovavat. feznych rychlosti a pramér stopkové frézy.
A 7volte ozubeni.
© Stanovte rozsah feznych rychlosti.
@ Skupina materialt Pracovni operace @ Ozubeni © Rezna rychlost
Ocel 3 do 1 200 N/mmz2 KSJnstr_ukc’m oclel, ulhllkova E)cel,| TOUGH ‘
T e 2 AT nastrojova ocel, nelegovana ocel, 250-600 m/min
Ocel kalena ocel, ocelolitina, legovana ocel  Hruby ubér TOUGH-S
ocelolitina ~ Kalené, tepelng materidlus TOUGH
zpracované oceli nad Nastrojové oceli, popousténé oceli, razovym zatizenim :
1200 N/mm? legované oceli, ocelolitin 250-350 m/min
: ! 9 ‘ Y TOUGH-S
(vice nez 38 HRC)
Litina s vlockovym grafite
Sada litina EN-GJL (GG), s kulickovym grafitem/  Hruby ubér TOUGH
Litina bila litina ! tvarna litina EN-GJS (GGG), materialu s 250-600 m/min
bila Zihana litina EN-GIMW (GTW), razovym zatizenim TOUGH-S
cerna litina EN-GJMB (GTS)
Priklad: Ok . . .
R hlosti [m/
Stopkova fréza z tvrdokovu, 4] ezné rychlosti [m/min]
ozubeni TOUGH, priim. stopkové 250 350 600
priim. stopkové frézy 12 mm. frézy [mm] Otacky [min]
Hrulk?yhUb“ézi m?ts(r)igh,}\l/s rézzovym zatizenim na 8 10 000 14 000 24 000
ocelich az do mm?2.
Rezné rychlost: 250-600 m/min i Sl 1 0o 1000
Rozsah otacek: 7 000-16 000 min-! 12 7000 9 000 16 000
16 5000 7 000 12 000
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Q\’, Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni TOUGH a TOUGH-S pro naroc¢né aplikace

Valcovy tvar ZYA bez ¢elniho ozubeni
Valcova stopkova fréza podle DIN 8032.

Poznamky pro objednavani:
I Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

d, 1 d, L, Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] TOUGH TOUGH-S objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm
8 20 6 60 895504 = 1 ZYA 0820/6 ...
10 20 6 60 895658 = 1 ZYA 1020/6 ...
12 25 6 65 895665 895672 1 ZYA 1225/6 ...

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozubenim na obvodu a na Celnf strané.

Valcovy tvar ZYAS s celnim ozubenim % dT%E
e |

f 1 1

d, 1 d, I, Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm]l " 1ouGH objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm
8 20 6 60 769997 1 ZYAS 0820/6 TOUGH
10 20 6 60 770023 1 ZYAS 1020/6 TOUGH
12 25 6 65 869109 1 ZYAS 1225/6 TOUGH
Stopka pram. 8 mm
12 25 8 65 770054 1 ZYAS 1225/8 TOUGH
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni TOUGH a TOUGH-S pro naroc¢né aplikace

diﬁﬁéﬂ

d'l IZ
[mm] [mm]

Stopka pram. 6 mm
8 7
12 10

Kulovy tvar KUD
Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032.

2
[mm]

| Ozubeni

1
[mml " TouGH

EAN 4007220
47 955383
51 770160

)

PFERD

Oznaceni pro
objednavku

KUD 0807/6 TOUGH
KUD 1210/6 TOUGH

d1 IZ
[mm] [mm]

Stopka pram. 6 mm

8 20
10 20
12 25
Pram. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm
12 25
Stopka priim. 8 mm
12 25

Strana | Katalog
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2
[mm]

[e)Iie) o))

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC

Valcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim podle DIN 8032. Kombinace vélcového a kulového

tvaru.

SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

[mm]

60
60
65
175

65

TOUGH

Ozubeni
TOUGH-S

'"‘-‘.‘ﬂiiﬁ.-

EAN 4007220

770108
770115
770122
091043

769881

770139

Poznamky

pro objednavani:

1 Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Bezpecnostni upozornéni:

©

=

Dodrzujte omezené otacky pro fré-
zy s dlouhymi stopkami. Informace
naleznete na strané 11.

Oznaceni pro
objednavku

WRC 0820/6 ...
WRC 1020/6 ...
WRC 1225/6 ...
WRC 1225/6 ... SL 150

WRC 1225/8 ...




PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni TOUGH a TOUGH-S pro naroc¢né aplikace

Plaménkovy tvar B . S S e—T
Stopkova fréza plaménkového tvaru podle ISO 7755/8. -

d, I d, L, r  Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] TOUGH objednavku
EAN 4007220

Stopka prdm. 6 mm

8 20 6 60 1,5 770061 1 B 0820/6 TOUGH
12 30 6 70 2,1 770085 1 B 1230/6 TOUGH
Stopka prdm. 8 mm
12 30 8 70 2,1 770092 1 B 1230/8 TOUGH
Strelovity tvar SPG o]

Stopkova fréza ve tvaru lomeného oblouku podle DIN 8032, Spicka zplostéla.

SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

7

Z

Poznamky pro objednavani: P o T
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek. W

Bezpecnostni upozornéni:

Dodrzujte omezené otacky pro fré-
@ zy s dlouhymi stopkami. Informace

naleznete na strané 11.

d, 1 d, L Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] .1.-9':’;9.5_ '[QQE"!‘_S objednavku
EAN 4007220

Stopka prdm. 6 mm

10 20 6 60 770252 770269 1 SPG 1020/6 ...

12 25 6 65 770276 - 1 SPG 1225/6 ...
Pram. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 090930 - 1 SPG 1225/6 ... SL 150
Stopka prdm. 8 mm

12 25 8 65 770283 - 1 SPG 1225/8 ...

Katalog | Strana
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon Q
Ozubeni TOUGH a TOUGH-S pro naroc¢né aplikace

Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL

KuZelova stopkova fréza s kulovym zakoncenim podle DIN 8032.

I | SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Bezpecnostni upozornéni:

Dodrzujte omezené otacky pro fré-
zy s dlouhymi stopkami. Informace
naleznete na strané 11.

d, 1 d, I, o r  Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] TOUG objednavku
EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm

12 25 6 65 14° 3,3 770320 1 KEL 1225/6 TOUGH
Pram. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 14° 3,3 091166 1 KEL 1225/6 TOUGH SL 150
Stopka prdm. 8 mm

12 25 8 65 14° 3,3 770337 1 KEL 1225/8 TOUGH

d W Stromovity tvar RBF
4/

— 1,
’ ] — | ‘ Stopkové fréza kulového tvaru podle DIN 8032.

1 ! SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)
e Poznamky pro objednavani:
===, 1 Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.
Bezpecnostni upozornéni:
Dodrzujte omezené otacky pro fré-
zy s dlouhymi stopkami. Informace
naleznete na strané 11.

d, 1 d, L r Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] T9U§H '_!"Ql:IGH-1S objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm
8 20 6 60 1,2 770191 - 1 RBF 0820/6 ...

10 20 6 60 2,5 770207 - 1 RBF 1020/6 ...

12 25 6 65 2,5 770214 770238 1 RBF 1225/6 ...

16 25 6 65 4,9 869116 - 1 RBF 1625/6 ...
Prim. dlouhé stopky 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 2,5 090947 - 1 RBF 1225/6 ... SL 150
Stopka prim. 8 mm

12 25 8 65 2,5 770221 770245 1 RBF 1225/8 ...

721 2



PFERD

rx Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni TOUGH a TOUGH-S pro naroc¢né aplikace

Kapkovity tvar TRE
apkovity tva a y T
Ovélna stopkova fréza podle DIN 8032. ] ‘
2 |1 |
d, I d, L, r  Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] TOUG objednavku
EAN 4007220

Stopka prim. 6 mm

10 16 6 56 4,0 770344 1 TRE 1016/6 TOUGH

12 20 6 60 5,0 770351 1 TRE 1220/6 TOUGH

Sada 1712 TOUGH

Sada 1712 TOUGH obsahuje pét stopkovych fréz z tvrdokovu pro hrubé opracovani nejbéznéjsich
tvard a rozmérd. Pevny box chrani nastroje proti necistotdm a poskozeni.

Fixace stopkovych fréz na stopce ulehcuje volbu a vyjmuti néstroju.

Pro vlastni variabilni osazeni je k dispozici pét dalSich préazdnych pozic.

Obsah:

5 stopkovych fréz z tvrdokovu,
pramér stopky 6 mm, ozubeni TOUGH
po 1 kusu:

M WRC 1225/6 TOUGH

M SPG 1225/6 TOUGH

M RBF 1225/6 TOUGH

W KEL 1225/6 TOUGH

W TRE 1220/6 TOUGH

Ozubeni Oznaceni pro
TOUG objednavku

EAN 4007220

Stopka prdm. 6 mm
955635 1 1712 TOUGH

Katalog | Strana

2 |73




Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Ozubeni MICRO pro jemné opracovani

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim MICRO jsou zkonstruovany konkrétné pro jemné opraco-

vani a pouzivaji se v oblastech, ve kterych se obvykle pouzivaji stopkova brusna téliska. Nabizi vyssi

miru Ubéru materidlu a produkuji vysoce kvalitni povrchy, zvlasté ve srovnani s povrchy frézovany-
mi béznymi metodami. Pracuji s nizkymi vibracemi a hlu¢nosti. Zachovavaiji si geometrii po celou
dobu Zivotnosti nastroje a jsou vhodné pro manualni i strojni aplikace. Lze opracovavat témér
vsechny materialy do tvrdosti 68 HRC.

Vyhody:

Vysoka kvalita povrchd.
Na rozdil od stopkovych brusnych télisek
nedochazi ke zméné geometrie v dusledku

Doporuceni pro pouziti:

Pokud je to mozné, pouZivejte nastroje na
vykonnych pohonech s pruzné pfipojenymi
vieteny, aby se zamezilo vibracim.

opotrebeni. Pro nakladové efektivni pouzivani stopko-
Opracovani témér vsech materialt do vych fréz pracujte pfi vy3sich otackach/rez-
68 HRC. nych rychlostech.

Doporuceni vykon pohond nastroja:

- Prmér stopky 3 mm: 75 az 300 W
- Prmér stopky 6 mm: od 300 W
Dodrzujte prosim doporucené otacky.

Pracovni operace:

Opracovani

Velmi jemna cistici prace

Korekce ve vyrobé nastrojd a forem Vhodné pohony néstrojﬁ:
Ostfeni feznych néastrojl

Pohon ohebnou hrideli
Prima bruska

Pouziti na robotech
Strojové nastroje

Opracovatelné materialy:

Ocel a ocelolitina
Uslechtila ocel (INOX)
Nezelezné kovy
Litina

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS doporucuje stopkové
frézy s ozubenim MICRO jako inovativni feseni
pro pohodIinou praci s podstatné nizsimi
vibracemi a méné hlukem.

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY doporucuje stopkové
frézy s ozubenim MICRO pro dlouhou praci s
minimalni Unavou, ktera 3etfi zdroje a prinasi
dokonalé vysledky ze velmi kratkou dobu.

TimeSaving

Vyrobky PFERD zahrnujf fadu
nastrojd, které jsou vhodné

: pro pouziti pfi vyrobé nastroju
A a forem. Tato specialni Feseni
jsme pro vas sestavil v brozure
| FOCUS. Potfebujete-li znat
dalsi informace, spojte se s
nami.




PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni MICRO pro jemné opracovani

Doporuceny rozsah otacek [min-]

Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu
feznych rychlostni [m/min] postupujte otacek [min"'] postupujte nasledovné:
nésledovné: © V/yberte pozadovany priimér stopkové frézy.
@ Zvolte skupinu materiali, které se budou ® Doporuceny rozsah otacek urcuje rozsah
opracovavat. feznych rychlosti a prmér stopkové frézy.

@ Stanovte rozsah Feznych rychlosti.
@ Skupina material(i Pracovni operace Ozubeni @ Rezna rychlost

Konstrukenf ocel, uhlikova ocel,
nastrojova ocel, nelegovana ocel, 600-750 m/min
kalena ocel, ocelolitina, legovana ocel

Ocel az do 1 200 N/mm2
(méné nez 38 HRC)

Ocel, & A A

oedliing Kalené, tepeln& Jemny Ubér materidlu ~ MICRO
zpracované oceli nad Nastrojové oceli, popousténé oceli, g :
1200 N/mm? legované oceli, ocelolitiny 450-600 m/min
(vice nez 38 HRC)

Uslechtila Nerezaveéjici a

ocel (NOX)  kyselinovzdorné oceli Austenitické a feritické uslechtilé oceli Jemny ubér materidlu ~ MICRO 450-600 m/min

Turdé nezelezné kovy Bronz, titan/titanové slitiny,

g z tvrdé hlinikové slitiny (vysoky obsah Si)
E‘eze'ez”e . B Jemny Ubér materialu  MICRO 450-600 m/min
o Materialy odolné proti  Niklové a kobaltové slitiny
vysokym teplotam (konstrukce motord a turbin)
Litina s vlockovym grafitem EN-GJL (GG),
- Seda litina, s kulickovym grafitem/tvarna litina EN-GJS o » .
Litina bil4 litina (GGG), bil Zihana litina EN-GIMW (GTW), Jemny Ubér materidlu ~ MICRO 600-750 m/min
¢erna litina EN-GJMB (GTS)
Priklad: Y . :
R hlost [m/
Stopkova fréza z tvrdokovu, 03] ezné rychlost [m/min]
ozubeni MICRO, Pramér frézy 5 Bt HED
priimér stopkové frézy 10 mm. [mm] Otacky [min]
jemng Ubs na ocell do 1 200 N 2 72 000 95 000 120 000
ezna rychlost: 600-750 m/min
Rozsah otacek: 19 000-24 000 min'" £ 121000 G000 E0I000
4 36 000 48 000 60 000
6 24 000 32 000 40 000
8 18 000 24 000 30 000
10 14 000 19 000 24 000
12 12 000 16 000 20 000

2 |




PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni MICRO pro jemné opracovani

Valcovy tvar ZYA bez celniho ozubeni
Valcova stopkova fréza podle DIN 8032.

AN (—
—

PFERDVALUE:

Vibrationfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, I, Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO objednavku
EAN 4007220

Stopka prim. 3 mm

2 10 3 40 895511 1 ZYA 0210/3 MICRO
3 13 3 43 895535 1 ZYA 0313/3 MICRO
4 13 3 43 895542 1 ZYA 0413/3 MICRO
6 13 3 43 953068 1 ZYA 0613/3 MICRO
Stopka priim. 6 mm
6 16 6 55 895559 1 ZYA 0616/6 MICRO
8 20 6 60 895573 1 ZYA 0820/6 MICRO
10 20 6 60 895603 1 ZYA 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953051 1 ZYA 1225/6 MICRO

T Valcovy tvar ZYAS s celnim ozubenim

Vélcova stopkové fréza podle DIN 8032 s ozubenim na obvodu a na celni strané.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, I, Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO objednavku

EAN 4007220
Stopka prdm. 6 mm

6 16 6 55 895566 1 ZYAS 0616/6 MICRO
8 20 6 60 895580 1 ZYAS 0820/6 MICRO
10 20 6 60 895610 1 ZYAS 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953105 1 ZYAS 1225/6 MICRO




PFERD
' K Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Ozubeni MICRO pro jemné opracovani

Kulovy tvar KUD S

Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032. ‘\:l;‘ ‘
2

PFERDVALUE: ! : !

VibrationFiter ~ NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, ., Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO objednavku

e

EAN 4007220
Stopka prdm. 3 mm
2 1,5 3 33 895399 1 KUD 021,5/3 MICRO
3 2 3 33 895405 1 KUD 0302/3 MICRO
4 3 3 34 895412 1 KUD 0403/3 MICRO
6 3 35 953129 1 KUD 0605/3 MICRO
Stopka prdm. 6 mm
6 6 45 895436 1 KUD 0605/6 MICRO
8 7 6 47 895474 1 KUD 0807/6 MICRO
10 9 6 49 895481 1 KUD 1009/6 MICRO
12 10 6 51 953112 1 KUD 1210/6 MICRO
Valcovy tvar s kulovym zakoncéenim WRC
Valcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim podle DIN 8032.
Kombinace vélcového a kulového tvaru.
PFERDVALUE:
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
d, 1 d, I, Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 3 mm
2 10 3 40 953167 1 WRC 0210/3 MICRO
3 13 3 43 869000 1 WRC 0313/3 MICRO
6 13 3 43 953150 1 WRC 0613/3 MICRO
Stopka pram. 6 mm
6 16 6 55 869017 1 WRC 0616/6 MICRO
8 20 6 60 869024 1 WRC 0820/6 MICRO
10 20 6 60 869031 1 WRC 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953136 1 WRC 1225/6 MICRO




PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni MICRO pro jemné opracovani

Strelovity tvar SPG
Stopkova fréza ve tvaru lomeného oblouku podle DIN 8032, 3picka zplostéla.

PFERDVALUE:

v ~)— W=
é Viorstlontis  MoleRier e

TimeSaving

d, 1 d, I, Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm
B 7 3 37 003886 1 SPG 0307/3 MICRO
13 3 43 003893 1 SPG 0313/3 MICRO
6 13 3 43 003909 1 SPG 0613/3 MICRO
Stopka pram. 6 mm
6 18 6 55 003916 1 SPG 0618/6 MICRO
8 20 6 60 003923 1 SPG 0820/6 MICRO
10 20 8 60 003930 1 SPG 1020/6 MICRO
12 25 6 65 003954 1 SPG 1225/6 MICRO

T Kuzelovy tvar SKM

Kuzelova stopkova fréza podle DIN 8032, 3picka zplostéla.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilte

TimeSaving

d, I d, I, o Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 3 mm
3 7 3 37 21° 067833 1 SKM 0307/3 MICRO
11 3 41 14° 067864 1 SKM 0311/3 MICRO
6 13 3 43 25° 067871 1 SKM 0613/3 MICRO
Stopka priim. 6 mm
6 18 6 55 18° 067888 1 SKM 0618/6 MICRO
8 20 6 60 22° 067895 1 SKM 0820/6 MICRO
10 20 6 60 28° 067901 1 SKM 1020/6 MICRO
12 25 6 65 26° 067918 1 SKM 1225/6 MICRO

| 2
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PFERD

N

Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Ozubeni MICRO pro jemné opracovani

Stromovity tvar RBF

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym zakonc¢enim podle DIN 8032.

1
[mm]

Stopka pram. 3 mm
B

6
Stopka pram. 6 mm
6
8
10
12

d

2 2
[mm] [mm]
7 3

13 3

13 3

18 6
20 6
20 6
25 6

PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter

TimeSaving

I1
[mm]

37
43
43

55
60
60
65

HapticFilter

[mm]

0,75
0,75
1.5

1.5
1,2
2,5
2,5

Ozubeni Oznaceni pro
MICRO Objednévku
EAN 4007220

835524 1 RBF 0307/3 MICRO
955352 1 RBF 0313/3 MICRO
955338 1 RBF 0613/3 MICRO
835494 1 RBF 0618/6 MICRO
835500 1 RBF 0820/6 MICRO
835517 1 RBF 1020/6 MICRO
953143 1 RBF 1225/6 MICRO

Sada 1502 MICRO

Sada 1502 MICRO obsahuje deset stopkovych fréz z tvrdokovu pro jemné opracovani nejbéznéj-
sich tvart a rozmér(. Pevny box chrani nastroje proti necistotdm a poskozeni.

Obsah:

10 stopkovych fréz z tvrdokovu,
pramér stopky 3 mm, ozubeni MICRO

po 1 kusu:
ZYA 0210/3 MICRO
ZYA 0313/3 MICRO
ZYA 0613/3 MICRO
WRC 0210/3 MICRO
WRC 0313/3 MICRO

WRC 0613/3 MICRO
KUD 0302/3 MICRO
KUD 0605/3 MICRO
RBF 0307/3 MICRO
RBF 0613/3 MICRO

Ozubeni
MICRO

EAN 4007220

Stopka prdm. 3 mm

896181

PFERDVALUE:

Vibrationfilter NoisefFilter

Timesaving

HapticFilter

Oznaceni pro
objednavku

1502 MICRO




Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Stopkové frézy z tvrdokovu pro praci na hranach

Stopkové frézy z tvrdokovu pro praci na hranach predstavuji samostatnou produktovou rfadu
PFERD. Pouzivaji se zejména v ocelovych a hlinikovych konstrukcich a byly vyvinuty specialné pro
srazeni hran, odgrotovani a srazeni a zaoblovani hran. PFERD nabizi nastroje pro flexibilni i pro
definované prace na hranach.

Opracovatelné materidly: Vhodné pohony nastroji:

Ocel a ocelolitina Pohon ohebnou hrideli
Uslechtila ocel (INOX) Prima bruska
NeZzelezné kovy Robot

Litina Strojové nastroje

Plasty, jiné materialy

Flexibilni prace na hranach s ozubenim 3, 3PLUS a5 a
specialnim ozubenim (SP)

Stopkové frézy z tvrdokovu pro flexibilni prace na hranach dosahuji diky svym specialnim tvartm
témér presnych faset nebo polomért. Mohou se také flexibilné pouZivat v obtizné pfistupnych
prostorech.

Vyhody:

Volné vedent.

Extrémné flexibilni pro pouZiti v obtizné
pfistupnych prostorech.

Vytvari témér presné fasety a poloméry.

Doporuceni pro pouziti:

Ve vyjimec¢nych pfipadech je mozné pracovat
pfi méné nez 3 000 min™'. To je preferovano
pfi stacionarnim pouziti nebo pfi zahlubova-
ni s pouzitim 360° povrchu stopkové frézy.
PFi nizkém Ubéru materialu (odgrotovani,
srazeni hran, jemné opracovani povrcht)

se mohou otacky podstatné zvysit az na
100 %.

Obecné se stopkové frézy pouZivaji proti-
bézné nebo s kyvavym pohybem. Pohybujte
nastrojem rychle po obrobku ve sméru
rotace, abyste dosahli jemného opracovani
nebo velmi hladkych faset.

Pracovni operace:

Flexibilni prace na hranach

Flexibilni srézeni hran

Flexibilni odgrotovani

Zaoblovani hran

Zahlubovani

Prace na tézko pfistupnych hranach na
zadni strané

Definovana prace na hranach s ozubenim EDGE

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim EDGE byly vyvinuty konkrétné pro definované prace na
hranach. Specialni provedeni umozriuje, aby stopkova fréza bézela pfimo podél hran, aniz by
pfitom poskodila obrobek. Je tak mozné vytvaret presné tvary hran v jednokrokové operaci — bud'
s definovanym srazenim 30° nebo 45°, nebo na definovany polomér 3,0 mm. Zaobleni hran je
mimo jiné preventivnim opatrenim pro ochranu proti korozi podle: ISO 12944-3, ISO 8501-3,
SOLAS XII/6.3 (Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ.1198).

Vyhody:

Specialni provedeni pro pfesné vedeni.
Bezpecné a komfortni vedeni.
Vytvoreni pfesného tvaru hrany v
jednokrokové operaci.

Doporuceni pro pouziti:

Pouzivejte stopkové frézy s protibéZnou
rotaci. Abyste vytvorili jemny povrch, musi
fréza nakonec projit pres hrany ve sméru
rotace.

Pokud je to mozné, pouZivejte stopkové
frézy s ozubenim EDGE s pfimou bruskou
PFERD PG 3/210 se stlatenym vzduchem a s
vhodnym vodicim pouzdrem EFH PG 3/210
(viz informa¢ni okno vpravo).

Pracovni operace:

Definované prace na hranach

Definované odgrotovani

Srazeni a zaoblovani hran v ocelovych a
hlinikovych konstrukcich

Zaobleni hran pfi pfipravé na nanaseni
antikoroznich natérd pfi stavbé lodi, na
jefabovych systémech a jinych ocelovych
konstrukcich vystavenych koroznimu zatizeni
Definované srazeni hran pfi pfipravé svare-
nych $v( pro Svy tvaru V (60°, ISO 9692-1)

Definované fasetovani pro srazeni hran (45°) %

TimeSaving

PFERDVALUE:

PFERDEFFICIENCY doporucuje stopkové frézy s
ozubenim EDGE pro dlouhou praci s minimalni
Unavou, ktera Setfi zdroje a prinasi dokonalé
vysledky ze velmi kratkou dobu.

Energy Saving

PFERD

S

EDGE Cutting System (ECS)

Systém EDGE Cutting System se sklada
ze stopkovych fréz s ozubenim EDGE

a specialniho vodiciho pouzdra, které Ize
umistit na jakykoliv bézny pohon a zajistit
tak optimalni vedeni béhem lehkého
odgrotovanf (viz strany 83-84).

Vyhody:

Vylep3ené vedent.

Lze pouzit s jakoukoliv béZnou primou
bruskou.

Stopkové frézy jsou zameénitelné.

Pfima bruska se stlacenym
vzduchem PG 3/210 DH a
prislusenstvi

Kombinace této pfimé brusky se stlacenym
vzduchem, vodiciho pouzdra specialné
navrzeného pro tento pohon a stopkovych
fréz s ozubenim EDGE zarucuje optimalni
vedeni pro vytvareni presnych tvar( hran.

Vyhody:

Lepsi vedeni diky pridané stycné plose.
Vyfuk je navic zamérné vyveden smérem
dopredu, takZe je zajisténo odvadeéni tri-
sek a snizeni tepelného zatizeni obrobku
a nastroje. To je obzvlastni vyhoda pfi
praci s materialy, které nevedou dobre
teplo, jako je uslechtila ocel (INOX).
Zamezeni vytvareni usazenin trisek pfi
opracovani hlinikovych materiald.

Trisky se odstranuji cilenym zplsobem
vzduchem vyfukovanym pohonem.

Udaje pro objednavani:
Prima bruska se stlacenym vzduchem:
EAN 4007220606315

Vodici pouzdro:
EAN 4007220948897

= .

Vodici deska:
EAN 4007220967676

s )

= e
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PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Stopkové frézy z tvrdokovu pro praci na hranach

Doporuceny rozsah otacek [min]

Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu
feznych rychlostni [m/min] postupujte otacek [min"'] postupujte nasledovné:
nasledovné:

O Vyberte poZadovany primér stopkové frézy.

@ Zvolte skupinu materialt, které se budou @ Doporuceny rozsah otacek uréuje rozsah
opracovavat. feznych rychlosti a prmér stopkové frézy.

@ Zvolte ozubeni.

© Stanovte rozsah Feznych rychlosti.

@ Skupina materiali Pracovni @ Ozubeni © Rezna rychlost
operace
> s 7] z 3
Oceli a2 do 1 200 N/mm? Konstrukéni ocel, uhlikova ocel, Prace na 3 PLUS 450-600 m/min

nastrojova ocel, nelegovana ocel,

(méné nez 38 HRC) ; o ) hranach SP
kalena ocel, ocelolitina, legovana ocel
EDGE 600-900 m/min
Ocel,
L 3
ocelolitina :
Kalené, tepelné zpracované e L ) 3 PLUS 250-350 m/min
. Néstrojové oceli, popousténé oceli, Prace na
Ol | 200 legované oceli, ocelolitin hranach oF
(vice nez 38 HRC) ’ / 5 350-450 m/min
EDGE 600-750 m/min
3
resGIElees] NIVl Austenitické a feritické uslechtilé oceli HEIES I 3 PLUS 250-350 m/min
(INOX) kyselinovzdorné oceli hranach SP
5 350-450 m/min
Mékké slitiny hliniku EDGE ALU 900-1 100 m/min
Pra '
race na
Mékké nezelezné k . EDGE
FKKE hezelezne kovy Mosaz, méd, zinek hranach 600-900 m/min
3 PLUS
SP
o - EDGEALU  900-1 100 m/min
NeZelezné kovy Bronz, tvrdé slitiny hliniku Prace na
¢ : . 3
Sl (vysoky obsah Si) hranach SIS
vrdé nezelezné kovy TS )
Titan/titanové slitin HEST EDGE
y hranach SP
Materialy odolné proti Niklové a kobaltové slitiny Prace na 5 350-600 m/min
vysokym teplotdm (konstrukce motort a turbin) hranach EDGE 250-450 m/min
Litina s vlockovym grafitem EN-GJL (GG), 3 .
Litina Seda litina, s kulickovym grafitem/tvarna litina EN-GJS ~ Prace na 3 PLUS 450-600 m/min
bila litina (GGQG), bila zihana litina EN-GJIMW (GTW),  hranach SP
¢erna litina EN-GJMB (GTS) EDGE 600-900 m/min
B Pasty zesilené viakny (GRP/CRP), termoplasty Prace na EDGEALU 7501 100 m/min
jiné materidly hranach
Pﬁklad:, ) o © Rezné rychlosti [m/min]
Stopkova fréza z tvrdokovu, . ’
ozubenf EDGE, prim. stopkové 250 350 450 ”600 _ 750 900 1100
priim. stopkové frézy 16 mm. frézy [mm] Otacky [min”]
gbra?e”'ﬁlce't' agO%OJOéOO/N(mmZ- 3 27000 37000 48000 64000 80000 95000 117 000
ezné rychlost: 600-900 m/min
Rozsah otacek: 12 000-18 000 min-' 6 13 000 19 000 24 000 32 000 40 000 48 000 59 000
8 10 000 14 000 18 000 24 000 30 000 36 000 44 000
10 8 000 11 000 14 000 19 000 24 000 29 000 35 000
12 7 000 9 000 12 000 16 000 20 000 24 000 30 000
13 6 000 9 000 11 000 15 000 18 000 22 000 27 000
16 5000 7 000 9 000 12 000 15 000 18 000 22 000
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon ' q

Pro definované prace na hranach

Kuzelovy zahlubnik tvar KSJ a kuzelovy zdhlubnik tvar KSJ
I - ————IF y y
—@ 1 (s dvojitym koncem)

-1
L Kuzelovy stopkovy zahlubnik podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033 s thlem Spicky (60°).
Provedeni KSJ 0605/6 (oboustranné) mé ozubeni a Ize jej pouzivat na obou stranach. Je vhodny na

dE@ flexibilni zahlubovani a srazenf hran.
~rrh | Doporuceni pro pouziti:
1 Informace o vlastnostech dostupnych
ozubeni naleznete na strané 12.
— Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.
d, 1 d, L, o Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 5 objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm
6 5 6 50 60° 047552 - 1 KSJ 0605/6 Z ...
10 8 6 53 60° 047576 - 1 KSJ 1008/6 Z ...
16 13 6 56 60° 047491 047507 1 KSJ 1613/6 Z ...

Kuzelovy zahlubnik tvar KSJ EDGE

Kuzelovy stopkovy zéhlubnik pro vytvoreni presné definovanych zkosenych hran. Vhodny pro
zahlubovani a srdZeni hran definovanych thll zkoseni 30°.

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

PFERDVALUE:
d, 1 d, L, d, I a Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE EDGE ALU objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm
16 5 6 54 10 14 60° 952443 098011 1 KSJ 1605/6 ... 30°
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Pro definované prace na hranach

Kuzelovy zahlubnik tvar KSK a kuzelovy zahlubnik tvar KSK

(s dvojitym koncem)

Kuzelovy stopkovy zahlubnik podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033 s hlem (90°).
Provedeni KSJ 0603/6 (oboustranné) ma ozubeni a Ize jej pouzivat na obou stranach. Je
vhodny na flexibilni zahlubovani a srazeni hran.

d1 IZ 2

[mm] [mm] [mm]
Stopka prim. 6 mm

6 3 6

10 5 6

16 8 6

Doporuceni pro pouziti:
I Informace o vlastnostech dostupnych
ozubenf naleznete na strané 12.

Poznamky pro objednavani:
1 Doplnte prosim v popisu pozadovany sek.

L, o Ozubeni
[mm] 3 5
EAN 4007220
50 90° 047569 -
50 90° 047583 -
53 90° 047521 047545

1

ﬂ?gEIdz

T
d %Qt:lz ,@

Oznaceni pro
objednavku

KSK 0603/6 7 ...
KSK 1005/6 7 ...
KSK 1608/6 7 ...

Kuzelovy zahlubnik tvar KSK EDGE

Kuzelovy stopkovy zahlubnik pro vytvoreni pfesné definovanych zkosenych hran. Vhodny pro
zahlubovani a srazeni hran definovanych Uhld zkoseni 45°. Délka zkosené hrany vytvofena pomoci
systému EDGE Cutting System (ECS) ¢ini 1,2 mm (+/- 0,2 mm).

d [ d, I,
[mm] [mm] [mm] [mm]

Stopka pram. 6 mm
16 B 6 52
1 6 52

3
[mm]

10
10

Poznamky pro objednavani:

I Stopkovou frézu EDGE Cutting System (ECS)
Ize v pripadé potreby objednat znovu a
vymeénit. Vhodna stopkova fréza:

KSK 1603/6 EDGE ALU 45°.
1 Doplnte prosim v popisu pozadovany sek.

PFERDVALUE:

TimeSaving EnergySaving

I d, o Ozubeni
[mm]  [mm] EDGE EDGE ALU
NSNS
EAN 4007220
12 - 90° 952436 098004
24 25 90° 097984 097991

=

1
1

Oznaceni pro
objednavku

KSK 1603/6 ... 45°
KSK 1603/6 ... 45° ECS




PFERD
Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon ' q

Pro definované prace na hranach

Zaoblovaci stopkové frézy V

V10156 4, E —#!—Idz
i Zaoblovaci stopkové frézy s konkavnim tvarem na Celni strané, ozubeni podle DIN 8033. Tyto stop-

1]

2 kové frézy nelze prebrousit. Pro vytvoreni a opracovani vnéjsich polomért a hranovych zaobleni.

V 1215/6 = = —
-
Vv 1315/6 &£ !
" ‘_',
d, 1 d, I, d, 1 r r,  Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 objednavku
EAN 4007220
Stopka prum. 6 mm
10 8 6 55 2 15 10,0 - 049174 1 V 1015/6 Z3
12 7 6 55 6 15 10,0 - 049204 1 V 1215/6 Z3
13 10 6 55 3 15 10,0 1,5 049198 1 V 1315/6 Z3

Konkavni stopkové frézy V EDGE s kulovym zakon¢enim

R N
d, dI“ g ? | 1d, Zaoblovaci stopkové frézy pro vytvoreni pfesnych polomért. Tyto stopkové frézy nelze prebrousit.
[ |- Vhodné pro vytvoreni a opracovani 3 mm vnéjsich polomérd.

B

3

Poznamky pro objednavani:
Stopkovou frézu EDGE Cutting System (ECS)

1 |

T |ze v pfipadé potreby objednat znovu a
d vymeénit. Vhodna stopkova fréza: V 1612/6

¢ ‘ EDGE R3,0.

»H«|z PFERDVALUE:

T

TimeSaving EnergySaving

d, 1 d, I, d, L d, r  Ozubeni Oznaceni pro

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm
16 3 6 52 10 12 - 3,0 952412 1 V 1612/6 EDGE R3,0
24 25 3,0 098028 1 V 1612/6 EDGE R3,0 ECS

Strana | Katalog




PFERD
r\\-\v) Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon

Pro definované prace na hranach

Radiusové stopkové frézy R R 0675/6 ?’ 87.3442
Radiusoveé stopkové frézy s konkavnim tvarem a specialnim ozubenim. Pro vytvoreni a opracovani RO830/8 t
vnéjsich polomért a hranovych zaobleni. Tyto stopkové frézy nelze prebrousit.
Poznamky pro objednavani: d,
K dispozici jsou dva typy: Valcovy s trojna- R1618/8 d ﬁi 3
sobnym konkavnim tvarem; nebo konkavni j
tvar, zUzena smérem ke stopce.
1
d, I d, 1 1 r Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Specialni ozubeni (SP) objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 6 mm
6 5 6 65 25 3,0 952016 1 R 0625/6 SP
Stopka prdm. 8 mm
8 5 8 65 27 3,0 049150 1 R 0830/8 SP
16 12 8 118 18 6,0 049167 1 R 1618/8 SP

Program firmy PFERD zahr-
nuje bohaty vybér nastrojl
pro opracovani hran. Tato
specialni fe3enf jsme pro vas
shrnuli v nasi priru¢ce. Kon-
taktujte nas.




PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu pro vysoky vykon
Pro definované prace na hranach

[— . Komolé kuzely WKN bez ¢elniho ozubeni
ol d S ——— d
1 - Stopkova fréza tvaru komolého kuzele, zuzujici se smérem ke stopce podle DIN 8032 s ozubenim
‘k ,— | podle DIN 8033. Vhodny pro opracovani obtizné pristupnych hran na zadni strané.
f 1
Doporuceni pro pouziti:
Informace o vlastnostech dostupnych
ozubeni naleznete na strané 12.
Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.
d, 1 d, I o Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 3 PLUS 5 objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm
3 7 3 37 8° - 233863 233870 1 WKN 0307/3Z ...
6 7 3 37 10° - 233887 233894 1 WKN 0607/3 Z ...
Stopka pram. 6 mm
10 13 6 53 10° 049211 - - 1 WKN 1013/6 Z ...
12 13 6 53 20° 049235 - - 1 WKN 1213/6 Z ...
16 13 6 53 20° 049242 - - 1 WKN 1613/6 Z ...

Komolé kuzely WKNS s ¢elnim ozubenim

# Stopkova fréza tvaru komolého kuzele, zuzujici se smérem ke stopce podle DIN 8032 s ozubenim
podle DIN 8033. Tvar WKNS s ozubenim na celni strané. Vhodny pro opracovani obtizné pfistup-
nych hran na zadni strané.

*E

Doporuceni pro pouziti:
Informace o vlastnostech dostupnych
ozubenfi naleznete na strané 12.

Poznamky pro objednavani:
Doplite prosim v popisu pozadovany sek.

d, 1 d, L, o Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS 5 objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 3 mm
3 7 3 37 8° 049716 049709 1 WKNS 0307/3 Z ...
6 7 3 37 10° 049730 049723 1 WKNS 0607/3 Z ...
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PFERD

Stopkové frézy z rychlorezné oceli
Pro jemny a hruby Ubér materialu

Kruhové frézy z rychlofezné oceli se vyznacuji specialni geometrii zubd a zajistuji vysokou kvalitu.
Lze je také nakladové efektivné pouzivat s pohony nastroji s nizkym vykonem pfi nizkych otackach.

Vyhody: Doporuceni pro pouziti: Vhodné pohony nastroju:
Velmi vykonné. Kruhové frézy z rychlofezné oceli pouzivejte, Pohon ohebnou hfideli
Mohou se rovnéz pouzivat v rozsahu nizkych pokud vase pohonna jednotka neumoziuje Pfima bruska
otacek. vysoké otacky. Robot
Velmi robustni fezaci hrana zubu diky PFi pouziti na meékkych materidlech mohou Strojové nastroje
tvrdosti rychlofezné oceli (HSS). kruhové frézy z rychlofezné oceli predsta-
vovat ekonomickou alternativu stopkovych Bezpeénostni upozornéni
Opracovatelné materialy: fréz z tvrdokovu.
Oproti stopkovym frézam z tvrdokovu Ize )
Ocel kruhové frézy z rychlofezné oceli pouzivat i il = Pouzivejte ochranu odi!
Uslechtila ocel (INOX) pfi nizkych otackach.
Ne?elezné kovy Pro kruhové frézy z rychlofezné oceli se spe-
Litina cialnim ozubenim Ize pouzivat doporu¢ené _
. otacky a fezné rychlosti pro ozubeni 3. = Pouzivejte ochranu sluchu!
Pracovni operace: Vyjimku tvofi stopkové frézy pro montéz

Obrabani kontur otacky a fezné rychlosti pro tyto ndastroje = rukavic. K manipulaci s pohonem

Prace na hranach naleznete na strankach 96-97. o néstroje pouzivejte obé ruce.
(sré%eni hran, zaoblovani hran) Pokud se pouziva nejmensi oblast praméru

Frézovani stopkové frézy, Ize podle toho doporucené

} otacky zvysit.
Préce na svarech y zvy
Vyrezavani otvorl
Vyrovnavani

Dodrzujte doporucené otacky,
= zejména pfi pouziti stopkovych fréz
s dlouhymi stopkami!

Odgrotovani antén a obrabéni lehkych kovd. Konkretni @ Doporucuje se noéeni ochrannych

Ozubeni ALU Ozubeni 1 Ozubeni 2 Ozubeni Z3
s lamacem tfisek s lamacem tfisek

Obrabéni mékkych nezeleznych Obrabéni oceli, ocelolitiny a Obrabéni oceli, ocelolitiny a Obrabéni oceli, ocelolitiny a

kovl, mosazi, médi, slitin uslechtilé oceli (INOX). litiny. litiny.

hliniku, plastd, plastt Rozsah otacek 1 200 az Dokoncovaci prace, napr. Dokoncovaci préace, napf.

vyztuzenych vlakny a gumy. 23900 min™' v zavislosti na odgrotovani oceli, ocelolitiny a odgrotovani oceli, ocelolitiny

Rozsah otacek 4 000 az praméru stopkové frézy. litiny, nezeleznych materialt a a litiny.

6 000 min™' v zavislosti na plast. Rozsah otacek 1 200 az

praméru stopkové frézy. Rozsah otacek 1 200 az 7 900 min' v zavislosti na
13 200 min' v zavislosti na praméru stopkové frézy.

praméru stopkové frézy.
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Doporuceny rozsah otacek [min]

Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu
feznych rychlostni [m/min] postupujte
nasledovné:

@ Zvolte skupinu materialt, které se budou
opracovavat.

@ Urcete typ pracovni operace.

© Zvolte ozubeni.

O Stanovte rozsah Feznych rychlosti.

@ Skupina materialti

Ocel
az do 1 200 N/mm2
(méné nez 38 HRC)

Ocel,
ocelolitina

Uslechtila ocel
(INOX)

Nerezavéjici a
kyselinovzdorné oceli

Nezelezné kovy Mékké nezelezné kovy

Litina Seda litina,
bila litina
Plasty,
jiné materialy tvrdd guma, dfevo
Priklad:
Kruhové fréza z rychlofezné oceli,
ozubeni 2,

pram. frézy 12 mm.

Hruby Ubér materialu na ocelich

az do 1200 N/mmz2.

Rezné rychlost: 60-80 m/min
Rozsah otacek: 1 600-2 200 min""

Stopkové frézy z rychlorezné oceli
Pro jemny a hruby Ubér materialu

Za Ucelem stanoveni doporuceného rozsahu

otacek [min”'] postupujte nasledovné:

© \lyberte poZadovany primér stopkové frézy.

@ Doporuceny rozsah otacek urcuje rozsah
feznych rychlosti a prdmér stopkové frézy.

Konstrukeni ocel, uhlikova
ocel, nastrojova ocel,
nelegovana ocel, kalena
ocel, ocelolitina, legovana
ocel

Austenitické a
feritické uslechtilé oceli

Slitiny hliniku, mosaz,
meéd, zinek

Litina s vlo¢kovym grafitem
EN-GIL (GG), s kulickovym
grafitem/tvarna litina
EN-GJS (GGG), bild zihana
litina EN-GJMW (GTW),
¢erna litina EN-GJMB (GTS)

Termoplasty vyztuzené vlakny a duroplasty,

© Priim.
stopkové 60
frézy [mm]
1,6 12 000
2,3 8 400
3,2 6 000
4,0 4 800
5,0 3900
6,0 3200
7,0 2 800
8,0 2 400
10,0 2 000
12,0 1600
14,0 1400
16,0 1200

@ Pracovni operace

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu
Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

@ Rezné rychlosti [m/min]

© Ozubeni

2
3
SP
3
SP

SP

SP
ALU

80 100 200
Otacky [min~]

16 000 19 900 39 800
11100 13 900 27 700
8 000 10 000 19 900
6400 8 000 16 000
5 100 6 400 12 800
4 300 5400 10 700
3700 4 600 9 100
3200 4 000 8 000
2 600 3 200 6 400
2 200 2 700 5400
1900 2 300 4 600
1 600 2 000 4 000

O Rezna rychlost

60-80 m/min

80-100 m/min

60-80 m/min
80-100 m/min
60-80 m/min

200-300 m/min

200-250 m/min

60-80 m/min

80-100 m/min

200-300 m/min

250-300 m/min
200-250 m/min

250 300
49 800 59700
34 600 41 600
24 900 29 900
19 900 23 900
16 000 19 100
13 300 16 000
11 400 13 700
10 000 12 000

8 000 9 600
6 700 8 000
5700 6 900
5000 6 000
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Stopkové frézy z rychlorezné oceli q
Pro jemny a hruby Ubér materialu

Valcovy tvar s ¢elnim ozubenim A-ST

Valcovéa kruhova fréza s ¢elnim ozubenim.

Poznamky pro objednavani:
Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

d, 1 d, L, Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU 1 2 3 objednavku
-~ -— Tmer TIg
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm

4 13 6 60 - - - 058596 5 HSS A 0413ST/6 Z ...
6 16 6 60 - 058602 058619 058626 5 HSS A 0616ST/6 Z ...
8 20 6 60 - - - 058640 5 HSS A 0820ST/6 Z ...
10 13 6 53 - 058657 058664 058671 5 HSS A 1013ST/6 Z ...
20 6 60 - - - 058695 5 HSS A 1020ST/6 Z ...
12 25 6 65 - 058701 058718 058725 5 HSS A 1225ST/6 Z ...
16 25 6 65 801345 - 058756 058763 5 HSS A 1625ST/6 Z ...
)] S — 15, Flameénkovy tvar B
: 3 lz‘ Stopkova fréza plaménkového tvaru.
I |
d, I d, L, r  Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm
8 20 6 60 1,5 058787 5 HSS B 0820/6 Z3
12 30 6 70 2,0 058794 5 HSS B 1230/6 Z3
16 35 6 75 2,6 058800 5 HSS B 1635/6 73
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K Stopkové frézy z rychlorezné oceli
Pro jemny a hruby Ubér materialu

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim C dlm'&gid
s llzi *
!

Valcova kruhova fréza s kulovym zakoncenim. —

Poznamky pro objednavani: 1 !
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

d, 1 d, L Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU 1 2 3 @ objednavku
N e Sear BRI
— S s=S ==
EAN 4007220

Stopka prim. 6 mm

6 16 6 60 - 058824 058831 058848 5 HSS C 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - - - 058879 5 HSS C 0820/6 Z ...
10 20 6 60 - - - 058893 5 HSS C 1020/6 Z ...
12 25 6 65 - 058909 058916 058923 5 HSS C 1225/6 7 ...
16 25 6 65 058947 - - 058961 5 HSS C 1625/6 Z ...
Stromovity tvar H I —— _
Y % | (S — T
Stopkova fréza kulového tvaru. T
P o |
f 1
d, 1 d, I, r  Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 6 mm
6 18 6 60 1,5 059319 5 HSS H 0618/6 Z3
8 20 6 60 1,2 059326 5 HSS H 0820/6 Z3
10 20 6 60 2,5 059333 5 HSS H 1020/6 Z3
12 25 6 65 2,5 059357 5 HSS H 1225/6 Z3
16 30 6 70 3,6 059364 5 HSS H 1630/6 Z3
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Stopkové frézy z rychlorezné oceli Q
Pro jemny a hruby Ubér materialu

l ! Poznamky pro objednavani:
Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

d, 1 d, L, o Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 1 2 3 objednavku
== fmms S==E
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm

6 18 6 60 14° - - 059210 5 HSS G 0618/6 Z ...
10 20 6 60 28° 059234 059241 059258 5 HSS G 1020/6 Z ...
12 25 6 65 27° 059272 059289 059296 5 HSS G 1225/6 Z ...

w@z Strelovity tvar K
lz;’{
|

‘

1 ! Poznamky pro objednavani:

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

d, 1 d, L Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU 1 2 3 @ objednavku
. S oo ==

EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm

6 18 6 60 = = 059388 059395 5 HSS K 0618/6 7 ...
10 20 6 60 = = = 059425 5 HSS K 1020/6 Z ...
12 25 6 65 = 059432 = 059456 5 HSS K 1225/6 7 ...

30 6 70 = 059470 059487 059494 5 HSS K 1230/6 Z ...
16 30 6 70 059517 = 059524 059531 5 HSS K 1630/6 7 ...
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rx) Stopkové frézy z rychlorezné oceli
Pro jemny a hruby Ubér materialu

Kulovy tvar F dbﬂ
QH |

Kruhova fréza kulového tvaru. ‘

Poznamky pro objednavani: ‘ i !
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

L 1 d, L, Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 1 2 3 objednavku
- e T
— e ==
EAN 4007220

Stopka prdm. 6 mm

4 3 6 55 - - 058992 5 HSS F 0403/6 Z ...
6 5 6 55 - - 059029 5 HSS F 0605/6 Z ...
8 7 6 55 059043 059050 059067 5 HSS F 0807/6 Z ...
10 9 6 49 - - 059098 5 HSS F 1009/6 Z ...
12 10 6 51 059111 - 059135 5 HSS F1210/6 Z ...
16 14 6 54 059159 059166 059173 5 HSSF 1614/6 Z ...
Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim L A
Kuzelova kruhova fréza s kulovym zakoncenim. ¢ kl‘%
, o C |
Poznamky pro objednavani: l |
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.
d, 1 d, L o r Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU objednavku
— e
L = 2 —5 =4 |
EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 - 059579 5 HSS L 1020/6 Z ...
12 25 6 65 14° 3,3 - 059593 5 HSS L 1225/6 Z ...
30 6 70 14° 2,6 - 059609 5 HSS L 1230/6 Z ...
16 30 6 70 14° 4,8 059616 059630 5 HSS L 1630/6 Z ...
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Stopkové frézy z rychlorezné oceli
Pro jemny a hruby Ubér materialu

d /%’EEZ Kapkovity tvar O

T ‘ Kruhova fréza ovalného tvaru.
2
|
1

! Poznamky pro objednavani:
Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

d, 1 d, L, r Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU 1 3 objednavku
_— =
EAN 4007220
Stopka prdm. 6 mm
6 10 6 55 2,8 - - 059678 5 HSS O 0610/6 Z ...
10 16 6 56 4,0 - - 059692 5 HSS O 1016/6 Z ...
12 20 6 60 5,0 - 059708 059722 5 HSS © 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 059746 - 059760 5 HSS O 1625/6 Z ...
' - Komoly kuzel s ¢elnim ozubenim W-ST
8 o S —— o b - ,
= % Kruhové fréza tvaru komolého kuzele zuzujici se smérem ke stopce, s ¢elnim ozubenim.
<1
I - | 1
d, I d, I, o Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm
12 13 6 53 20° 059784 5 HSS W 1213ST/6 Z3
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PFERD

Sada 81 HSS

Sada 81 HSS obsahuje 10 stopkovych fréz HSS nejbéznéjsich tvart a rozmérl. Pevny box chrani
nastroje proti necistotdm a poskozeni.
Fixace stopkovych fréz na stopce ulehcuje volbu a vyjmuti nastroju.

Obsah:
10 stopkovych fréz HSS, pramér stopky 6 mm, ozubeni 3, po 1 kusu:
HSS A 0616 ST/6 Z3 HSS K 0618/6 Z3

HSS K 1230/6 Z3
HSS K 1630/6 Z3
HSS F1210/6 Z3
HSS L 1630/6 Z3

Ozubeni @

HSS A 1013 ST/6 Z3
HSS A 1225 ST/6 73
HSS C 0616/6 73
HSS C 1225/6 73

Stopka prdm. 6 mm
060957 1

Oznaceni pro
objednavku

81 HSS

K Stopkové frézy z rychlorezné oceli
Pro jemny a hruby Ubér materialu

Sada 82 HSS

Sada 82 HSS obsahuje 10 stopkovych fréz HSS nejbéznéjsich tvart a rozmérl. Pevny box chrani
nastroje proti necistotdm a poskozeni.
Fixace stopkovych fréz na stopce ulehcuje volbu a vyjmuti néstroju.

Obsah:
10 stopkovych fréz HSS, pramér stopky 6 mm, ozubeni 3, po 1 kusu:
HSS A 1013 ST/6 23 HSS L 1020/6 Z3
HSS A 1625 ST/6 73 HSS L 1630/6 Z3
HSS K 1630/6 Z3 HSS O 1625/6 73
HSS F 1614/6 Z3 HSS W 1213 ST/6 Z3
HSS G 1020/6 Z3 HSS 45/6 73

Ozubeni @

Stopka prdm. 6 mm
060988 1

Oznaceni pro
objednavku

82 HSS

Sada 83 HSS

Sada 83 HSS obsahuje 18 stopkovych fréz HSS nejbéznéjsich tvart a rozmérl. Pevny box chrani
nastroje proti necistotdm a poskozeni.

Obsah:
18 stopkovych fréz HSS, prameér stopky 6 mm, ozubeni 3, po 1 kusu:

HSS A 0616 ST/6 Z3 HSS K 1225/6 73 HSS F 1614/6 Z3 HSS 55/6 73
HSS A 1225 ST/6 Z3 HSS K 1230/6 Z3 HSS G 0618/6 Z3 HSS 63/6 73
HSS C 0616/6 73 HSS F 0403/6 73 HSS G 1225/6 73 HSS 64/6 73

HSS C 1225/6 73
HSS K 0618/6 73

HSS F 0807/6 73
HSS F 1210/6 Z3

HSS O 0610/6 Z3
HSS O 1220/6 73

Ozubeni @

Stopka prdm. 6 mm
060995 1

Oznaceni pro
objednavku

83 HSS

i
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Stopkové frézy z rychlorezné oceli q

Specialni tvary

HSS 45/6 S

HSS 55/6 %_*k;_ﬂﬂ;__

HSS 635T/6 S —

e

HSS 64/6 M =

Stopka pram. 6 mm

12 18
6 20
12 30

PFERD

Specialni tvary stopky priim. 6 mm

Stopkové frézy ve 4 zvlastnich tvarech s pramérem stopky 6 mm. Diky svému rdznému tvarovani
jsou idealné vhodné pro nejrtznéjsi frézovaci prace.

Vysvétleni okétovani:

d, = pramér stopkové frézy
, =ozubena délka

d, = prdmér stopky

l, = celkova délka

o = Uhel
d, L o Ozubeni Oznaceni pro
[mm] [mm] 3 objednavku
==
EAN 4007220
6 58 = 056035 5 HSS 45/6 73
6 60 = 056424 5 HSS 55/6 73
6 70 7° 056738 5 HSS 63ST/6 Z3
= 056776 5 HSS 64/6 73

Y
h

S —

|1
d, I, d,
[mm] [mm] [mm]

Stopka pram. 6 mm
20 30 8

1
[mm]

Stopkova fréza HSS na frézovani otvorl pro antény

Kuzelova stopkova fréza se specialnim ozubenim s prdmérem stopky 8 mm. Je vhodnd pro plynulé
frézovani a zvétdeni vrtanych dér a otvord, napfiklad u frézovani otvoru pro anténu v plechu
karosérie.

Doporuceni pro pouziti:
Rozsah otacek pro vrtani: 200-500 min-'.
Max. 9 000 min™' pfi pouziti nejmensiho
praméru stopkové frézy, napt. pro praci na
hrané plechu.

d, min a Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] Specialni ozubeni (SP) objednavku
EAN 4007220
4 31° 057902 1 HSS 104/8 SP

S = 1 = o R ]
el

1

d1 IZ
[mm] [mm]

Stopka priim. 6 mm
8 30

2
[mm]

Stopkova fréza HSS na frézovani hran

Diky 3 identicky ozubenym oblastem je stopkova fréza na frézovani hran HSS trojnasobné
vyuzitelna.

Valcova stopkova fréza s trojnasobnym konkavnim tvarem, se specialnim ozubenim a prdmérem
stopky 6 mm. Vhodna pro srazeni hran s definovanym polomérem.

Doporuceni pro pouziti:
Rozsah fezné rychlosti 60-80 m/min, rozsah
otacek 3 100-4 200 min™!
Max. 9 000 min™' pfi pouziti nejmensiho
praméru stopkové frézy, napf. pro praci na
hrané plechu.

I r Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] Specialni ozubeni (SP) objednavku
EAN 4007220
70 5,0 057964 1 HSS 156/6 SP
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Stopkové frézy z rychlorezné oceli
Specialni tvary

Frézy na hlinik z rychlofezné oceli s vnitfnim zavitem —

d |
Univerzalni stopkové frézy z lehkého kovu, podobny konstrukéni tvar. HSS 119 '

K dodani ve dvou rliznych specidlnich ozubenich s vnitfnim zavitem M10. | — A ‘

Doporuceni pro pouziti: Poznamky pro objednavani: I
Pro obrabéni mékkych nezeleznych kovt HSS 120 se dodava s lamacem tfisek.
Rozsah fezné rychlosti 200-300 m/min,
rozsah otacek 3 1004 700 min” HS5120
Pro obrabénf hliniku do max. 9 000 min-'.

d, 8 I, Vnitini zavit Vhodné Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] DIN drzaky nastroju Specialni ozubeni (SP) objednavku
EAN 4007220
20 62 53 M10 BO 6/10, BO 8/10 057919 1 HSS 119 M10 SP
54 45 M10 BO 6/10, BO 8/10 057926 1 HSS 120 M10 SP

o

Drzaky nastroju

Drzak nastrojli pro nastroje s vnitfnim zavitem :

I\/I1OTE ) 0
Vhodny pro nastroje s vnitfnim zavitem M10. — !
P

|2

d, L 1 Zavit Vhodné pro EAN Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 objednavku

6 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 062111 1 BO 6/10 M10

8 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 062128 1 BO 8/10 M10

Gravirovaci frézy z rychlorfezné oceli

Gravirovaci frézy z rychlofezné oceli 3016 e — )

Vhodné pro jemné obrabéni na malych a obtizné pfistupnych mistech.

K dodani se specialnim ozubenim, rlznymi tvary stopkovych fréz a rozméry. 305/6 —_—
Vysvétleni okétovani: 306/6 e —
d, = prdmér stopkové frézy
I, =ozubena délka 3116 (e —
d, = prdmér stopky
I, = celkova délka
o = Uhel
d, I d, I a Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] Specialni ozubeni (SP) objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 6 mm
3 2,7 6 60 - 057971 5 301/6 SP
4,5 6 60 - 058015 5 305/6 SP
4,5 6 60 34° 058022 5 306/6 SP
6 5,6 6 60 - 058077 5 311/6 SP

Katalog | Strana
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Stopkové frézy z rychlorezné oceli
Dokoncovaci frézy z rychlofezné oceli

PFERD

S

906-928
Nastroje, které jsou dimenzované specialné pro
jemné obrabéni.

K dodani se specidlnim ozubenim, 9 rliznymi
tvary stopkovych fréz a rozméry, primér stop-
ky 3 mm, délka stopky 30 mm.

906 908 911 922 923 924 925 926 928 Vysvétleni okétovani:
d, = prdmér stopkové frézy
|, = ozubena délka
d, = primér stopky
|, = celkova délka
o = Uhel
d, L d, L, a Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] Specialni ozubeni (SP) objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm
6 4,2 3 34,2 71° 058190 5 906/3 SP
8 5,6 3 35,6 71° 058213 5 908/3 SP
1,6 2,8 3 32,8 28° 058244 5 911/3 SP
2,3 4 3 34 29° 058251 5 922/3 SP
3,2 5,6 3 35,6 30° 058268 5 923/3 SP
4,2 7 3 37 32° 058275 5 924/3 SP
5.2 8,7 3 38,7 32° 058282 5 925/3 SP
6,2 10,5 3 40,5 32° 058299 5 926/3 SP
8,2 14 3 44 32° 058312 5 928/3 SP
941-954
4 b Néstroje, které jsou dimenzované specialné pro
| H |' ﬁ % ? jemné obrabént.
( 'Ih | I K dodani se specidlnim ozubenim, 12 rdznymi
tvary stopkovych fréz a rozméry, primér stop-
941 942 943 944 945 946 947 948 ky 3 mm, délka stopky 30 mm.
- e < ey
|, = ozubena délka
d, = primér stopky
|, = celkova délka
951 952 953 954 r = polomeér
d, L d, L r Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Specialni ozubeni (SP) objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 3 mm
1,6 1,4 3 31,4 - 058329 5 941/3 SP
2,3 1,7 3 31,7 - 058336 5 942/3 SP
3,2 2,2 3 32,2 - 058343 5 943/3 SP
4 2,9 3 32,9 - 058350 5 944/3 SP
5 4,4 3 34,4 - 058367 5 945/3 SP
6 5 3 35 - 058374 5 946/3 SP
7 6 3 36 - 058381 5 947/3 SP
8 7 3 37 - 058398 5 948/3 SP
2 3 32 9,5 058404 5 951/3 SP
10 2,5 3 32,5 11,5 058411 5 952/3 SP
12 3 3 33 14,0 058428 5 953/3 SP
14 3,5 3 33,5 15,5 058435 5 954/3 SP
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r\\-\v) Stopkové frézy z rychlorezné oceli
Dokoncovaci frézy z rychlofezné ocel

961-987 axs o T ST _— ——
Nastroje, které jsou dimenzované specialné pro '
jemné obrabéni. i
K dodani se specialnim ozubenim, 10 rdznymi

tvary stopkovych fréz a rozméry, primér stop-
ky 3 mm, délka stopky 30 mm.

961 962 963 964 971 972 973

Vysvétleni okétovani:
d, = prdmér stopkové frézy

I, =ozubena délka 4
d, = primér stopky |
I, = celkova délka
o = Uhel
r = polomér
979 986 987

Poznamky pro objednavani:
Dokoncovaci frézy 987 z rychlofezné oceli se
dodavaji s lamacem trisek.

d, 1 d, L, r o Ozubeni @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Specialni ozubeni (SP) objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 3 mm
8 2 3 32 1,1 - 058442 5 961/3 SP
10 2,3 3 32,3 1,15 - 058459 5 962/3 SP
12 2,6 3 32,6 1,3 - 058466 5 963/3 SP
14 3 3 33 1,5 - 058473 5 964/3 SP
6 1 3 31 - - 058480 5 971/3 SP
8 1 3 31 - - 058497 5 972/3 SP
10 1 3 31 - - 058503 5 973/3 SP
7 10 3 40 1.9 22° 058534 5 979/3 SP
6 10 3 40 - - 058572 5 986/3 SP
7 12 3 42 - - 058589 5 987/3 SP
Sada 84 HSS =4 ‘1 ‘\‘
1

Sada 84 HSS obsahuje 15 jemnych stopkovych fréz HSS pro jemné obrabéni nejbéznéjsich tvart a
rozmérd. Pevny box chrani nastroje proti necistotdm a poskozeni. Nastroje jsou vhodné pro jemné
obrabéni na malych a obtizné pfistupnych mistech.

Obsah:
15 jemnych stopkovych fréz HSS,
pramér stopky 3 mm, specidlni ozubeni

po 1 kusu:
923 952 947 945
928 924 954 951
943 941 926 973
946 944 942
Ozubeni @ Oznaceni pro
Specialni ozubeni (SP) objednavku
EAN 4007220
Stopka priam. 3 mm
061008 1 84 HSS

2 199



Vyrobky vyrobené podle objednavky

Re3enf nastrojd specifickd podle zékaznika

Jako vyrobce nastrojl s vice nez 200 lety zkusenosti disponuje firma PFERD rozsahlym know-how
ve vyrobé nastroju. Vysledky naseho interniho vyzkumu a vyvoje spolu s kazdodenni praxi na

pracovistich nasich zakaznikl pfispivaji k vyvoji kazdého jednotlivého nastroje PFERD. N&s vyrobni
zavod v Marienheide v Némecku pracuje s nejmodernéjsi technologii a nabizi mnoho zpUsobd, jak

reagovat na individualni potreby.

Nase Fada nastrojd PFERD vyrabénych na zakazku zahrnuje rovnéz frézy ze slinutého karbidu.

1. Analyza procest a

vyvoj nastrojt

Sjednejte si schlizku s nasimi zkusenymi
obchodnimi zastupci a technickymi poradci.

Nase prodejni adresy po celém svété
najdete na www.pferd.com.

Nasi zaméstnanci provedou pffimo s véami na
pracovisti analyzu vasi aplikace a vyvinou

pro vas nejekonomictéjsi individualni nastro-
jové feseni! Poté obdrzite cenovou nabidku.

2. Vyroba

Nase vyrobni tymy nasledné vytvori technic-
ky vykres, na jehoz zakladé bude vyroben
vas zakazkovy vyrobek.

Kazda stopkova fréza se dodava v prvo-
tridni kvalité PFERD. Od kontroly surovych
materiald pres kontroly nasim persondlem v
prabéhu vyroby az po zavérecnou optic-
kou kontrolu kazdé jednotlivé stopkové
frézy pracujeme vzdy podle nejpfisnéjsich
standardd.

Kvalita nastrojti PFERD je osvédcena podle
normy ISO 9001.




Frézovaci nastroje s britovymi destickami

N
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Frézovaci nastroje s britovymi destickami

High Speed Disc ALUMASTER

Inovativni High Speed Disc ALUMASTER je jedinecny nastroj s mimoradné vysokou mirou tbéru
materiélu, ktery byl specialné vyvinut pro pouziti na Uhlovych bruskach. Je ideélni pro zpracovani
hliniku, protoze nevytvari nebezpecny nebo vybusny prach. Sklada se z deseti specialné vyvinutych
bfitovych desti¢ek z tvrdokovu, které jsou upevnény na velmi lehkém, avsak mimoradné odolném

kotouci GRP.

Vyhody:

Lze pouzivat s Uhlovymi bruskami

(prtmér 115/125 mm).

Nevytvari nebezpecny nebo vybusny prach.
Neni vyzadovan extrakcni systém.
Néakladové efektivni a ekologickéd alternativa
zpevnénych brusnych kotoucd a lamelovych
kotouctd srovnatelné hmotnosti.

Inovativni, lehka, avsak robustni geometrie
ozubeni s integrovanym omezovacem
hloubky pro:

- nejvyssi Uroven bezpec¢nosti,

- mimoradnou odolnost,

- pohodInou praci.

Specialné vyvinuté, oto¢né a vyménitelné
fezaci vlozky z tvrdokovu.

Mimoradné vysoka mira Ubéru materialu.

Opracovatelné materialy:

Slitiny hliniku
Mosaz, méd, zinek
Plasty

Duroplasty zesilené vlakny (GRP/CRP)

Pracovni operace:

Frézovani

Préce na svarech

Prace na koutovych svarech
Préce na hranach/srézeni hran
Préce na povrsich

Doporuceni pro pouziti:

Nastroj byl primarné navrzen pro pouziti

na hliniku, tvarenych slitinach hliniku a
litém hliniku. Obrabét Ize nezelezné kovy s
relativné nizkou pevnosti a plasty vyztuzené

vldkny. Tuto moznost je tfeba zkontrolovat u

konkrétni aplikace pripad od pfipadu.

Za Ucelem maximalizace nakladové efektivity

je vhodné pouzivat nastroj na uhlovych
bruskach se stla¢enym vzduchem s vysokym
vykonem 1 000 W nebo vice nebo na elek-
trickych Uhlovych bruskdm se jmenovitym
vykonem 1 400 W a vice.

Nepouzivejte zbytecné velkou silu na Ghlové
brusce. Hight Speed Disc ALUMASTER
funguje jiz pfi malé sile. Hmotnost uhlové
brusky zcela postacuje.

ALUMASTER HSD-F pouzivejte v Uhlu
5-30°, nebo ve specialnich pripadech do
Uhlu 60°.

Nezatlacujte nastroj hluboko do obrobku.
Frézovaci kotou¢ nenf fezaci nastroj.

Pri obrabéni hran obrobku fezejte podél
hrany, nikdy napfic.

Nezpomalujte nastroj na obrobku. Bfitové
desticky by se mohly zlomit.

Odvétvi:

Stavba lodi a jachet
Stavba vagonu
Vyroba sil a zasobnikd
Stavba vozidel

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS doporucuje High Speed
Disc ALUMASTER a ALUMASTER HICOAT
jako inovativni feseni pro pohodlnou préaci s
podstatné nizsimi vibracemi a méné hlukem.

EmissionfFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY doporucuje High Speed
Disc ALUMASTER a ALUMASTER HICOAT pro
dlouhou praci s minimalni Unavou, ktera Seti
zdroje a prinasi dokonalé vysledky ze velmi

kratkou dobu.
¢ || T
TimeSaving Resource Saving

Energy Saving

Waste Saving




PFERD

q Frézovaci nastroje s britovymi destickami
High Speed Disc ALUMASTER

ALUMASTER s povrchovou tupravou HICOAT

Spole¢nost PFERD rovnéz nabizi bfitové desticky s prvotfidni povrchovou Upravou HICOAT pro
mazlavé slitiny hliniky s obsahem kfemiku 5-10 %, abrazivni slitiny hliniku s obsahem kfemiku vice )
nez 15 % a pro dali abrazivni materialy a nezelezné kovy. To zabrariuje zanaseni a opotfebenf

nastroje i pri pouziti na téchto zvlasté naro¢nych materialech. 1

Vyhody: Vybér vhodnych bfitovych desticek:
Mimoradna tvrdost. Nejvhodnéjsi bfitové desticky vyberete @ Vyberte bfitové desticky.
Velmi nizky koeficient tfeni. nasledovné:

Velmi nizka prilnavost.

et ! 3 @ Zvolte skupinu materiald, které se budou
Vylepsena kvalita povrchd.

opracovavat.
Nizka tvorba otfepd.
@ Skupina materialt @ Britové desticky

Opracovatelné materialy: y 2 S

P y e Y onne,  Univerzalni pousiti

Mazlavé slitiny hliniku s obsahem kfemiku

5-10 %. Mékké Slitiny hlinfku HICOAT bez povrchové Upravy

Lepivé a mazlave materialy. o ;  neZelezné Kovy  Mosaz, méd, zinek HICOAT bez povrchové Upravy

Abrazivni slitiny hliniku s obsahem kfemiku Nezelezné Tvrdé slitin hliniku

vice nez 15 %. kovy Turdeé (vysoky beah g HICOAT -

Abrazivni materialy, napr. plasty vyztuzené nezelezné kovy

vlakny (FRP). Bronz HICOAT =

Nezelezné slitiny vy3si tuhosti nez hlinik
(bronz, mosaz atd.).

Pasty zesilené vidkny (GRP/CRP),

termoplasty AICOET .

Plasty

Bezpecnostni upozornéni:

Je dilezité upevnit matici pfiruby pomoci
vhodného nastroje, napt. klestémi

s vyménnymi adaptéry. Upinaci systémy,
které jsou navrzeny k utazeni bez pouziti
dodatec¢ného nastroje, tj. utahuji se ru¢né,
nejsou pripustné. Vhodné upinaci matice
naleznete v katalogové casti 9.

Upinaci Srouby britovych desticek utdhnéte
dodanym kli¢em torx. Pri spravném
pouzivani by mélo byt mozné dosahnout
utahovaciho momentu 4 Nm. Pripadné
pouzijte momentovy kli¢ s utahovacim
momentem 4 Nm.

Uvolnéné britovych desticek by se béhem
pouzivani mohly zlomit. Proto pravidelné
kontrolujte, zda jsou bezpecné
upevnény.

Poskozené britové desticky nepouzivejte!
Mohou se zlomit!

Pouzivejte pouze originalni prislusenstvi
PFERD.

= Oznaceni CE PouZivejte ochranu sluchu!

‘)
m

_ NepouZivejte v pfipadé

- . . |
= pokozenil Dodrzujte bezpecnostni pokyny!

_ Dodrzujte kontaktni uhel 5-60°
~ (ALUMASTER HSD-F)!

Utahnéte
Srouby!

NepouZivejte pro fezani!

J

el
<

]
I

= Pouzivejte ochranu oci!

= PouZzivejte rukavice!

S

2 1103
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Frézovaci nastroje s britovymi destickami
High Speed Disc ALUMASTER

1] High Speed Disc ALUMASTER HSD-F

Specialni nastroj pro opracovani hlinikovych slitin thlovou bruskou.

Obsah: PFERDVALUE:
D IH High Speed Disc ALUMASTER HSD-F
115/125 v¢. nainstalovanych feznych <

Emissionfilter  HapticFilter

raiul

desticek z tvrdokovu.
Klice torx, box z plastické hmoty

® |

|

RN EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
U
D H U Max. dov. EAN Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] otacky 4007220 objednavku
115 22,23 13,0 13 300 026106 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER

T High Speed Disc ALUMASTER HSD-F HICOAT

Specialni nastroj pro opracovani zvlasté naro¢nych hlinikovych slitin thlovou bruskou. Vyménné
bfitové desticky maji povrchovou Upravu HICOAT.

D H Obsah: PFERDVALUE:

High Speed Disc ALUMASTER HSD-F

115/125 HICOAT v¢. nainstalovanych o -
feznych desticek z tvrdokovu. E""”';“e' "”‘]%_} ‘

Klice torx, box z plastické hmoty

® |

|

4’6‘« Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D H U Max. dov. EAN Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] otacky 4007220 objednavku
115 22,23 13,0 13 300 061213 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER HICOAT
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Frézovaci nastroje s

Sady fezacich vlozek, sady fezacich vlozek HICOAT
Sada vyménnych bfitovych desti¢ek pro kotouc¢ High Speed Disc ALUMASTER.

Poznamky pro objednavani:
Tato sada je dostupna s nebo bez povlaku
HICOAT.

D Obsah Vhodné pro EAN
[mm] [kusu] 4007220
12 10 ALUMASTER HSD-F 018583
061220

=

britovymi destickami
High Speed Disc ALUMASTER

1 WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER
1 WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER HICOAT

Oznaceni pro
objednavku

Sada Sroubt pro fezaci vlozky
Sada SroubUl pro vyménné britové desticky PFERD.

1

Vhodné pro britové desticky Obsah EAN Oznaceni pro
[kusu] 4007220 objednavku

WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER, WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER HICOAT 5 005392 1 WSP-S-M4S
Servisni sada ALUMASTER, servisni sada ALUMASTER HICOAT A *
Pro vymeénu jednotlivych vyménnych britovych desti¢ek na kotouci High Speed Disc ALUMASTER. = =
Obsah sady: Poznamky pro objednavani: T (-]

2 vyménné britové desticky Tato sada je dostupna s nebo bez povlaku < <

2 grouby HICOAT. i |

1 Sroubovak TORX

Vhodné pro EAN Oznaceni pro
4007220 objednavku
ALUMASTER HSD-F 061237 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER
061244 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER HICOAT

Momentovy kli¢ a nahradni bfit

Momentovy kli¢ WIHA a utahovacim momentem 4 Nm pro optimalnf a bezpecné upevnéni
vymeénnych britovych desti¢ek na kotouci High Speed Disc ALUMASTER.

Vhodné pro EAN @
4007220
Momentovy kli¢
ALUMASTER 104620 1
Nahradni brit
DSWK WIHA 4.0 104637 1

e e

— I

Oznaceni pro
objednavku

DSWK WIHA Torque 4,0

TWK WIHA Torque T15
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Frézovaci nastroje s britovymi destickami
Systém EDGE FINISH pro praci na hranach

Kromé pohonu, ktery byl navrzen specialné pro praci na hranach, se systém EDGE FINISH sklada
z fezacich nastroji pro definované srazeni hran a zaoblovani/srazeni hran na stfednich a velkych
obrobcich.

Diky vybéru pfislusnych bfitovych desti¢ek odpovidajiciho upevnéni nastroje Ize vytvaret presné
hrany. Specidlni fezaci britové desticky z tvrdokovu jsou dodavany s vysoce kvalitni povrchovou
Upravou a dosahuji téch nejlepsich vysledkl. Jsou k dispozici ve varianté STEEL, INOX a ALU pro
tvorbu fazet v Uhlech 30° a 45° na soucastech vyrobenych z oceli, uslechtilé oceli (INOX) a hliniku.
Pro pouZiti na oceli existuje rovnéz radiusova varianta, ktera byla specidlné navrzena pro pfipravu

hrany k ochrané proti korozi a vytvari definovany polomér 3 mm.

Zaobleni hran je mimo jiné preventivnim opatfenim pro ochranu proti korozi podle:

ISO 12944-3
ISO 8501-3

SOLAS XiI/6.3 (Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ. 1198)

Vyhody:

Nejvyssi mozné pohodli a optimalni vedeni
diky ergonomické konstrukci a velmi
dobrym hmatovym vlastnostem.

Nejvyssi mozna mira Ubéru materialu a
dlouha Zivotnost diky britovym destickam se
specialni povrchovou Upravou.

Vysku fazety Ize individualné upravit az na
6 mm.

Umozriuje praci s minimalni tnavou diky
antivibracni rukojeti SENSOHANDLE.

Pracovni operace:

Zaobleni hran pfi pfipravé na nanaseni
antikoroznich natérl pfi stavbé lodi, na
jefdbovych systémech a jinych stfednich az
velkych ocelovych konstrukcich vystavenych
koroznimu zatizeni.

Srazeni hran pro pripravu svarli na stfednich
a velkych soucastech (60° svary ve tvaru V v
souladu s normou ISO 9692-1).

Fasetovani pro srazeni hran

(45° viditelna hrana).

Vybér vhodnych bfitovych desticek:

Nejvhodnéjsi britové desticky vyberete
nasledovné:

Opracovatelné materialy:

Ocel
Uslechtila ocel (INOX)
Hlinik

Doporuceni pro pouziti:

Posunujte systémem EDGE FINISH na
obrobku protibézné, aby se zamezilo
poskozeni nastroje a vibracim na obrobku.
Velmi nerovné spalené otfepy opracujte
predem zpevnénymi brusnymi kotouci nebo
lamelovymi kotouci POLIFAN, aby se zame-
zilo poskozeni bfitovych desticek a zlepsilo
vedeni.

Spravny servis a skladovani zvysuji Zivotnost
pohonu a nastroje.

@ Zvolte skupinu material(i, které se budou
opracovavat.
@ \lyberte britové desticky.

Skupina Vhodné britové  Doporuceny Max. hloubka Max. sitka/polomér

materiald desticky rozsah otacek rezu na jeden zkoseni, které se ma

[min] krok procesu vytvorit

[mm] [mm]

Ocel EF-WSP-F STEEL 7 100-8 700 3 6

EF-WSP-R3 STEEL 7 100-8 700 - 3

Uslechtila ocel EF-WSP-F INOX 7 500-8 000 2 3
(INOX)

Hlinik EF-WSP-F ALU 11 000 6 6

Strana  Katalog

Bezpecnostni upozornéni:

Poskozené nepouzivejte! Mohou se zlomit!

/)

el
g
S
Il

Pouzivejte ochranu oci!

PouZivejte rukavice!

= Pouzivejte ochranu sluchu!

_ Dodrzujte pfislusné bezpecnostni
~ predpisy!

Dodrzujte doporucené otacky!

%1% Ol

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS doporucuje systém EDGE
FINISH jako inovativni feseni pro pohodinou
praci s nizsimi vibracemi, dobrymi hmatovymi
vlastnostmi a optimalizovanym vedenim
nastroje.

A — &)

VibrationfFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY doporucuje systém EDGE
FINISH pro dlouhodobou praci s minimalni
Unavou, kterd 3etff zdroje a prinasi dokonalé
vysledky za nejkratsi moznou dobu.

w | O

Waste Saving

TimeSaving
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@ Frézovaci nastroje s britovymi destickami
Systém EDGE FINISH pro praci na hranach

Systém EDGE FINISH pro praci na hranach

Zaklad tohoto pusobivého systému tvori
vykonna Uhlova bruska s otackami 2 750-

11 000 min'. K dispozici jsou dva rdzné drzaky
fezacich vlozek, které Ize kdykoliv v pfipadé
potfeby vyménit. Udavaji pozadovany Uhel 30°
nebo 45° a kazdy se dodava se tfemi britovymi
destickami z tvrdokovu. V kombinaci s vysoce
kvalitni povrchovou Upravou umoznuji vynika-
jici miru Ubéru materialu a vytvafi definované
fazety nebo poloméry v zavislosti na pouZité
varianté. Vodici lozisko zajistuje optimalni
vedeni nastroje podél hran, které se obrabéji.
VSechny popsané soucasti jsou k dispozici
individualné nebo jako kompletni systém. K
dispozici je rovnéz odolné prepravni pouzdro,
které poskytuje idedlni ochranu soucastem a
dostatek prostoru pro prislusenstvi.

T S © Uhlové bruska UWER 18/110 EF

° ® Drzak fezaci vlozky 45°/R3
A © Drzak fezaci vlozky 30°
A @ Rezaci vlozky, fazeta
@ Rezaci vlozky, R3
~ \A @ Vodici lozisko 45°/R3 s pojistnou

matici
@ Vodici lozisko 30°
1 S pojistnou matici
® Sada Sroubl torx M4

dd e
4 °d

fe-

L

(8]
111

b
Fe El—e.—

Systém EDGE FINISH pro praci na UWER 18/110 EF-R3/45° TK a == Podrobné informace a vhodné

. - p _20° montazni pfislusenstvi pro
?rr;;\ach v pfepravnim pouzdru UWER 18/110 EF-30° TK thlovou brusku UWER 18/110 EE

najdete v katalogové casti 9
Pohony nastroja.

Pohon a néstroje se dodéavaji v odolném
plastovém pouzdru pro optimalni uchovavani.
Obsah dodavky:
UWER 18/110 EF se 4 m napajecim
kabelem, tfemi klici a antivibra¢ni rukojeti.
Drzék britovych desticek s vodicim loziskem.
Sada Sroubt pro britové desticky.

Udaje o objednani naleznete v tabulce nize.

Specialni funkce: UWER 18/110 EF 11 000-2 750 min' / 1 750 W
Max. vyska zkoseni 6 mm.
Plynuld regulace otacek.
DigitaIni elektronika pro konstantni otacky.
Ochrana pred opétovnym nastartovanim v
pfipadé vypadku napajent.
Antivibra¢ni rukojet.
Plynuly start pro ochranu lidi, nastroji a
pohonu.
Zamykatelny vypinac.
Pojistny kolik vietena.

Obsah dodavky:
4 m napajeci kabel, 3 klice, antivibracni

rukojet. PFERDVALUE
Vibration filter Hapti:ﬁ\le'_{ EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resour(esavmq‘
Oznaceni EAN Otacky Napéti Spotireba Vykon  Zavitna Vcetné Vhodny Cista
4007220 [min] [volty] energie [watty] pracovnim drzaku drzak fezaci  hmot-
50-60 Hz  [watty] vietenu fezaci vlozky nost
vlozky [kgl
EDGE FINISH UWER 18/110 = 004272 11 000-2 750 230 1750 1150 M14 EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-R3/45° TK 230V" R3/45° EF-WSP-A 30°
EDGE FINISH UWER 18/110 004364 11 000-2 750 230 1750 1150 M14 EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-30° TK 230V" 30° EF-WSP-A 30°
EDGE FINISH UWER 18/110 973172 11 000-2 750 230 1750 1150 M14 - EF-WSP-A R3/45°, 3,640
EF TK 230V? EF-WSP-A 30°

" Bfitové desti¢ky nejsou soucasti dodavky. Objednejte je samostatné (viz strana 108).
2 Drzak britovych desticek s vodicim loZiskem, bfitové desti¢ky a sada Sroubll nejsou soucasti dodavky.
Objednejte je samostatné (viz strana 108).
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Frézovaci nastroje s britovymi destickami YK,
Systém EDGE FINISH pro praci na hranach

EF-WSP-R3 EF-WSP-F

Vhodné pro drzak o
britovych desticek

Sada britovych desticek s polomérem 3 mm
EF-WSP-A R3/45° -

Sada britovych desticek s ukosem
EF-WSP-A R3/45°, EF-WSP-A 30° 45°/30°

PFERD

Sada bfitovych desticek s polomérem 3 mm, sada bFfitovych desticek s
ukosem

Sada vyménnych bfitovych desti¢ek pro systém pro praci na hranach EDGE FINISH.

Poznamky pro objednavani:
Dopliite prosim v popisu pozadovany typ.

r Obsah Provedeni @ Oznaceni
[mm] [kusd] ~ STEEL INOX ALU pro
EAN 4007220 objednavku
3,0 3 005101 - - 1 EF-WSP-R3
- 3 005118 071182 039533 1 EF-WSP-F

- Drzak britovych desticek s polomérem 3 mm/ukos 45°, drzak bfitové
i desticky s ukosem 30°
d ! Uchyceni vyménnych britovych desti¢ek pro systém pro praci na hranach EDGE FINISH.
. 5 Poznamky pro objednavani:
EF-WSP-A R3/45 EF-WSP-A 30 Britové desticky a vhodné sady Sroubd
nejsou zahrnuty v dodévce. Objednavejte je
2vI&st.
Vhodné pro britové desticky Vhodné pro o r EAN Oznaceni pro
typy stroju [mm] 4007220 objednavku

Drzak britové desticky s polomérem 3 mm/dkosem 45°
EF-WSP-R3, EF-WSP-F  UWER 18/110 EF  45° 3,0 005200 1 EF-WSP-A R3/45°

Drzak britové desticky s ukosem 30°

EF-WSP-F UWER 18/110 EF  30° - 005170 1 EF-WSP-A 30°

]

©

EF-FL-R3/45° EF-FL-30°

Vhodné pro drzak
britovych desticek

Vodici lozisko s polomérem 3 mm/ukosem 45°, vodici lozisko s ukosem
30°

Vodici lozisko pro systém pro praci na hranach EDGE FINISH.

Poznamky pro objednavani:
Dodavka zahrnuje pojistnou matici MG

Vodici lozisko s polomérem 3 mm/ukosem 45°

EF-WSP-A R3/45°
Vodici loZisko s ukosem 30°
EF-WSP-A 30°

INOX.
EAN Oznaceni pro
4007220 objednavku
005163 1 EF-FL-R3/45°
005132 1 EF-FL-30°

Vhodné pro britové
desticky

EF-WSP-R3, EF-WSP-F

Sada Sroub pro fezaci vlozky

Sada SroubUl pro vyménné britové desticky PFERD.

Obsah EAN Oznaceni pro
[kust] 4007220 objednavku
5 005392 1 WSP-S-M4S
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5@( Stupnovity vrtak z rychlorezné oceli, pily pro
kruhové otvory z rychlorezné oceli a prislusenstvi
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PFERD

Stupnovité vrtaky z HSS s povrchovou upravou HICOAT q
Stupnovité vrtaky z HSS s povrchovou Upravou HICOAT

Stupnovité vrtaky z HSS s povrchovou tpravou HICOAT

2 Robustni vysokovykonny nastroj pro vrtani bez otfepl a odstraniovani otfept z plechd, trubek a
‘ profilt. Materidly az do tloustky 4 mm Ize vrtat a zbavit otfepl s malym vynalozenim sily v jedné
| pracovni operaci. Vysoce kvalitni povrchova Uprava HICOAT je odolna proti opotiebeni a v3e-
stranné pouzitelna pfi opracovani oceli, uslechtilé oceli (INOX), nezeleznych kovd, termoplast(

@8 a duroplasta.
Y i Vyhody: Pracovni operace:

- Vrtani a odgrotovani v jednom kroku. Vrtani, odjehlovani
Zcela plynuly béh a vysoky fezaci vykon. D L. Siet.
10 Vysoce kvalitnf vrtdk zajistuje snadné vystre- oporuceni pro pouziti: ,
déni a vrtani. Stupniovité vrtaky z HSS s povrchovou Upra-

- Kuzelovy tvar nastroje usnadiiuje jeho vyta- vou .HlCOAT pogzweﬂe na plechy, potrubf a
profily a maximalni tloustkou 4 mm.

Zeni z vyvrtanych desek. Jako chladi - siite Tz olei
Trisky, které se nelamou, se precizné odstra- ako chladivo a mazivo pouzijte fezny ole)
nebo stlaceny vzduch.

nuji jako u spirdlového vrtaku. D Yené otacky nal bul
Zamezuje se hromadéni hran a studenym oporucene otacky naleznete v tabulce.

svartim na listech. Vhodné pohony nastroju:

Opracovatelné materialy: Elektricka vrtacka

Ocel, nerezova ocel (INOX), jiné nezelezné

kovy, plasty
Vrtak Pocet stupiiti na d, I EAN @ Oznaceni pro
rozsah pram. vrtaku [mm] [mm] 4007220 objednavku

[mm]

4-20 9 8 75 802755 1 STB HSS 04-20/8 HC-FEP

4-30 14 10 100 802762 1 STB HSS 04-30/10 HC-FEP

Doporuceny rozsah otacek [min'] pro stupnovité vrtaky z rychlofezné oceli
Priim. stupné. Ocel Uslechtila ocel (INOX) Nezelezné kovy Plasty
[mm] Dop. rozsah otacek [min-]

4 2 390 1590 2 390 1590
6 1590 1060 1590 1060
8 1190 800 1190 800
10 950 640 950 640
12 800 530 800 530
14 680 450 680 450
16 600 400 600 400
18 530 350 530 350
20 480 320 480 320
22 430 290 430 290
24 400 270 400 270
26 370 240 370 240
28 340 230 340 230

30 320 210 320 210




PFERD

N

Pily pro kruhové otvory jsou vyrobeny z netfistivého tuhého rychlofezného bimetalu. Zuby pily

jsou vyrobeny z vysoce kvalitniho materidlu M42. Vybér nejbéznéjsich pil na kruhové otvory z
rychlofezné oceli je k dispozici v sadach pro obchodniky, montéry, elektrikare a mechaniky.

Vyhody:

1 Nakladové efektivni fezani kulatych vyreza.

[ Vibrace béhem Fezanf jsou eliminovany
stfidavou rozteci zubt pily na kruhové
otvory.

M Viysoce vystredény chod.

I Kvalitni odstranovani trisek.

I Pily na kruhové otvory jsou vystredéné
a vedené pomodi strediciho vrtaku
z rychlofezné oceli.

[0 Drzak pily na kruhové otvory se dodava
s tlatnou pruzinou pro lepsi vyhazovani
fezaného materialu.

Opracovatelné materialy:

M Ocel

W Uslechtila ocel (INOX)
M Hlinik

I Méd, bronz, mosaz
I Plasty

[ Dfevo

Pracovni operace:

1 Vyrezavani otvorl

Doporuceni pro pouziti:

I Dodrzujte doporucené otacky.

I Upnéte stredici vrtak v drzaku nastrojd pily
na kruhové otvory a ujistéte se, ze precniva
nejméné 3 mm (1/8") pres zuby pily.

I PFi fezani kovli pouzivejte pokud mozno
vysoce kvalitni fezny olej. Ten usnadnuje
hladky chod a prodluzuje zivotnost pily na
kruhové otvory.

Vyjimka: Pri opracovani hlinfku pouzivejte
misto fezného oleje petrole;j.

1 Pily na kruhové otvory z rychlofezné oceli
jsou vhodné pro opracovani uslechtilé oceli
(INOX). Odstrante z obrobku, vsechny
Castice, které vzniknou béhem prace, abyste
zabranili korozi. Chemicky nebo mechanicky
vycCistéte obrobek (leptani, lesténi atd.).

M Dbejte na to, aby rovhomérné zabiraly
vsechny zuby. Zabrante kyvavym pohyblm
béhem fezani, aby nedoslo ke zlomeni zubd.

[0 Zabrante prehrati pily.

Vhodné pohony nastroju:
I Elektricka vrtacka

Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi

Vseobecné informace

Bezpecnostni upozornéni:

I PFi pouziti nastavcd stopky nesmi byt
prekroceny doporucené otacky pily na
kruhové otvory. Nebezpedi trazu!

©

Pouzivejte ochranu o¢i!

= Dodrzujte bezpecnostni pokyny!

Priklady pouziti pil na kruhové otvory z rychlofezné oceli a fréz na otvory z tvrdokovu

Prim. Pracovni operace

[mm]

25,0  Potrubni systémy a topné trubky

30,0  Potrubni systémy a topné trubky

32,0  Vypoustéci armatury s priim. 32 mm

35,0  Potrubni systémy a topné trubky,
spojovacf skririky v dutych sténach,
halogenova svitidla

40,0  Potrubni systémy a odpadni trubky

Pram. Pracovni operace

[mm]

45,0 Vodni a topné trubky

50,0 Vodni a topné trubky s izolaci
55,0  Vestavéna svitidla s prdm. 55 mm
60,0 Vestavéna svitidla s prim. 60 mm
68,0  Elektrické krabice s prdm. 68 mm
70,0  Spojovaci skfifiky do dutych stén s

prdm. 70 mm

Pram.
[mm]

74,0
80,0

90,0
105,0

Pracovni operace

Spojovaci skfirky do dutych stén s
pram. 74 mm

Rozvodné skiiné, vestavéna svitidla,
kryty otvort kabelG s prim. 80 mm

Vestavénd svitidla s prim. 90 mm
Trubky odpadniho vzduchu

Katalog | Strana
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Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi
Pily pro kruhové otvory HSS

Pily pro kruhové otvory HSS

Pily pro kruhové otvory jsou vyrobeny z netfistivého a tuhého HSS-bimetalu pro zhotoveni vybrani.

Zavit: Poznamky pro objednavani:
LS 14-LS 30 =1/2-20 Maximalni hloubku fezu najdete v nize
LS 32-LS 152 =5/8-18 uvedené tabulce.

Stopky pil pro kruhové otvory objednejte

Vhodné stopky: prosim zvlast. Podrobné informace a Udaje

::2 ;g:::g ?gz f ::22 ; Lss4 pro objednévani stopek pil pro kruhové
- otvory Ize najit na strané 115.
d, d, EAN Max. Max. Dop. Dop. Dop. Dop. @ Oznaceni pro
[mm] [palec] 4007220 hloubka hloubka otacky otacky otacky otacky objednavku
rezu fezu ocel uslechtila mosaz plast
[mm] [palec] ocel (INOX)

14 9/16 319086 34 15/16 620 310 800 1000 1 LS 14
16 5/8 062319 34 15/16 550 275 730 880 1 LS 16
17 11/16 319093 36 1716 520 260 680 820 1 LS 17
19 3/4 062326 36 17/16 460 230 600 740 1 LS 19
20 - 062333 36 1716 425 210 560 700 1 LS 20
21 13/16 319109 36 17/16 410 205 540 670 1 LS 21
22 7/8 062340 36 17/16 390 195 520 640 1 LS 22
24 15/16 319116 36 17/16 360 180 470 580 1 LS 24
25 1 062357 36 17/16 350 175 470 560 1 LS 25
27 11/16 062364 36 17/16 325 160 435 520 1 LS 27
29 11/8 062371 36 1716 300 150 400 480 1 LS 29
30 13/16 062388 36 17/16 285 145 380 470 1 LS 30
32 11/4 062395 36 1716 275 140 360 440 1 LS 32
33 15/16 062401 36 17/16 260 135 345 420 1 LS 33
35 13/8 062418 36 17/16 250 125 330 400 1 LS 35
37 17116 319123 36 17116 235 115 310 370 1 LS 37
38 1172 062425 36 17/16 230 115 300 370 1 LS 38
40 19/16 319130 36 1716 215 110 280 350 1 LS 40
41 15/8 062432 36 1716 210 105 280 340 1 LS 41
43 11116 319147 31 11/4 200 100 260 330 1 LS 43
44 13/4 062449 31 11/4 195 95 260 320 1 LS 44
46 113/16 319154 31 11/4 185 90 250 300 1 LS 46
48 17/8 062456 31 11/4 180 90 240 290 1 LS 48
51 2 062463 31 11/4 170 85 230 270 1 LS 51
52 21/16 319161 31 11/4 165 80 220 270 1 LS 52
54 21/8 062470 31 11/4 160 80 210 260 1 LS 54
57 2 1/4 062487 31 11/4 150 75 200 250 1 LS 57
59 25/16 319178 31 11/4 145 70 190 240 1 LS 59
60 2 3/8 062494 31 11/4 140 70 190 230 1 LS 60
64 2172 062500 31 11/4 135 65 180 220 1 LS 64
65 29/16 319185 31 11/4 135 60 180 220 1 LS 65
67 25/8 062517 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 67
68 211/16 500811 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 68
70 2 3/4 062524 31 11/4 125 60 160 200 1 LS 70
73 27/8 062531 31 11/4 120 60 160 190 1 LS 73
76 3 062548 31 11/4 115 55 150 180 1 LS 76
79 31/8 062555 31 11/4 110 55 140 180 1 LS 79
83 31/4 062562 31 11/4 105 50 140 170 1 LS 83
86 33/8 319192 31 11/4 100 50 130 160 1 LS 86
89 31/2 062579 31 11/4 95 45 130 160 1 LS 89
92 35/8 062586 31 11/4 95 45 120 150 1 LS 92
95 33/4 062593 31 11/4 90 45 120 150 1 LS 95
98 37/8 319208 31 11/4 90 45 120 140 1 LS 98
102 4 062609 31 11/4 85 40 110 140 1 LS 102
105 41/8 062616 31 11/4 80 40 110 130 1 LS 105

Pokracovani na dalsi strané
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rx Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi
Pily pro kruhové otvory HSS

d, d, EAN Max. Max. Dop. Dop. Dop. Dop. @ Oznaceni pro
[mm] [palec] 4007220 hloubka hloubka otacky otacky otacky otacky objednavku

rezu fezu ocel uslechtila mosaz plast
[mm] [palec] ocel (INOX)

11 43/8 319222 31 11/4 75 35 100 130 1 LS 111

114 4172 062623 31 11/4 75 35 100 120 1 LS 114

121 43/4 319239 31 11/4 70 35 90 120 1 LS 121

127 5 319246 31 11/4 65 30 80 110 1 LS 127

140 51/2 319253 31 11/4 60 30 75 100 1 LS 140

152 6 319260 31 11/4 55 25 70 90 1 LS 152

Sady pil pro kruhové otvory z rychlofezné oceli

Sortiment pil pro kruhové otvory HSS pro femesiniky

Sada obsahuje pét pil pro kruhové otvory HSS o nejbéznéjsich primérech vcetné prislusenstvi
pro femeslniky. Sada se dodava v prehledném plastovém boxu, ktery ji chrani proti necistotam a
poskozeni. Navod k obsluze je prilozen.

Pily pro kruhové otvory LS 32 a LS 38 Ize pouzit s adaptérem LSA a podlozkou.

Obsah:
5 pét pil pro kruhové otvory HSS LS 22,
LS 25, LS 29, LS 32, LS 38
1 stopka k pile pro kruhové otvory LSS 4
1 adaptér LSA pro stopku k pile pro kruhové
otvory LSS 4
1 kli¢ na Srouby s vnitfnim Sestihranem,
4 mm
1 vyhazovaci pruzina

Rozméry EAN Oznaceni pro
[mm] 4007220 objednavku
168 x 116 x 57 319314 1 LS-SO 7 H

Sortiment pil pro kruhové otvory HSS pro instalatéry

Sada obsahuje Sest pil pro kruhové otvory HSS s nejvice pouzivanymi praméry véetné pfislusenstvi
pro instalatéry a techniky v oblasti sanitarni techniky. Sada se dodava v prehledném plastovém
boxu, ktery ji chrani proti necistotdm a poskozeni. Navod k obsluze je prilozen.

Pily pro kruhové otvory LS 38 Ize pouzit s adaptérem LSA a podlozkou.

Obsah:
6 pil pro kruhové otvory HSS LS 19, LS 22,
LS 29, LS 38, LS 44, LS 57
2 stopky pil pro kruhové otvory LSS 2, LSS 4
1 adaptér LSA pro stopku k pile pro kruhové
otvory LSS 4
1 kli¢ na Srouby s vnitfnim Sestihranem,
4 mm
1 vyhazovaci pruzina

Rozméry EAN Oznaceni pro
[mm] 4007220 objednavku
219 x 156 x 60 319338 1 LS-SO9 |
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Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi : t&

Sady pil pro kruhové otvory z rychlorezné oceli

Sortiment pil pro kruhové otvory HSS pro elektrikafe mezinarodné

Sada obsahuje Sest pil pro kruhové otvory HSS s nejvice mezinarodné pouzivanymi praméry véetné
prislusenstvi pro elektrikare. Sada se dodava v prehledném plastovém boxu, ktery ji chrani proti
necistotdm a poskozeni. Navod k obsluze je prilozen.

Pilu pro kruhové otvory LS 35 Ize pouzit s adaptérem LSA a podlozkou.

Obsah:
6 pil pro kruhové otvory HSS LS 22, LS 29,
LS 35, LS 44, LS 51, LS 64
2 stopky pil pro kruhové otvory LSS 2, LSS 4
1 adaptér LSA pro stopku k pile pro kruhové
otvory LSS 4
1 kli¢ na Srouby s vnitfnim Sestihranem,
4 mm
1 vyhazovaci pruzina

Rozméry EAN Oznaceni pro
[mm] 4007220 objednavku
219 x 156 x 60 319321 1 LS-SO 9 E-1

Sortiment pil pro kruhové otvory HSS pro elektrikare v Némecku

Sada obsahuje devét pil pro kruhové otvory HSS s nejvice v Némecku pouzivanymi priméry véetné
pfislusenstvi pro elektrikare. Sada se dodava v prehledném plastovém boxu, ktery ji chrani proti
necistotam a poskozeni. Navod k obsluze je pfilozen.

Pily pro kruhové otvory LS 32 a LS 38 Ize pouZit s adaptérem LSA a podlozkou.

Obsah:
9 pil pro kruhové otvory HSS LS 19, LS 22,
LS 25, LS 32, LS 38, LS 44, LS 51, LS 60,
LS 68
2 stopky pil pro kruhové otvory LSS 2, LSS 4
1 adaptér LSA pro stopku k pile pro kruhové
otvory LSS 4
1 stfedici vrtak LSB 6/90
1 kli¢ na Srouby s vnitfnim Sestihranem,
4 mm
1 vyhazovaci pruzina

Rozméry EAN Oznaceni pro
[mm] 4007220 objednavku
219 x 156 x 60 319369 1 LS-SO 13 E-2

Sortiment pil pro kruhové otvory HSS pro montéry

Sada obsahuje devét pil pro kruhové otvory HSS s nejvice pouzivanymi priméry vcetné pfislusen-
stvi pro montéry ve stavbé zafizeni, zasobnikd a potrubi. Sada se dodéva v prehledném plastovém
boxu, ktery ji chrani proti necistotdm a poskozeni. Navod k obsluze je prilozen.

Pily pro kruhové otvory LS 35 a LS 38 Ize pouzit s adaptérem LSA a podlozkou.

Obsah:
9 pét pil pro kruhové otvory HSS LS 19,
LS 22, LS 29, LS 35, LS 38, LS 44, LS 51,
LS 57, LS 64
2 stopky pil pro kruhové otvory LSS 2, LSS 4
1 stredici vrtak LSB 6/90
1 adaptér LSA pro stopku k pile pro kruhové
otvory LSS 4
1 kli¢ na Srouby s vnitfnim Sestihranem,
4 mm
1 vyhazovaci pruzina

Rozmeéry EAN Oznaceni pro
[mm] 4007220 objednavku
219 x 180 x 66 319352 1 LS-SO 13 M
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Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi
PrisluSenstvi

Stopky k pildm pro kruhové otvory LSS

Stopky k pildm pro kruhové otvory slouzi k uchyceni pily pro kruhové otvory a strediciho vrtaku.
Pouziti tlacné pruziny

Zamezi se sevieni vyfezaného materidlu mezi vnitni sténou pily pro kruhové otvory a vrtadkem. L5 2 3.0 .
Materidl je vyhozen silou pruziny. Pokud by tento Gcinek nebyl Zadouci pfi urcitém pouziti jako

u jiz instalovanych trubek, pruzinu Ize bez pouziti pfidavného nastroje odtahnout rukou s malym

vynalozenim sily.

Poznamky pro objednavani:
K dispozici ve tfech velikostech.
Zvolte vhodnou stopku a pfitom zohlednéte
prdmér pily pro kruhové otvory a dostupny
pohon nastroje.

Stopky pil pro kruhové otvory LSS 1 a LSS 2 1SS 4 M )
z . T z v o i ]
se dodavaji se stfedicim vrtakem z rychlofez-

né oceli LSB 6/60 a vyhazovaci pruzinou.
Stopky pil pro kruhové otvory LSS 4 se
dodavaiji se stredicim vrtakem z rychlofezné
oceli LSB 6/90 a vyhazovaci pruzinou.

Vhodné pro d, d, Tvar stopky EAN Zavit @ Oznaceni pro
pily pro kruho- [mm] [Inch] 4007220 objednavku
vé otvory
LS 14-30 9,53 3/8 estihranny 062630 1/2-20 UNF 1 LSS 1
LS 32-152 9,53 3/8 Sestihranny 062647 5/8-18 UNF 1 LSS 2
LS 14-30 6,35 1/4 kulaty 062661 1/2-20 UNF 1 LSS 4

Tvary stopek

Drzak nastroja pily na Prim. stopky Pram. stopky Tvar

Pro pily na kruhové

Uvedené tabulky obsahuji informace o tvarech kruhové otvory PFERD [mm] [palce] stopky  otvory PFERD

stopek a rozmérech pro drzaky nastroju pil LSS 1 9,53 3/8 L LS 14 az LS 30

na kruhové otvory LSS a stfedici vrtaky LSB. .

Vhodné dvojice pil na kruhové otvory a drzakl LSS 2 9,53 3/8 L L532az15 152
nastroju pil na kruhové otvory jsou oznaceny. LSS 4 6,35 1/4 /Y LS 14 az LS 30
Rozméry stopky [mm] Stiedici vrtak Pram. stopky Prdm. stopky Tvar Pro drzak nastroju pily na

Sestihranny Kulaty

PFERD [mm] [palce] stopky  kruhové otvory PFERD
10,5
‘» . T LSB 6/60 6,35 1/4 @ LSS 1, LSS 2
o o LSB 6/90 6,35 1/4 @ LSS 4
<(

Vyhazovaci pruzina

Vsechny drzaky nastrojd pil na kruhové otvory
se dodavaji s vyhazovaci pruzinou pro lepsi
vyhazovani nafezaného materialu.

Pred pouzitim Ize tuto tla¢nou pruzinu bez
daldich nastrojd namontovat nebo odstranit.
Nasroubujte vyhazovaci pruzinu na vrtak

ze strany s mensim prdmérem az na doraz.
Vyhazovaci pruzinu je rovnéz mozné pouzivat s
adaptérem LSA a podlozkou (viz graf).

Pila pro kruhové otvory  Vyhazovaci  Podlozka Adaptér (LSA)

z rychlofezné oceli pruzina

Drzéak nastrojd pily na

kruhové otvory (LSS)

Katalog | Strana
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Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi

Prislusenstvi

PSL 11 m‘——qa! = 1,
'

AS-PSL 14-30

AS-PSL 32-152

Tvar stopky

Vhodné pro pily
pro kruhové
otvory

LS 14-152 Sestihranny

LS 14-30 -

LS 32-152 -

Pfiklad kombinace

Pila pro kruhové otvory Adaptér ze sady adaptér

z rychlofezné oceli AS-PSL 32-152

LS 44

PFERD

S

Rychloupinaci systém pro pily pro kruhové otvory, sady adaptért

PFERD nabizi upinaci systém pro lehké a rychlé pouziti pil pro kruhové otvory HSS. Rychloupinaci
systém a obé tridilné sady adaptér prizptsobené priméru pil pro kruhové otvory umoznuji jedno-
duché a komfortni pouZiti pil pro kruhové otvory HSS od firmy PFERD na viech bézné prodavanych

vrtackach.

Vyhody:
Snadné a rychla vyména rtznych pil pro
kruhové otvory.
Po dokonceni prace Ize pilu pro kruhové
otvory a rychoupinaci systém oddélit bez po-
uziti dodatec¢nych néstrojd pouhym stiskem
tlacitka.
Vyménitelny stfedici vrtdk z rychlofezné
oceli.

EAN d,
4007220 [mm]
900185 1
900215 .
900192 -

Rychloupinaci systém PSL 11

Doporuceni pro pouziti:
Adaptéry Ize snadno a rychle nasroubovat
do pozadované pily pro kruhové otvory a
pripevnit je v rychloupinacim systému.
Poznamky pro objednavani:
Sada adaptérd AS-PSL 14-30 je k dispozici
pro pily pro kruhové otvory s primérem
14-30 mm a sada adaptért AS-PSL 32-152
je k dispozici pro pily pro kruhové otvory s
prameérem 32—152 mm. Obé sady adaptért
obsahuji tfi adaptéry se stejnymi rozméry.

[Incﬂi @

71/16 1
= 1
= 1

Oznaceni pro
objednavku

PSL 11
AS-PSL 14-30
AS-PSL 32-152

LS 44 a adaptérem AS-PSL 32-152 a
rychloupinacim systémem PSL 11

LSB 6/60

'
== ::::::::3%32

LSB 6/90 <M p——

Stredici vrtak HSS LSB

Stredici vrtaky HSS pro stopky k pildm pro kruhové otvory HSS a rychloupinaci systémy pro pily pro

kruhové otvory.

Poznamky pro objednavani:
Stopky pil pro kruhové otvory LSS 1 a LSS 2
se dodavaji se stfedicim vrtakem z rychlofez-
né oceli LSB 6/60 a vyhazovaci pruzinou.

Vhodné pro pily Vhodné d, d, Tvar stopky
pro kruhové stopky [mm] [Inch]
otvory
LS 14-152 LSS 1, LSS 2 6,35 1/4 kulaty
LSS 4 6,35 1/4 kulaty

Stopky pil pro kruhové otvory LSS 4 se
dodavaji se stredicim vrtakem z rychlofezné
oceli LSB 6/90.

Stredici vrtak z rychlofezné oceli LSB 6/90 Ize
pouzit pro rychloupinaci systém PSL 11.

EAN Oznaceni pro
4007220 objednavku
319284 1 LSB 6/60
062708 1 LSB 6/90

[ Strana_ Katalog.
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PFERD

Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi
PrisluSenstvi

Sada na opravy stopek pil pro kruhové otvory
Pomoci sady na opravy stopek pil na kruhové otvory Ize v pripadé ztraty nebo poskozeni vyménit W‘W

nejobvyklejsi ¢asti.

® MwWWW

Obsah: ®

2 vyhazovaci pruziny

2 3rouby s vnitfnim Sestihranem

1 kli¢ na Srouby s vnitfnim Sestihranem SW 4

EAN Oznaceni pro
4007220 objednavku
758953 1 RSL-5
Adaptér LSA
Pily na kruhové otvory LS 32 do LS 38 Ize pouzivat s adaptérem LSA, podlozkou a stopkami pil na
kruhové otvory LSS 1 a LSS 4.
Vhodné pro pily pro kruhové Vhodné EAN Oznaceni pro
otvory stopky 4007220 objednavku
LS 32-38 LSS 1,LSS4 319291 1 LSA
ky k pilam pro kruhové otvor

Stopky k pilam pro kruhové otvory diﬁ #dz
Pomoci prodlouzeni stopky SVL-300 se prodlouzi stopka stopek k pildam pro kruhové otvory HSS t I l
LSS 1 a LSS 2.
Vyhody: Dosahuje pozadovanou vzdélenost mezi

Vhodné pro praci obtizné pfistupnych pohonem néstroje a pracovnim prostorem.

soucastech. Zabranuje poskozeni obrobku a stroje.

Zvlast vhodné pro praci na dutych sténach. Béhem fezani nevnika prach do pohonu

Hluboké otvory Ize snadno vyrezat. nastroje.

Vhodné Tvar stopky EAN Vnitini Vnitini L 1 Sirka pres Oznaceni pro
stopky 4007220 sestihran Sestihran [mm] [Inch] plosky objednavku
(sw) (sw) [mm]
[mm] [palec]
LSS 1, LSS 2 Sestihranny 798447 9,53 3/8 300 12 11 1 SVL-300

A"
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Korunkové prorezavace z tvrdokovu a prislusenstvi

VsSeobecné informace

Frézy na otvory z tvrdokovu jsou profesionalni nastroje pro rychlé a presné vyrezavani otvor
(vyrezd) s primérem mezi 16 do 105 mm. Hodi se pro opracovani legovanych a nelegovanych
oceli, uslechtilé oceli (INOX), nezeleznych kovu a plastd (v¢etné GRP). Frézy na otvory z tvrdokovu

se pouzivaji na rucnich vrtackach nebo stacionarnich strojich.

Vyhody:

Vysoce vystfedény chod, protoze feznd hlava
a stopka jsou vyrobeny z jednoho kusu.
Optimalni fezny vykon diky ostrym zublm
vyrobenym z vysoce kvalitniho tvrdokovu.
Vyménitelny stredici vrtak z rychlofezné
oceli.

Poznamky pro objednavani:

Vyska néstroje 8 mm (plochy typ) pro
opracovani plechd a plochych materiald je
k dispozici v rdznych primérech od 16 do
105 mm.

Vyska nastroje 35 mm (dlouhy typ) pro
opracovani trubek a zakfivenych povrcht je
k dispozici v rtznych primérech od 16 do

60 mm.

Frézy na otvory z tvrdokovu PFERD

Ize prebrusovat. Vcasné profesionalni
prebrusovani podstatné prodluzuje Zivotnost
nastroje. Obratte se na svij mistni ostrici

servis.

Frézy na otvory z tvrdokovu se dodéavaiji se

stredicim vrtakem.

PFERD

S

Doporuceni pro pouziti:

Stanovené referen¢ni otacky (viz ,Rec.
[RPM]") plati pro stroje schopné zarucit
konstantni otacky pfi zatizeni. U stroju s
nizkym vykonem, u nichZ rychlosti pod
zatizenim klesajf, musi byt otacky zvyseny

o cca 30 %. Pokud zuby frézy nejsou
nepretrzité v zabéru (napf. na trubkach
nebo zakfivenych povrsich), mohou byt
doporucené Urovné otacek zvyseny az

0 100 %. To pomaha branit vibracim a
zlomeni zubd pfi pouziti frézy v ru¢ni
aplikaci.

Frézy na otvory z tvrdokovu jsou vhodné pro
opracovani uslechtilé oceli (INOX).
Odstrarite z obrobku, viechny castice, které
vzniknou béhem prace, abyste zabranili
korozi. Chemicky nebo mechanicky vycistéte
obrobek (leptani, lesténi atd.).

Trubky

Hloubka fezu
pro trubky

}T\ouéfka stény
max. 4 mm

Ploché materialy

Pfi opracovani plecht ponechte volny vybéh
pro frézu na otvory. Umistéte podpéry vné
oblasti fezani.

%‘_&. Nena-
U klangjte
=

vrtak

T"Y Y Vi @ Y/
Max.
4 mm

Jakmile se fréza
dotkne materidlu,
vyviiite slaby rovno-
mérny tlak.

Navadéné
stfedicim
vrtakem

Vyrazeni
stredicich

Rozte¢ zubu:

Frézy na otvory PFERD maji nepravidelnou
rozte¢ zub( (vzdalenost mezi zuby), ktera brani
vibracim nastroje.

Nepravidelna
roztec¢ zubl

Tvar stopky a rozméry:

Nasleduijici tabulka obsahuje informace o tvaru stopky a rozmérech frézy na otvory

PFERD LOS.
Fréza na otvory PFERD
LOS HM 1608 az LOS HM 2208

LOS HM 2308 az LOS HM 5508
LOS HM 6008 az LOS HM 10508

Bezpecnostni upozornéni:

= Pouzivejte ochranu oci!

Pramér frézy Pramér stopky  Tvar stopky
na otvory [mm]

prameér 16 az 22 mm 7 N |
prdmeér 23 az 55 mm 10 @ D
pramér 60 az 105 mm 12 7 |

@ = Dodrzujte doporucené otacky!
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Korunkové prorezavace z tvrdokovu a prislusenstvi
Fréza na otvory z tvrdokovu

Plochy typ, vyska nastroje 8 mm x

Plochy typ (vyska nastroje 8 mm) je vhodny pro pouziti na plochych materidlech az do
tloustky 4 mm.

d, d, EAN Dop. otacky Dop. otacky Dop. otacky Dop. otacky Vhodny @ Oznaceni pro
[mm]  [mm] 4007220 ocel uslechtila mosaz plast vrtak objednavku
ocel (INOX)
16 7 062913 790-1 200 400-1 000 880-1 310 880-1 310 LOSB 6/48 1 LOS HM 1608
18 7 062937 710-1 060 350-880 780-1 170 780-1 170 LOSB 6/48 1 LOS HM 1808
19 7 062944 670-1 000 330-840 740-1 110 740-1 110 LOSB 6/48 1 LOS HM 1908
20 7 062951 630-950 320-800 700-1 050 700-1 050 LOSB 6/48 1 LOS HM 2008
21 7 062968 600-910 300-760 670-1 000 670-1 000 LOSB 6/48 1 LOS HM 2108
22 7 062975 580-870 290-720 640-950 640-950 LOSB 6/48 1 LOS HM 2208
23 10 062982 550-830 280-690 610-910 610-910 LOSB 6/48 1 LOS HM 2308
24 10 062999 530-800 270-660 580-880 580-880 LOSB 6/48 1 LOS HM 2408
25 10 063002 510-760 260-640 560-840 560-840 LOSB 6/48 1 LOS HM 2508
27 10 063026 470-710 240-590 520-780 520-780 LOSB 6/48 1 LOS HM 2708
28 10 063033 455-680 230-570 500-750 500-750 LOSB 6/48 1 LOS HM 2808
30 10 063057 425-635 210-530 470-700 470-700 LOSB 6/48 1 LOS HM 3008
32 10 063071 400-600 200-500 440-660 440-660 LOSB 6/48 1 LOS HM 3208
34 10 063095 375-560 185-470 410-620 410-620 LOSB 6/48 1 LOS HM 3408
35 10 063101 365-545 180-450 400-600 400-600 LOSB 6/48 1 LOS HM 3508
38 10 063132 335-505 170-420 370-550 370-550 LOSB 6/48 1 LOS HM 3808
40 10 063156 320-480 160-400 350-530 350-530 LOSB 6/48 1 LOS HM 4008
42 10 063170 305-455 150-380 330-500 330-500 LOSB 6/48 1 LOS HM 4208
43 10 063187 295-445 150-370 330-490 330-490 LOSB 6/48 1 LOS HM 4308
45 10 063200 285-425 140-355 310-470 310-470 LOSB 6/48 1 LOS HM 4508
48 10 063231 265-400 135-330 290-440 290-440 LOSB 6/48 1 LOS HM 4808
50 10 063255 255-380 125-320 280-420 280-420 LOSB 6/48 1 LOS HM 5008
52 10 063279 245-370 120-305 270-400 270-400 LOSB 6/48 1 LOS HM 5208
54 10 063293 235-355 120-295 260-390 260-390 LOSB 6/48 1 LOS HM 5408
55 10 063309 230-350 115-290 250-380 250-380 LOSB 6/48 1 LOS HM 5508
60 12 063354 210-320 105-265 230-350 230-350 LOSB 8/48 1 LOS HM 6008
65 12 063361 195-295 100-245 220-320 220-320 LOSB 8/48 1 LOS HM 6508
68 12 063378 190-280 95-235 210-310 210-310 LOSB 8/48 1 LOS HM 6808
70 12 063385 180-270 90-230 200-300 200-300 LOSB 8/48 1 LOS HM 7008
75 12 063392 170-255 85-215 190-280 190-280 LOSB 8/48 1 LOS HM 7508
80 12 063408 160-240 80-200 180-260 180-260 LOSB 8/48 1 LOS HM 8008
90 12 063422 140-210 70-180 160-230 160-230 LOSB 8/48 1 LOS HM 9008
100 12 063446 125-190 65-160 140-210 140-210 LOSB 8/48 1 LOS HM 10008
105 12 063453 120-180 60-150 130-200 130-200 LOSB 8/48 1 LOS HM 10508
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PFERD

Korunkové prorezavace z tvrdokovu a prislusenstvi
Fréza na otvory z tvrdokovu

Hluboky typ, vyska nastroje 35 mm

Dlouhy typ (vyska nastroje 35 mm) je vhodny pro pouziti na zakfivenych plochach a trubkovych
materidlech. Maximalni hloubka fezu je 32 mm.

Vyjimka: LOS HM 6060

maximalni hloubka fezu 57 mm

Poznamky pro objednavani:
LOS HM 6060: vyska nastroje 60 mm.

d, d, EAN Dop. otacky Dop. otacky Dop. otacky Dop. otacky Vhodny @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 ocel uslechtila mosaz plast vrtak objednavku
ocel (INOX)
16 7 063491 790-1 200 400-1 000 880-1 310 880-1 310 LOSB 6/69 1 LOS HM 1635
17 7 063507 750-1 130 370-930 820-1 240 820-1 240 LOSB 6/69 1 LOS HM 1735
18 7 063514 710-1 060 350-880 780-1 170 780-1 170 LOSB 6/69 1 LOS HM 1835
19 7 063521 670-1 000 330-840 740-1 110 740-1 110 LOSB 6/69 1 LOS HM 1935
20 7 063538 630-950 320-800 700-1 050 700-1 050 LOSB 6/69 1 LOS HM 2035
21 7 063545 600-910 300-760 670-1 000 670-1 000 LOSB 6/69 1 LOS HM 2135
22 7 063552 580-870 290-720 640-950 640-950 LOSB 6/69 1 LOS HM 2235
24 10 063576 530-800 270-660 580-880 580-880 LOSB 8/69 1 LOS HM 2435
25 10 063583 510-760 260-640 560-840 560-840 LOSB 8/69 1 LOS HM 2535
26 10 063590 490-740 250-610 540-810 540-810 LOSB 8/69 1 LOS HM 2635
27 10 063606 470-710 240-590 520-780 520-780 LOSB 8/69 1 LOS HM 2735
28 10 063613 455-680 230-570 500-750 500-750 LOSB 8/69 1 LOS HM 2835
30 10 063637 425-635 210-530 470-700 470-700 LOSB 8/69 1 LOS HM 3035
32 10 063651 400-600 200-500 440-660 440-660 LOSB 8/69 1 LOS HM 3235
35 10 063682 365-545 180-450 400-600 400-600 LOSB 8/69 1 LOS HM 3535
38 10 063712 335-505 170-420 370-550 370-550 LOSB 8/69 1 LOS HM 3835
40 10 063736 320-480 160-400 350-530 350-530 LOSB 8/69 1 LOS HM 4035
42 10 063750 305-455 150-380 330-500 330-500 LOSB 8/69 1 LOS HM 4235
43 10 063767 295-445 150-370 330490 330-490 LOSB 8/69 1 LOS HM 4335
45 10 063781 285-425 140-355 310-470 310-470 LOSB 8/69 1 LOS HM 4535
48 10 063811 265-400 135-330 290-440 290-440 LOSB 8/69 1 LOS HM 4835
50 10 063835 255-380 125-320 280-420 280-420 LOSB 8/69 1 LOS HM 5035
52 10 063842 245-370 120-305 270-400 270-400 LOSB 8/69 1 LOS HM 5235
55 10 063859 230-350 115-290 250-380 250-380 LOSB 8/69 1 LOS HM 5535
60 12 063866 210-320 105-265 230-350 230-350 LOSB 8/94 1 LOS HM 6060
Stredici vrtaky z rychlofezné oceli pro frézy na otvory z tvrdokovu
_ Stredici vrtak HSS LOSB
Stredici vrtk z rychlofezné oceli je vymeénitelny.
Vhodné pro frézy na Vyska nastroje EAN @ Oznaceni pro
otvory s karbidovymi [mm] 4007220 objednavku
bfity pram.
16-55 8 063873 1 LOSB 6/48
16-22 35 063880 1 LOSB 6/69
24-55 35 063903 1 LOSB 8/69
60 60 063910 1 LOSB 8/94
60-105 8 063897 1 LOSB 8/48
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