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Diamantové a CBN nastroje
VSeobecné informace

Pouziti v mnoha prumyslovych odvétvich

Pouziti u¢innych nastrojd pro opracovani povrchd a fezani materiald je vyznamnym faktorem
zajistujicim ziskovost v rliznych procesech a odvétvich.

Pro urcité materidly a pracovni operace nabizeji nastroje s vysoce tvrdym brusivem, jako je diamant
nebo CBN (kubicky nitrid boru), cenové dostupnou alternativu k béznym nastrojtm.

Diky své vysoké tvrdosti se vyznacuji dlouhou zivotnosti a v fadé odvétvi predstavuji osvédcené
fesenf problémd.

1 Automobilovy pramysl a dodavatelé 1 Vyroba strojl a zafizeni
1 Energeticky pramysl I Lékarské zarizeni

I Slévarny (3edé a tvarna litina) 1 Vyroba nastrojl a forem
1 Keramicky pramysl I Nastrojarsky pramysl

1 Zpracovani plastd (GRP/CRP)

Kvalita produkt( PFERD

Diamantové a CBN brusné nastroje PFERD vyhovuji nejvyssim pozadavktm na kvalitu a bezpeci a
jsou vyrabény a oznaceny v souladu s evropskou bezpecnostni normou EN 13236.

Kromé prisnych norem vysoké kvality, bezpecnosti prace a ochrany zdravi pfi praci hraji vyznacnou
roli také normy pro ergonomii.

Rizenf kvality spole¢nosti PFERD je certifikovano podle normy ISO 9001,

PFERDTOOL-CENTER
V systému TOOL-CENTER, prodejnim misté spole¢nosti PFERD, najdete veskeré dulezité informace
pro vybér nejvhodnéjsiho nastroje.

Mistni prodejce nebo obchodni zéstupce spole¢nosti PFERD vdm ochotné zodpovi jakékoliv
pfipadné dotazy.

Baleni

Baleni diamantovych a CBN néstroju je pfizplsobeno pozadavkdm v odvétvi. Poskytuje nastrojdm
optimalni ochranu pred necistotami a poskozenim. Balici jednotky (PU) pro individuaIni nastroje
jsou uvedeny v produktovych tabulkach.

Sady diamantovych pilnikd a diamantovych dilenskych pilnikd a listd se dodavaji v praktickych
a odolnych plastovych krabicich. Jsou idealni pro uloZeni nastroji na voziku na naradi nebo na
pracovnim stole.

Obzvl&st velké nebo tézké vyrobky zhotovené na zakazku se dodévaji v pevnych drevénych
bednéch, které chrani nastroje béhem prepravy.

|
' Vsechny nastroje
a dalsi informace:

\__O J www.pferd.com
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Diamantové a CBN nastroje
VSeobecné informace

PFERDVALUE - Vase pfidana hodnota se spole¢nosti PFERD

Vysledky ze zkusebnich laboratofi PFERD a rovnéz ze zkousek produktl provadénych nezavislymi Dalsi informace

institucemi prokazuji: Nastroje PFERD pfinasi mérfitelnou pridanou hodnotu. k tomuto

Objevte PFERDERGONOMICS a PFERDEFFICIENCY: \t,er:r;iluk’)rr:)azjjfge F

Jako soucast programu PFERDERGONOMICS V rdmci programu PFERDEFFICIENCY +PFERDVALUE — : PFERD ¢
nabizi spole¢nost PFERD ergonomicky optimali-  spole¢nost PFERD nabizi inovativni a vysoce vase pfidana g VALUE §
zované nastroje a jejich pohony, které prispivaji  vykonné néstroje a jejich pohony s hodnota se o wemanim
k vétsi bezpecnosti a pohodli pfi praci a rovnéz ~ mimoradnou pfidanou hodnotou. spolecnosti PFERD".

i k ochrané zdravi.

AT S | 7 W

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter Energy Saving Waste Saving Time Saving Resource Saving

L& Lo

Diamantové a CBN nastroje s galvanicky pokovenym pojivem jsou charakteristické nizkou prasnosti.

Diamantové dilenské pilniky se dodavaji s ergonomickymi rukojetmi.

Asociace

Firma PFERD je aktivnim ¢lenem Svazu némeckych vyrobcl brusiv (VDS), Federace evropskych
vyrobcl brusiv (FEPA) a Organizace pro bezpecnost brusiv (OSA). Narodni a mezinarodni aktivity
téchto asociaci zahrnuji oblasti bezpec¢nosti, standardizace, klasifikace a zajisténi kvality.

Dalsi diamantové nastroje s galvanicky pokovenymi pojivy v
sortimentu vyrobki PFERD

Diamantové brusné listy COMBIDISC:

COMBIDISC predstavuje ucelenou fadu pro praci na povrsich. Diamantové brusné listy COMBI-
DISC jsou idealné vhodné pro prace na povrchovych vrstvach odolnych proti opotrebeni a tvrdych
povlacich z tvrdokovu, karbidu chromu, karbidu titanu atd.

Diamantové rucni polstarky:
Diamantové ru¢ni polstarky jsou idealné vhodné pro brusné prace na povrchovych vrstvach
odolnych proti opotfebeni a tvrdych povlacich z tvrdokovu, karbidu chromu, karbidu titanu atd.

Dalsi informace a udaje pro objednavani mizete najit v katalogové ¢asti 4.

[
Y| Katalog | Strana




Diamantové a CBN nastroje

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Vseobecné pouziti

Pilovani

Brouseni

Rezani

P Material

Kalené oceli

Karbid kfemiku

Keramika

Sklo

Ferit

Slitiny na bazi niklu a titanu

Plasty zesilené vlakny (GRP/CRP)

Karbid kfemiku

Keramika

Sklo

Ferit (magneticky material)
Slitiny na bazi niklu a titanu

Karbid kfemiku

Kalené ocelové materily
od cca 54 HRC

HSS (rychlofezna ocel)

Plasty zesilené vlakny (GRP/CRP)

Sed4 a tvarna litina

Karbid kremiku

Keramika

Sklo

Ferit

Slitiny na bazi niklu a titanu

Plasty zesilené vlakny (GRP/CRP)

Sed4 a tvarna litina

Diamantové fezaci kotouce pro stavebni priimys| naleznete na strané 48.

P Pracovni operace | 2

Precizni pilovani

Precizni pilovani s pneumatickymi pilovacimi stroji

Obrabéni konkavnich a konvexnich povrchl

Odjehlovani, tkosovani a srazeni hran

Brouseni otvor(, zaobleni, kontur, profilt a nakruzkd,
ale také odjehlovani a tikosovani

Vnitfni brouseni otvord

Ostreni nastrojl z tvrdokovu

Brouseni otvor(, zaobleni, kontur, profild a nakruzkd,
ale také odjehlovani a Ukosovani

Vnitfni brouseni otvord

Ostreni nastrojt z HSS

Odjehlovani, tkosovani a vdeobecné brusné prace

Brouseni vypdélenin, piskovych usazenin a prilepenych
castic

Rezani

Upichovaci brouseni, ofezavani, vyroba vyrezl a
fezani primych kontur na miru

Rezani, ofezavani, vyroba vyfez(l a fezani zakFivenych
kontur na miru

Oddeélovani otevrenych nalitkd, otfepd, privodd, licich
kanalka, délicich spar atd.
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Diamantové a CBN nastroje
Rychla cesta k nejlepsimu nastroji
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T
Diamantové brusné kotouce CC-GRIND-SOLID-DIAMOND o 38
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Diamantové fezaci kotouce, velikost zrna D 64/D 151 34
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Diamantové fezaci kotouce, velikost zrna D 852 34
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Diamantové a CBN nastroje
Brusiva, materialy, velikosti zrna

Vysoce tvrda brusiva

Diamant a CBN tvori skupinu vysoce tvrdych
brusiv.

Diamant je nejtvrdsi pevna latka vyskytujici se v
prirodé. Sestava z ¢istého uhliku v krystalickém
usporadani. Pro brusné néstroje se pouzivané
diamanty obecné vyrabéji synteticky pfi velmi
vysokych teplotach a pod vysokym tlakem.
Vlastnosti brusiv mohou byt optimalizovany
pro nasledné pouziti nastroje.

Materialy

Diamantova a CBN brusiva se pouzivaji, kdyz
nelze obrabét materidly s béznymi brusivy, jako
jsou korund nebo karbid kifemiku. Pro nékteré
pracovni operace také poskytuji ekonomictéjsi
feseni.

Kvlli silnému chemickému opotfebeni nejsou
rotujici diamantové nastroje vhodné pro prace
na oceli. Pro tyto pracovni operace se pouzivaji
nastroje z CBN. Tato dvé brusiva se idealné
navzajem doplnuji. V uvedeném prehledu
najdete rdzné materialy souvisejici s brusivy.

Pomoci systému barevného kédovani mizete
na prvni pohled zjistit, jaké ma nastroj brusivo.

Velikosti zrna

Udaje o velikosti zrna pro diamantové a CBN
nastroje se vztahuji ke stfednimu prdméru
zrna v [um]. Cim vy33i je tedy ¢islo uvedené
v oznacenf zrna, tim hrubsf je velikost zrna.
Hruba velikost zrna zvySuje miru Ubéru
materidlu a drsnost povrchu obroku.

Volba optimalni velikosti zrna zavisi na zamys-
lené pracovni operaci, obrabéném materialu,
pouzitém pohonu nastroje a Siroké radé
dal3ich faktort. Obecné pravidlo: Cim tvrdsi je
obrabény material a ¢im jemnéjsi pozadovana
drsnost povrchu, tim jemnéjsi musi byt vybrana
velikost zrna.

CBN (kubicky nitrid boru) je druh& nejtvrdsi
znama pevna latka. Sestava z boru a dusiku v
krystalické strukture.

Pro praci na urcitych materidlech jsou diaman-
tové a CBN néstroje ekonomickou alternati-
vou k nastrojam s béznymi brusivy, jako jsou
korund a karbid kfemiku. Diamantové a CBN
zrno je mnohem tvrdsi a jeho brity jsou velice
odolné proti ztupeni. Diamantové a CBN na-
stroje proto dosahuji velmi dlouhé Zivotnosti.

Duroplasty, zejména zesilené skelnymi
nebo uhlikovymi vliakny (GRP, CRP)
Ferit (magneticky material)

Sklo

Grafit a synteticky uhlik

Sed4 a tvarna litina

Karbid kfemiku

Niklové nebo titanové superslitiny
Technicka keramika

Povlaky odolné proti opotieben
(praskové slitiny a tvrdé slitiny)

Velikosti zrna

Diamant
Mikrozrno D25/D 30
- , D 46
Velmi jemné
6 6% @®® D 54
© ®®9§@ 9 D 64
® %% %
D76
D 91
D 107
D 126
© D 151
e
N D 181
3 D213
= D 251
L
D 301
D 357
D 427
@ D 502
@ D 602
@ @ D711
Velmi hrubé b 8>2
elmi hrubé D 1001

Oznaceni velikosti zrna [um]
1ISO 6106 (norma FEPA)

7 000

6 000

5000

4 000

3000

2 000

Knoopova tvrdost [N/mm?]

Kubicky nitrid boru
(CBN)

1000

Karbid kfemiku
(SiC)

CBN = cerveny

8

Cementované oceli

Oceli na valeckova a kulickova loZiska
Néstrojové oceli

Ostatni kalené ocelové materialy s tvrdosti
od cca 54 HRC

Ekvivalentni

US mesh
pocet/palec
CBN US velikost mesh
B 46 325/400
B 54 270/325
B 64 230/270
B 76 200/230
B 91 170/200
B 107 140/170
B 126 120/140
B 151 100/120
B 181 80/100
B 213 70/80
- 60/70
B 252 60/80
B 301 50/60
B 357 45/50
B 427 40/50
- 35/45
- 30/40
- 25/30
- 20/30
- 16/20
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Diamantové a CBN nastroje
Porovnani typU pojiv

Galvanické pojivo Pryskyficné a kovové pojivo

©
2
)
o
o
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4
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77T / 777 /
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Hlavni charakteristikou galvanicky pokovenych néstrojd je jednovrstvy  Brusny povlak diamantovych a CBN néstrojl s pryskyri¢nym pojivem

.g_’. povlak s diamantovym nebo CBN zrnem. Povlak se vytvari fixaci sestava z brusného zrna, pojiva a plniv. Pojivo je hutné stlacené, tzn.
5 brusného zrna na kovovém predrobku pomoci elektrochemicky nema zadné pory.
«©  usazené vrstvy niklu. Tloustka vrstvy niklu odpovida asi poloviné e, o Yy . -
= o g Kovové pojivo je Uzce spojené s pryskyri¢cnym pojivem. V porovnani
o Ppouzitého priiméru zrna. L - : T L
o s pryskyri¢nym pojivem je charakterizovano vy3si reten¢ni silou zrna
S a rozmeérovou stabilitou.
“-nl
c
o
¥

Kratsi doba opracovani diky typu povlaku Pryskyri¢né pojivo:

Zkraceni neproduktivni doby, protoze neni zapotrebi orovnavani a Charakteristiky pryskyricného pojiva mohou byt optimalné

profilovani prizplsobeny dané pracovni operaci

Snizeni nakladt na nastroje diky jednovrstvému povlaku a moznosti Snadné orovnavani
> opétovného potazeni K o
= Individudlni profily nastrojti o\\;ovekgopvo. Srovd stabil dol . feben
= Konstantni geometrie nastroje diky jednovrstvému povlaku VEEE (G SEiollie @ eeellngst (e @ petElEE]
>

Dal3i informace o vyhodach galvanicky pokovenych néstroji mézete
najit na strané 13.

Galvanicky pokovené nastroje fesi problémy pri opracovani riznych Diamantové a CBN brusné kotouce s pryskyficnym pojivem se
materiall, predevsim tvrdych nebo brusnych. Volbou velikosti zrna je  casto pouzivaji k brouseni nebo ostreni nastrojd z tvrdokovu nebo
mozné mimo jiné prizplsobit charakteristiky elektrochemicky potaho-  rychlofezné oceli a v jinych vyrobnich brusnych procesech.

vanych nastrojl dané pracovni operaci. L , , . L
Néstroje s kovovym pojivem se pouzivaji pro brouseni skla a

Galvanicky pokovené diamantové a CBN néastroje se pouzivaji k pramyslové keramiky.

brouseni za mokra i za sucha. ) ) e vy , .
Diamantové a CBN nastroje s pryskyfi¢nym a kovovym pojivem se

pouzivaji k brouseni za mokra i za sucha podle specifikace nastroje.

Pracovni operace

Strany 12-38 Strany 39-47

519



Diamantové a CBN nastro
Doporucené rezné rychlosti

e

Doporucené rozsahy feznych rychlosti zavisi
na typu pracovni operace a nesmi prekrocit
maximalni pfipustnou obvodovou rychlost.
Vzhledem k Siroké radé praci a oblasti pouziti
galvanicky pokovenych diamantovych a CBN
nastroju a k velkému vlivu pouzitého pohonu
nastroje neni mozné stanovit vseobecné
platnou feznou rychlost. Doporucené rozsahy
fezné rychlosti slouzi jako referen¢ni hodnoty.

Rezna rychlost [m/s] »

Galvanické

. Brouseni za
pojivo

sucha

Brouseni za
mokra

Diamant

Brouseni za
sucha

CBN

Brouseni za
mokra
Pryskyfi¢né

e Brouseni za

sucha

Brouseni za
mokra

Diamant

Brouseni za
sucha

CBN

Brouseni za
mokra

Kovové

. Brouseni za
pojivo

sucha

Diamant

Brouseni za
mokra

Brouseni za
mokra

CBN

Strana  Katalog
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Obecné plati toto:
PFi brouseni za sucha nepouzivejte diaman-
tové néastroje s prilis vysokou rychlosti fezani,
aby nedoslo k poskozeni brusiva teplem.
Pokud mozno nepouzivejte nastroje z CBN
pfi rychlostech fezani uvedenych nize. Opti-
malni fezna rychlost ma primy vliv na ekono-
mickou hodnotu pouzivanych nastroja.

Vsechny parametry v procesu brouseni musi
byt vzdy vzajemné koordinovény. Jestlize

se zméni fezna rychlost, je nutné vhodné
upravit mimo jiné posuv, posuv do zébéru a
privod chladiva.

Galvanicky pokovené diamantové a CBN
nastroje se mohou pouzivat v urcenych sta-
cionarnich aplikacich s obvodovou rychlosti

az 125 m/s.

10 15 20 25 30 35 40 45 80
| | | | |
8-18 m/s 30-80 m/s

pro CRP/GRP a pro 3edou a tvarnou litinu
| | | | |
|
15-25 m/s
|
|
15-25 m/s
| |
20-40 m/s
| | |
15-20 m/s
|
20-30 m/s
|
| |
18-30 m/s
|
|
25-40 m/s
| |
10-15 m/s|
| |
15-30 m/s
|
25-30 m/s




Diamantové a CBN nastroje
Doporuceny rozsah otacek a bezpecnostni upozornéni

Doporucené otacky na zakladé prdméru a Priklad:
fezné rychlosti nastroje naleznete v tabulce. Diamantové brusné télisko
Prdmér: 20 mm
Rezné rychlost: 25 m/s
Zaokrouhleny pocet otacek: 23 900 min-'

Priim. Rezna rychlost [m/s]

nastroje 8 12 15 18 20 25 30 40 50 80 100 125

[mm] Zaokrouhleny pocet otacek [min-']

1 153 000 = = = = = = = = = = =
2 76400 115000 143000 172000 191000 = = = = = = =
3 50900 76400 95500 115000 127000 159000 191 000 = = = = =
4 38200 57300 71600 85900 95500 119000 143000 = = = = =
5 30600 45800 57300 68800 76400 95500 115000 153000 - - - -
6 25500 38200 47700 57300 63700 79600 95500 127000 159000 = = =
7 21800 32700 40900 49100 54600 68200 81900 109000 136000 = = =
8 19100 28600 35800 43000 47700 59700 71600 95500 119000 191 000 = =
9 17000 25500 31800 38200 42400 53100 63700 84900 106000 170000 = =

10 15300 22900 28600 34400 38200 47700 57300 76400 95500 153000 191000 =
12 12 700 19100 23900 28600 31800 39800 47700 63700 79600 127000 159000 199 000
14 10 900 16400 20500 24600 27300 34100 40900 54600 68200 109000 136000 171000
15 10 200 15300 19100 22900 25500 31800 38200 50900 63700 102000 127000 159 000
16 9 500 14 300 17900 21500 23900 29800 35800 47700 59700 95500 119000 149000
18 8 500 12 700 15900 19100 21200 26500 31800 42400 53100 84900 106000 133000
20 7 600 11 500 14 300 17 200 19100 23900 28600 38200 47700 76400 95500 119 000
22 6 900 10 400 13 000 15 600 17400 21700 26000 34700 43400 69400 86800 109 000
25 6100 9200 11 500 13 800 15 300 19100 22900 30600 38200 61100 76400 95500
30 5100 7 600 9500 11 500 12 700 15900 19100 25500 31800 50900 63700 79600
40 3800 5700 7 200 8 600 9 500 11 900 14 300 19100 23900 38200 47700 59 700
50 3100 4 600 5700 6 900 7 600 9500 11 500 15 300 19100 30600 38200 47700
75 2 000 3100 3800 4 600 5100 6 400 7 600 10 200 12700 20400 25500 31800
100 1530 2 300 2 900 3400 3800 4 800 5700 7 600 9 500 15300 19100 23900
125 1220 1830 2 300 2 800 3100 3800 4 600 6100 7 600 12 200 15300 19 100
150 1020 1530 1910 2 300 2 500 3200 3800 5100 6 400 10 200 12 700 15 900
175 870 1310 1640 1960 2 200 2700 3300 4400 5500 8700 10 900 13 600
200 760 1150 1430 1720 1910 2 400 2900 3 800 4800 7 600 9 500 11 900
230 660 1000 1250 1490 1660 2100 2 500 3300 4200 6 600 8 300 10 400
250 610 920 1150 1380 1530 1910 2 300 3100 3800 6 100 7 600 9500
300 510 760 950 1150 1270 1590 1910 2 500 3200 5100 6 400 8 000
350 440 650 820 980 1090 1360 1640 2 200 2700 4 400 5500 6 800
400 380 570 720 860 950 1190 1430 1910 2 400 3800 4 800 6 000
450 340 510 640 760 850 1060 1270 1700 2 100 3400 4200 5300
500 310 460 570 690 760 950 1150 1530 1910 3100 3800 4 800
600 250 380 480 570 640 800 950 1270 1590 2 500 3200 4000

Bezpecnostni upozornéni:

Za operaci brouseni a rovnéz za pouzivani spravného pohonu nastroje, spravnou manipulaci a
spravné pouzivani brusnych nastroji nese odpovédnost provozovatel.

U = Pouzivejte ochranu o¢i! @ = Pouzivejte ochranu sluchu! @ = Prectéte si bezpec¢nostni pokyny!
= Noste masku proti prachu! @

= Pouzivejte rukavice!
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RPM max 30558

RPM max 20372 EN 13236

EN13236
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Vyhody galvanicky pokovenych diamantovych a CBN brusnych nastrojt

Individualni geometrie nastroje

Protoze Ize vyuzit prakticky jakoukoli geo-
metrii strojné vyrobeného nastroje, nabizeji
galvanicky pokovené diamantové a CBN
nastroje maximalni flexibilitu s ohledem na
profily nastroju.

Zkraceni neproduktivni doby

/\

Kombinace vysoce tvrdého brusiva diamantu
nebo CBN s galvanicky pokovenym pojivem
zarucuje velmi dlouhou Zivotnost a omezuje
tedy vymeény nastrojU.

74dné nakladné a komplikované orovnavani.
Galvanicky pokovené diamantové a CBN
nastroje jsou diky svému jednovrstvému
povlaku pfipraveny na okamzité pouziti.

Kratsi doba opracovani

)

Jednotlivd diamantova nebo CBN zrna dobre
vy¢nivaji z galvanicky pokoveného pojiva.
Vysledné velké trisky snizuji zatizenf

nastroje a zarucujf pritom velmi vysoky

Ubér materidlu. Ve spojeni s ostrohrannym,
vysoce tvrdym zrnem zarucuji maximalni
fezné charakteristiky a velmi vysoky Ubér
materidlu.

Snizeni nakladi na nastroje

Galvanicky pokovené nastroje jsou diky
svému jednovrstvému povlaku méné
nakladné nez nastroje s jinymi typy pojiv.
Nabizeji rovnéz ekonomické feseni pro
vyrobu malych davek.

Néakladné nebo velké kovové nosice nastrojd
mohou byt znovu potazeny a pouZzity.

Diamantové a CBN nastroje s galvanickymi pojivy

VSeobecné informace

Konstantni geometrie nastroje

Geometrie galvanicky pokovenych nastroju
zUstavé zachovana diky jednovrstvému
povlaku. To eliminuje ¢asové naro¢né
profilovani. Konstantni geometrie néstroje
umoziuje pracovat na hluboko polozenych
plochach u vétsiho poctu obrobk,
minimalizuje vytvareni prachu a umoziiuje
pouzivani na robotech.

A A\ A €§ NV

//// Kovovy nosic /////

~0
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Diamantové a CBN nastroje s galvanickymi pojivy
Re3eni nastrojli podle specifickych pozadavkd zakaznika

1. Analyza procesti a
vyvoj nastroju

2. Vyroba

3. Pouziti

PFERD nabizi rozsahlé informace k rdznym témattm tykajicim se fezéni a jemného opracovani

povrch(.

V nasi pfiru¢ce PRAXIS ,Nastroje PFERD pro
pouziti na plastech” najdete rlizné informace
o plastech a jejich vlastnostech, cenné prak-
tické tipy a triky i vhodné nastroje, vyhovujici
pfisnym pozadavkdm daného materialu.

Potfebujete-li znat dalsi informace, spojte se s nami!

PFERD

PFERD se specializuje na navrhovani a vyrobu galvanicky pokovenych zakaznickych diamantovych
a CBN nastroju.

Témér jakoukoli geometrii geometrii zakladniho nosice nastroje Ize potdhnout rliznymi velikostmi
zrna. Galvanicky pokovené pojivo rovnéz umoziiuje ekonomickou vyrobu malych davek. Nase
vyroba ma Sirokou fadu moznosti a mize s vysokym stupném flexibility reagovat na individualni
pozadavky zakaznikd.

Nasi zkuseni technicti poradci vas ochotné navstivi a vyvinou individualni feseni nastrojd pro vase
aplikace.

Ziskejte tu nejlepsi radu pro mimofadné slozita reseni!

Kontaktujte nas na strankach www.pferd.com a sjednejte si schlizku s nasimi zkusenymi
obchodnimi zéstupci a technickymi poradci.

Pokud jiz mate presnou predstavu o pozadovaném nastroji, mizete nam poskytnout technicky
vykres nebo rozmérovy nacrt a informace o pozadovanych brusivech a velikosti zrna.

Nasi zaméstnanci provedou pffmo s vami na pracovisti analyzu vasi aplikace a vyvinou pro vas
nejekonomictéjsi individudlni nastrojové feseni! Poté ihned obdrzite cenovou nabidku.
K dispozici jsou tfi varianty vyroby:

Kompletni vyroba

Od projektu a konstrukce pres vyrobu predrobku nastroje (ocel, uslechtild ocel nebo mosaz) a
jeho povlaku s diamantovym nebo CBN zrnem az po vyvazeni hotového néstroje nabizi PFERD
vsechny vyrobni kroky z jediného zdroje. To zarucuje nejvyssi troven kvality, flexibility a véasného
dodani.

Povrchova uprava
Zakladnf nosice z oceli, uslechtilé oceli nebo mosazi poskytnuté zakaznikem mohou byt rovnéz
potazeny diamantovym nebo CBN zrnem. Doporucuje se vcasna a Uzka spoluprace.

Opétovné potazeni

PFERD nabizi opétovné potahovani tupych nastrojd s nosici z oceli nebo uslechtilé oceli jako
ekonomickou alternativu k ndhradni vyrobé.

Nastroje s mosaznymi nosici nelze znovu potahovat.

Nase flexibilni vyrobni a globalni logisticka sit zarucuje, Ze dostanete svlij novy nastroj véas.

V piipadé potreby s vami veskeré parametry procesll nastavi vas osobni obchodni zastupce nebo
technicky poradce.

Presvédcte se sami o kvalité, vykonu a ekonomické cené nastrojii PFERD!

V pfiru¢ce ,Galvanicky pokovené diaman-
tové nastroje — ekonomické zpracovani
Sedé a tvarné litiny” jsme zkombinovali nasi
standardnf a specialni fadu vyrobkd pro pouzi-
vani na Sedé a tvarné litiné.

Plastics
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Diamantové a CBN nastroje s galvanickymi pojivy

Diamantové pilniky a listy

mazacim tukem!

Diamantové hladici pilniky

Doporuceni pro pouziti:

Na pilnik vyvijejte jen lehky tlak, zejména v
oblastech hran obrobkd.

Zanesené diamantové pilniky mohou byt
vycistény v petroleji nebo antistatickém
Cisticim prostredku na plasty pomoci
kartace na pilniky. Alternativné je mozné
také ultrazvukové ¢isténi. Casto postacuje
oklepat pilnik o jiny tvrdy predmét.

Pri pouzivani pilnik zabrante kontaktu s

PFERD

K

Diamantové pilniky a listy se obzvlast Uspésné pouzivaji pro prace, kde bézné pilniky kvdli tvrdosti
obrabéného materialu selhavaiji.

Poznamka:

Diamantové pilniky a listy se rovnéz pouzivaji
pro zpracovani kalené oceli. Pracovni teploty
jsou tak nizké, ze nedochazi k zadnému
chemickému opotiebeni. To umozriuje vyuzivat
vys3i tvrdost diamantového zrna béhem delsi
doby Zivotnosti.

Poznamky pro objednavani:

Doplrite prosim v popisu pozadovanou
velikost zrna.

DF 3608
DF 3609
DF 3610
DF 3614
DF 3617
DF 3619
DF 3621

Profil

Palkulaty

Jazyckovy

Trojhranny nizky

Trojhranny

Plochy

Ctyrhranny

Kulaty

Prarez véetné Celkova Délka
povlaku délka povlaku | p 25
[mm] [mm] [mm]
4,2x1,5 140 40 535530
3,8x1,8 140 40 535516
4x1,2 140 40 535509
3 140 40 535561
4x1,2 140 40 535578
2x2 140 40 535547
1,8 140 40 535523

Velikost zrna

D 46 D 91
EAN 4007220
323625 254622
323632 254462
323649 254493
323656 254554
323663 254523
323670 254592
323687 254653

Diamantové hladici pilniky

Diamantové hladici pilniky se pouZivaji ve
vyrobé nastrojl pro opracovavani nejmensich
profill a dale v oboru jemné mechaniky.
Pouzivaji se bez rukojeti diky jejich kované
stopce. Velikosti zrna D 25 a D 46 zarucuji
mimoradné jemné jakosti povrchl.

PFERDVALUE:
Oznaceni pro
D 126 objednavku
254639 1 DF 3608 ...
254479 1 DF 36009 ...
254509 1 DF 3610 ...
254578 1 DF 3614 ...
254530 1 DF 3617 ...
254608 1 DF 3619 ...
254660 1 DF 3621 ...

D 25

535639

Sady diamantovych hladicich pilnikd

Sady diamantovych hladicich pilnikd jsou dodavéany v praktickém nerozbitném plastovém boxu,
ktery nastroje chrani pred poskozenim. Tento box je optiméalné vhodny napf. pro ulozeni do
skfifiky na néradi nebo na pracovni stdl.

Obsah:

po 1 kusu:
DF 3608 (pulkulaty)
DF 3614 (trojhranny)
DF 3617 (plochy tupy)
DF 3619 (¢tyrhranny)
DF 3621 (kulaty)

Velikost zrna
D 46 D 91
EAN 4007220

323700 323694

D 126

017364

PFERDVALUE:

HapticFilter

Oznaceni pro
objednavku

=

1 DF 3090 ...
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Diamantové jehlové pilniky

Diamantové jehlové pilniky jsou univerzalné
pouzitelné ve vyrobé nastroja.

Diamantové jehlové pilniky v extra stihlém
provedeni (S) jsou vhodné zejména pro
opracovani hluboko umisténych tzkych kontur.

Prislusenstvi:
Rychloupinaci rukojet
SH 220
(EAN 4007220806555)
Drzak jehlovych pilnikd _—
NFH 212 '
(EAN 4007220669532)
Drzak jehlovych pilnikd
NFH 211
(EAN 4007220267783)

& —

Profil  Prirez véetné
povlaku
[mm]

Jehlové pilniky, extra uzké (S)
Plochy 53x1,3
Trojhranny 2,8
Ctyrhranny 23
Kulaty 2,8

Jehlové pilniky

Plochy 55x 1,6
Plochy se zaoblenymi hranami 55x1,6
Plochy zaspicatély 55x1,6
Trojhranny 3,5
Ctyrhranny 2,6x%x2,6
Palkulaty 55x1,6
Kulaty 3,2
Nozovy 5x1,8
Mecovy 5x2,4
Jazyckovy 5x2,2
Trojhranny nizky 5x2

Diamantové a CBN nastroje s galvanickymi pojivy
Diamantové jehlové pilniky

DF 4112 =

DF 4112R e

DF 4122 &= —

DF 4132

DF 4142

DF 4152 =

DF4162

DF 4172

DF 4182 - —————

DF 4192 _— i - %

DF 4102 B e

Celkova Délka Velikost zrna @ Oznaceni pro
délka povlaku D 91 D 126 D 181 objednavku
[mm] [mm] EAN 4007220

140 70 - 806227 - 1 DF 4112S ...
140 70 - 806258 - 1 DF 4132S ...
140 70 - 806289 - 1 DF 41425 ...
140 70 - 806319 - 1 DF 4162S ...
140 70 016664 016671 016688 1 DF 4112 ...
140 70 016695 016701 016718 1 DF 4112R ...
140 70 016725 016732 016749 1 DF 4122 ...
140 70 016756 016763 016770 1 DF 4132 ...
140 70 016787 016794 016800 1 DF 4142 ...
140 70 016817 016824 016831 1 DF 4152 ...
140 70 016848 016855 016862 1 DF 4162 ...
140 70 016879 016886 016893 1 DF 4172 ...
140 70 016909 016916 - 1 DF 4182 ...
140 70 016930 016947 - 1 DF 4192 ...
140 70 016633 016640 - 1 DF 4102 ...

Sady diamantovych jehlovych pilniku

Sady diamantovych jehlovych pilnikd jsou dodavany
ktery nastroje chrani pred poskozenim. Tento box je
skfinky na naradi nebo na pracovni stul.

Obsah DF 4205:

po 1 kusu:
DF 4112 (plochy tupy)
DF 4132 (trojhranny)
DF 4142 (Etythranny)
DF 4152 (pulkulaty)
DF 4162 (kulaty)

v praktickém nerozbitném plastovém boxu,
optimalné vhodny napf. pro uloZeni do

Obsah DF 4211:
po 1 kusu:

DF 4112 (plochy tupy)

DF 4112R (plochy tupy se zaoblenymi hranami)
DF 4122 (plochy za3picatély)
DF 4132 (trojhranny)

DF 4142 (Ctyrhranny)

DF 4152 (pUlkulaty)

DF 4162 (kulaty)

DF 4172 (noZovy)

DF 4182 (mecovy)

DF 4192 (jazyckovy)

DF 4102 (trojhranny nizky)

Velikost zrna

D 91 D 126 D 181
EAN 4007220
017371 017388 017395
017401 017418 017425

Oznaceni pro
objednavku

DF 4205 ...
DF 4211 ...
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Diamantové a CBN nastroje s galvanickymi pojivy Q
Diamantové rytecké pilniky

DF 15 Diamantové rytecké pilniky

Diamantové rytecké pilniky se pouzivaji pro
opracovani na obtizné pristupnych mistech a
komplexnich geometrickych tvard.

Délka oblozeni je 25 mm na obou stranach
pilnikd.

DF 16

DF 18

Prislusenstvi:

I Drzak ryteckych pilnikt
RFH150 G

(EAN 4007220015322)

Profil Prufez véetné Celkova Délka Velikost zrna @ Oznaceni pro
povlaku délka  oboustranného D 91 D 126 objednavku
[mm] [mm] povlaku [mm] EAN 4007220
Jazyckovy 3,2x2 150 25 017029 017036 1 DF 15 ...
3,7x2 150 25 017050 017067 1 DF 16 ...
Plochy 3,1x3 150 25 017081 017098 1 DF 18 ...
Ctyrhranny 2,5x2,5 150 25 017111 017128 1 DF 20 ...
Trojhranny 3 150 25 017142 017159 1 DF 22 ...
Kulaty 3 150 25 017173 017180 1 DF 24 ...
Plochy 3,8x1,6 150 25 016961 016978 1 DF 914 ...
4x2 150 25 016992 017005 1 DF 918 ...

Sada diamantovych ryteckych pilnik

Sada diamantovych ryteckych pilnikd se dodava v praktickém nerozbitném plastovém boxu, ktery
nastroje chrani pred poskozenim. Tento box je optimalné vhodny napf. pro uloZeni do skfifiky na
naradi nebo na pracovni stdl.

Obsah:

po 1 kusu:

0 DF 16 (jazyckovy)
0 DF 18 (plochy tupy)
I DF 20 (¢tyrhranny)
I DF 22 (trojhranny)
0 DF 24 (kulaty)

Velikost zrna Oznaceni pro
D 126 objednavku
EAN 4007220
355381 1 DF 1624 D 126
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Diamantové pilniky Handy

Diamantové pilniky Handy

DF 2601
Diamantové pilniky Handy se pouzivaji bez
rukojeti diky jejich kované stopce. DF2602
PFERDVALUE: DF 2607 €
HapticFilter
DF2610 ( — ———
Profil Prarez véetné Celkova Délka Velikost zrna Oznaceni pro
povlaku délka povlaku D 126 D 181 objednavku
[mm] [mm] [mm] EAN 4007220
Plochy 10,3x2,8 215 100 017302 535455 1 DF 2601 ...
Palkulaty 12,5x3,8 215 100 017319 535462 1 DF 2602 ...
Trojhranny 10 215 100 017326 535479 1 DF 2607 ...
Ctyrhranny 5,5x5,5 215 100 017333 535486 1 DF 2608 ...
Kulaty 6,7 215 100 017340 535493 1 DF 2610 ...

Sady diamantovych pilniki Handy

Sady diamantovych pilnik& Handy jsou dodavany v praktickém nerozbitném plastovém boxu, ktery
nastroje chrani pred poskozenim. Tyto boxy jsou optimalné vhodné pro uloZeni, napf. pro ulozeni
do skfinky na naradi nebo na pracovni stl.

Obsah: PFERDVALUE:

po 1 kusu: 5
DF 2601 (plochy tupy) 3
DF 2602 (pulkulaty) Hapticer
DF 2607 (trojhranny)

DF 2608 (¢tythranny)
DF 2610 (kulaty)

Velikost zrna Oznaceni pro
D 126 D 181 objednavku
EAN 4007220
017357 535585 1 DF 2627 ...

Konické diamantové pilniky

Koénické diamantové pilniky

Konické diamantové pilniky se pouzivaji ve
vyrobé nastrojl na opracovani mimoradné
Uzkych, hluboko se nachéazejicich kontur. Pou-
Zivaji se bez rukojeti diky jejich kované stopce.

B,

4>ﬁ<—

Sitka A Tloustka B Tloustka B, Celkova Délka Velikost zrna @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] délka povlaku D 46 D 91 D 126 objednavku
[ L) EAN 4007220
4,0 2,0 0,5 170 50 070635 070659 070666 1 DF-K 170-4-2-0,5 ...
6,0 2,4 0,5 170 50 070673 070680 070697 1 DF-K 170-6-2,4-0,5 ...
8,0 2,4 0,5 170 50 070703 070710 070727 1 DF-K 170-8-2,4-0,5 ...
10,0 2,5 0,5 170 50 070734 070741 070758 1 DF-K 170-10-2,5-0,5 ...
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Diamantové dilenské pilniky

Diamantové dilenské pilniky

DF 1112/200 . L T St M
Diamantové dilenské pilniky se pouzivaji kromé

jinych odvétvi pfi vyrobé rozmérnych nastroja.
Velikost zrna D 251 je také vhodna pro praci
na dilech z plastl vyztuzenych vlakny
(GRP/CRP).

Diamantové dilenské pilniky se dodavaji s
ergonomickou rukojeti.

DF 1132/200

DF 1142/200

PFERDVALUE:
DF 1152/200
HapticFilter
DF 1162/200
Profil Prufez véetné Celkova Délka Velikost zrna Oznaceni pro
povlaku délka povlaku D 126 D 151 D 251 objednavku
(i) i) i EAN 4007220
Plochy 10x 3,2 100 85 255117 805954 805961 1 DF 1112/100 ...
11,2x4,2 125 110 =~ 255131 955888 - 1 DF 1112/125 ...
13x5 150 135 255155 805978 805985 1 DF 1112/150 ...
22,5x5,5 200 180 - 017203 017210 1 DF 1112/200 ...
Trojhranny 7 100 85 255179 955895 - 1 DF 1132/100 ...
14 200 180 - 017227 017234 1 DF 1132/200 ...
Ctyrhranny 7,5%x7,5 200 180 - 017241 - 1 DF 1142/200 ...
Palkulaty zaspicatély 12 x4 100 85 255193 955901 - 1 DF 1152/100 ...
22 x6,5 200 180 - 017265 017272 1 DF 1152/200 ...
Kulaty 8 200 180 - 017289 - 1 DF 1162/200 ...

Strana | Katalog
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Ohebné diamantové pilniky

Ohebné diamantové pilniky

Flexibilni diamantové pilniky se perfektné
pfizplsobi opracovavanému povrchu. Na
zakladé jejich ohebnosti se pouzivaji pri
opracovani konvexnich a konkéavnich kontur
s malymi poloméry.

Doporuceni pro pouziti:
M Pilniky pouzivejte pouze do poloméru ohnuti

15 mm.
Prifez véetné Celkova délka Oblozeni Velikost zrna Oznaceni pro
povlaku [mm] D 76 D 126 D 181 objednavku
[mm] EAN 4007220
0,5x 14 165 jednostr. 004920 004951 004968 5 DF-FLEX 14-165 ...

Diamantové listy

Diamantové listy

Diamantové pilniky jsou mimoradné vhodné
pro opracovavani vétsich ploch. Konvexni a |
konkavni kontury Ize opracovavat s malou

silou.

Prifez véetné Celkova délka Oblozeni Velikost zrna Oznaceni pro
povlaku [mm] D64 D 126 objednavku
it EAN 4007220
0,7 x30 170 kompletné 806371 955925 1 DBL 30-0,7-170 ...
1,3x35 350 kompletné 955918 806388 1 DBL 35-1,3-350 ... @

Katalog | Strana
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Diamantové a CBN nastroje s galvanickymi pojivy
Diamantové pilniky pro rucni pilovaci stroje

DF 5301-5309

DF 5310-5314
DF 5316 I:I
Profil

Plochy

Ctyrhranny

Kulaty

Trojhranny

Jazyckovy

Nozovy

Plochy konicky

DF 5390-5392

DF 5331-5347

DF 5365-5375

Prafez véetné Celkova délka Délka povlaku

povlaku [mm] [mm]
[mm]
2x1 50 15
3x1 50 15
4 x1 50 15
5x2 50 15
5x2 60 25
2x1 50 15
3x1 50 15
4x1 50 15
5x2 50 15
5x2 60 25
0,5x4 50 15
1,5x1,5 50 15
3x3 50 15
4x4 50 15
1 50 15
2 50 15
B 50 15
4 50 15
2 60 25
3 60 25
4 60 25
2 50 15
3,5 50 15
3,5 60 25
4,5 60 25
2x1 50 15
3,5x2 50 15
6x3 50 12
3,5x2 60 25
6x3 60 25
1x4 50 15
2x6 50 15
3,3x1 55 16
6,3x1 55 16
6,3x1 73 16

DF 5352-5362 O

DF 5380-5382

DF 0103, DF 0106 { |

PFERD
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Diamantové pilniky pro rucni
pilovaci stroje

Diamantové pilniky pro ru¢ni pilovaci stroje
jsou vhodné pro manualni i strojni pouziti.
Primér stopky diamantovych pilnikd je 3 mm.

Prislusenstvi:
Pneumaticky pilovaci stroj PFGA 07/220
(EAN 4007220657638):
Podrobné informace a Udaje pro
objednavani naleznete v katalogové ¢asti 9.

B = | T

Oblozeni Velikost zrna @ Oznaceni pro
D 126 objednavku
EAN 4007220
jednostr. 256718 1 DF 5301 D 126
jednostr. 256749 1 DF 5303 D 126
jednostr. 256817 1 DF 5305 D 126
jednostr. 256848 1 DF 5307 D 126
jednostr. 256879 1 DF 5309 D 126
oboustr. 256909 1 DF 5310 D 126
oboustr. 256930 1 DF 5311 D 126
oboustr. 256961 1 DF 5312 D 126
oboustr. 256992 1 DF 5313 D 126
oboustr. 257029 1 DF 5314 D 126
licnf strana 257050 1 DF 5316 D 126
kompletné 257296 1 DF 5390 D 126
kompletné 257326 1 DF 5391 D 126
kompletné 257357 1 DF 5392 D 126
kompletné 257418 1 DF 5331 D 126
kompletné 257449 1 DF 5335 D 126
kompletné 257470 1 DF 5339 D 126
kompletné 257500 1 DF 5345 D 126
kompletné 257531 1 DF 5337 D 126
kompletné 257562 1 DF 5343 D 126
kompletné 257593 1 DF 5347 D 126
kompletné 257173 1 DF 5365 D 126
kompletné 257203 1 DF 5367 D 126
kompletné 257234 1 DF 5371 D 126
kompletné 257265 1 DF 5375 D 126
kompletné 257623 1 DF 5352 D 126
kompletné 257654 1 DF 5356 D 126
kompletné 257685 1 DF 5360 D 126
kompletné 257715 1 DF 5358 D 126
kompletné 257746 1 DF 5362 D 126
kompletné 257777 1 DF 5380 D 126
kompletné 257807 1 DF 5382 D 126
kompletné 665862 1 DF 0103 D 126
kompletné 665879 1 DF 0106/55 D 126
kompletné 665886 1 DF 0106/73 D 126
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Diamantové a CBN nastroje s galvanickymi pojivy
Obecné informace — Diamantové a CBN brusné nastroje

Elektrické nastroje

Vhodné pohony nastroju:
1 Obréabéci stroj

1 Robot

[ Prima bruska

1 Pohon ohebnou hfideli

Podminky pouzivani:

'S ohledem na jednovrstvy povlak musi byt hnaci vietena a drzaky nastroji vysoce soustfedné.
Cim jemné&jsi velikost zrna se pouzije, tim presn&jsi musi byt soustfednost.

M Pohon néstroje musi mit dostate¢ny vykon na brusném vietenu, aby byly zaruc¢eny pozadované
otacky i pfi zatizeni.

I Pro stacionarni pohony nastrojd musf byt obrabéci stroj, nastroj a drzak obrobku dostate¢né
pevné.

M Obrobek musi byt stabilné namontovan.

Doporuceni pro pouziti:

M Galvanicky pokovené diamantové a CBN nastroje se mohou pouzivat k brouseni za sucha i za
mokra. MUze byt nutné upfednostnit brouseni za mokra, aby se sniZilo opotfebeni néstroje
a riziko poskozeni teplem.

1 Obecné plati toto: Pro optiméalni ekonomickou hodnotu vyberte velikost zrna tak
hrubou, jak je mozné, a tak jemnou, jak je nutné. Mezi ovliviujici faktory patfi tvrdost materialu
a pozadovana kvalita koncové Upravy.

1 Zanesené nastroje mohou byt cistény ultrazvukem. V pripadé silného znecisténi povlaku Cistéte s
pouzitim ostficiho bloku DSB 2005025 (EAN 4007220168332).

Vice podrobnych informaci a Udajd pro objednavani Ize najit na strané 52.

I Vyberte co moznéa nejvétsi pramér néstroje, aby se zvysil pocet diamantovych nebo CBN zrn,
kterd zabiraji do obrobku. Maximalni primér nastroje pro vnitini brouseni je 3/4 brouseného
prameéru.

1 Rychlost podélného posuvu pro vnitfni brouseni nesmi prekrocit 2/3 celkové sitky nastroje na
otacku obrobku. Posuv do z&béru zavisi na obrabéném materialu, rychlosti fezanf,
stabilité nastroje, jeho drzaku a pohonu nastroje.

Rl
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Diamantové a CBN nastroje s galvanickymi pojivy ' q
Diamantova brusna téliska

[V Valcovy tvar ZY
D Valcovy tvar ZY je vhodny pro brouseni otvord, polomér( a kontur pfi stacionarnim a manualnim
A # Is, pouziti. Brusna téliska maji od primeéru o hodnoté 8 mm vybrani na celni plose.
LRLAH A = zUZend stopka
T | N = nezlien4 stopka

Doporuceni pro pouziti:
Brouseni za sucha: 8-18 m/s

oo, 5

‘eT 7‘ L Brouseni za mokra: 15-25 m/s
Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.
PFERDVALUE:
EmissionfFilter
EAIROREIT=]
DxT S, L L, Velikost zrna @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] D64 D 91 D 126 D 181 objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 3 mm
0,5x2 3 38 5 354322 - - - 5 DZY-A 0,5-2/3 ...
0,8x2 3 38 5 354339 - - - 5 DZY-A 0,8-2/3 ...
1,0x4 3 36 9 354346 257883 257890 - 5 DZY-A 1,0-4/3 ...
1,2x4 3 36 9 354353 354360 354377 = 5 DZY-A 1,2-4/3 ...
1,4x4 3 36 9 354384 354391 354407 - 5 DZY-A 1,4-4/3 ...
1,6x4 3 36 10 - 354421 354438 - 5 DZY-A 1,6-4/3 ...
1,8x4 3 36 10 - 354452 354469 - 5 DZY-A 1,8-4/3 ...
2,0x4 3 36 10 354476 260784 119181 - 5 DZY-A 2,0-4/3 ...
2,2x4 3 36 14 - 354490 354506 - 5 DZY-A 2,2-4/3 ...
2,4x4 3 36 14 - 354520 354537 - 5 DZY-A 2,4-4/3 ...
2,6x4 3 36 14 - 354551 354568 - 5 DZY-A 2,6-4/3 ...
2,8x4 3 36 14 - 354582 354599 - 5 DZY-A 2,8-4/3 ...
3,0x4 3 36 19 = 354605 260821 119204 - 5 DZY-A 3,0-4/3 ...
3,5%x5 3 45 - - 260845 119211 - 5 DZY-N 3,5-5/3 ...
4,0x5 3 45 - - 260869 119228 260876 5 DZY-N 4,0-5/3 ...
4,5x5 3 45 - - 260883 119235 - 5 DZY-N 4,5-5/3 ...
50x5 B 45 - - 260906 119242 260913 5 DZY-N 5,0-5/3 ...
55x6 3 44 - - 257944 257951 257968 5 DZY-N 5,5-6/3 ...
Stopka prim. 6 mm
6,0x6 6 54 19 - 260920 119259 260937 1 DZY-A 6,0-6/6 ...
7,0x8 6 52 - - - 119266 - 1 DZY-N 7,0-8/6 ...
8,0x8 6 52 - - 260968 119273 260975 1 DZY-N 8,0-8/6 ...
9,0x8 6 52 - - - 258040 - 1 DZY-N 9,0-8/6 ...
10,0x8 6 52 - - 260982 119280 260999 1 DZY-N 10,0-8/6 ...
12,0x8 6 52 - - 261002 119297 261019 1 DZY-N 12,0-8/6 ...
15,0 x 10 6 50 - - - 119303 - 1 DZY-N 15,0-10/6 ...
18,0 x 10 6 50 - - - 258163 - 1 DZY-N 18,0-10/6 ...
20,0 x 10 6 50 - - - 258194 - 1 DZY-N 20,0-10/6 ...
Stopka pram. 10 mm
15,0 x 10 10 110 - - - 355091 - 1 DZY-N 15,0-10/10 ...
Stopka prim. 12 mm
25,0x 10 12 110 - - - 355138 - 1 DZY-N 25,0-10/12 ...
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Diamantové a CBN nastroje s galvanickymi pojivy
Diamantova brusna téliska

Specialni tvar ZY

Zvl&stni tvar ZY je vhodny pro vybrusovani vyfez( a drézek v obtizné pfistupnych mistech.

Doporuceni pro pouziti: PFERDVALUE:
Brouseni za sucha: 8-18 m/s
Brouseni za mokra: 15-25 m/s

- T
g

EmissionfFilter 3
. . N §
Posggmtl(eyp’:;;rﬁlvi‘::aa;;?Ip.)ro objednavku % ‘ @ ‘ i ‘ ‘ D § 15
pozadovanou velikost zrna. Frergysane - Westesang - Timesang - Resourcesaing 3
Ty L
DxT S, L, Velikost zrna @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] D 64 D 91 objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm
8,0x0,5 3 35 353240 - 1 DZY-N 8,0-0,5/3 ...
14,0 x 0,5 3 35 353257 - 1 DZY-N 14,0-0,5/3 ...
14,0x 1 3 35 353264 353271 1 DZY-N 14,0-1,0/3 ...

Kulovy tvar KU e

Kulovy tvar KU je ¢asto pouzivan pfi ru¢nim opracovani. Tento tvar je vhodny pro gravirovani,
brouseni kontur a odstranénf otfepd. A D@| | Ts,
1

A = z(UZena stopka [
N = nezlizena stopka \ L

Doporuceni pro pouziti: PFERDVALUE: N D]Z@ BE
Brouseni za sucha: 8-18 m/s d
(P

Brouseni za mokra: 15-25 m/s
W © e

EmissionFilter

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

a

pozadovanou velikost zrna. Ereraysie Mmstesang - Timesng - Resourcesaing
D S, L, L, Velikost zrna @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] D 64 D 91 D 126 D 181 objednavku
EAN 4007220
Stopka prdm. 3 mm
1,0 3 44 10 354926 258620 258637 258644 5 DKU-A 1,0/3 ...
2,0 3 43 8 354933 258651 258668 258675 5 DKU-A 2,0/3 ...
3,0 3 42 6 354940 258682 258699 258705 5 DKU-A 3,0/3 ...
4,0 3 41 5 - 258712 258729 258736 5 DKU-A 4,0/3 ...
5,0 3 40 2 - 258743 258750 258767 5 DKU-A 5,0/3 ...
6,0 3 39 - - 258774 258781 258798 1 DKU-N 6,0/3 ...
Stopka prim. 6 mm
8,0 6 52 10 - - 258842 - 1 DKU-A 8,0/6 ...
10,0 6 50 5 - - 258903 - 1 DKU-A 10,0/6 ...
12,0 6 48 - - - 258965 - 1 DKU-N 12,0/6 ...
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Diamantové a CBN nastroje s galvanickymi pojivy '

Diamantova brusna téliska

L = — —
o

DxT
[mm]

Stopka pram. 3 mm
3,0x 10
4,0x 10

Specialni tvar KU

PFERD

s

Specialni tvar KU je Casto pouZivan pro odstranéni otfepl u plastovych profilti p¥i ru¢nim
opracovani. U tohoto tvaru je navic, na ztzené stopce pod kulovym tvarem, nanesen brusny
povlak. Diky specidlnimu tvaru nastroje Ize optimalné opracovavat profily.

Doporuceni pro pouziti:
M Brouseni za sucha: 8-18 m/s
M Brouseni za mokra: 15-25 m/s

SH L, Velikost zrna
[mm] [mm] " p 181
EAN 4007220
3 40 353844
3 40 353868

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

A

EnergySaving

=

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

WasteSaving

Oznaceni pro

objednavku
1 DKU 3,0-10/3 D 181
1 DKU 4,0-10/3 D 181

Sd
L
DxT Sh
[mm] [mm]
Stopka priim. 6 mm
50x18 6
6,0x 18 6
10,0 x 20 6

Valcovy tvar s kulovym zakoncéenim WR

Vélcovy tvar s kulovym zakoncenim WR je perfektné vhodny pro ru¢ni opracovani a Ize jej pouzit
pro nejrliznéjsi prace pfi odstrafiovani otfepl a brouseni. Hrubé zrnitost D 357 se vyborné hodi
k opracovani plastt vyztuzenych skelnym vidknem (GRP/CRP).

A = zUzena stopka
N = nezUzena stopka

Doporuceni pro pouziti:
¥ Brouseni za sucha: 8-18 m/s
[ Brouseni za mokra: 15-25 m/s

Poznamky pro objednavani:
M Doplrite prosim v oznaceni pro objednévku
pozadovanou velikost zrna.

L L, Velikost zrna
[mm] [mm] D 126 D 357
EAN 4007220
50 5 955932 353981
50 5 955949 353998
50 - 955956 354001

PFERDVALUE:

EmissionFilter

|

Time Saving

|

ResourceSaving

A

EnergySaving

WasteSaving

=

Oznaceni pro

objednavku
1 DWR-A 5,0-18/6 ...
1 DWR-A 6,0-18/6 ...
1 DWR-N 10,0-20/6 ...

Dal3i nafadi PFERD a
cenné informace pro jeho
pouziti pfi opracovavani
plastl najdete v nasem
MANUALU ,NéFadi PFERD
pro opracovani plastt”.
Kontaktujte nas.
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Stielovity tvar SPG

Strelovity tvar SPG se vynikajicim zpisobem hodi pro opracovani malych otvord nebo vrtanych dér

a také pro gravirovani.

Doporuceni pro pouziti:
M Brouseni za sucha: 8-18 m/s
M Brouseni za mokra: 15-25 m/s

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

a

W |

|

|

EnergySaving

WasteSaving TimeSaving Resource Saving

Diamantové a CBN nastroje s galvanickymi pojivy

Diamantova brusna téliska

|
Dl <= 1 TSy
bl L |

DxT SH L, Velikost zrna Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] D 126 objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm
3,0x7 3 43 536421 1 DSPG 3,0-7/3 D 126
3,0x13 3 37 806203 1 DSPG 3,0-13/3 D 126
Stopka pram. 6 mm
6,0x 18 6 50 955963 1 DSPG 6,0-18/6 D 126
Hrncovy tvar KT - —
ﬁﬂ“ )

Hrncovy tvar KT se idealnim zplsobem hodi pro opracovani profil, rovinnych ploch a hran bez

poskozeni valcové plochy.

Doporuceni pro pouziti:
¥ Brouseni za sucha: 8-18 m/s
M Brouseni za mokra: 15-25 m/s

DxT
[mm]

Stopka pram. 3 mm
3,0x7

Stopka pram. 6 mm
10,0x5

8°

30°

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

a

|

|

|

EnergySaving

WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

S L, Velikost zrna
[mm] [mm] D 126
EAN 4007220
3 43 354018
6 50 354025

. DL%} —

Oznaceni pro

objednavku
1 DKT 3,0-8°/3 D 126
1 DKT 10,0-30°/6 D 126
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Diamantové a CBN nastroje s galvanickymi pojivy

Diamantova brusna téliska

PFERD

S

- -y Tvar Spicatého kuzele SK
Tvar 3picatého kuzele SK se vynikajicim zplsobem hodi pro odjehlovani vrtanych otvord,
4 \ prebrusovani stredicich otvord a pro srézeni hran.
f : Doporuceni pro pouziti:
Brouseni za sucha: 8-18 m/s
' D Brouseni za mokra: 15-25 m/s
(x];:—nm:l Sq
7 Poznamky pro objednavani:
b Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
L pozadovanou velikost zrna.
0‘1%> S PFERDVALUE:
—T— ;
EmissionfFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResnurzeSava
DxT o S L Velikost zrna Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] D 64 D 126 objednavku
EAN 4007220
Stopka prim. 6 mm
6,0 x 45 7° 6 50 354049 955970 1 DSK 6,0-7°/6 ...
6,0 x 26 12° 6 50 354056 955987 1 DSK 6,0-12°/6 ...
6,0x21 15° 6 50 354063 955994 1 DSK 6,0-15°6 ...
6,0x 11 30° 6 50 354032 354070 1 DSK 6,0-30°/6 ...
6,0x5 60° 6 50 393390 956007 1 DSK 6,0-60°/6 ...
10,0x9 60° 6 50 806128 806135 1 DSK 10,0-60%6 ...
10,0x5 90° 6 50 806142 806159 1 DSK 10,0-90%6 ...
15,0x 13 60° 6 50 806166 806173 1 DSK 15,0-60%6 ...
15,0x7,5 90° 6 50 806180 806197 1 DSK 15,0-90%6 ...
s Sada diamantovych brusnych télisek
Sada obsahuje 10 diamantovych brusnych télisek o zrnitosti D 126 v nejvice pouzivanych tvarech a
rozmérech. Nerozbitny plastovy box chrani nastroje pred necistotou a poskozenim.
Obsah: Doporuceni pro pouziti:
po 1 kusu: Broudeni za sucha: 8-18 m/s
DZY-A 1,0-4/3 D 126 Brouseni za mokra: 15-25 m/s
DZY-A 2,0-4/3 D 126 ]
DZY-N 4,0-5/3 D 126 PFERDVALUE:
DZY-N 5,0-5/3 D 126
DZY-N 14,0-1,1/3 D 126 Emissionfiter
DKU-A 2,0/3 D 126
DKU-A 4,03 D 126 % ‘ ) ‘ ‘ ‘
DKU-N 6,0/3 D 126 EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
DSPG 3,0-7/3 D 126
DKT 3,0-8°/3 D 126
S, Velikost zrna Oznaceni pro
[mm] D 126 objednavku
EAN 4007220
3 103845 1 D-Set/3 D126

281 5



PFERD
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Diamantové brusné kotouce

Brusné disky 1A1

Diamantové brusné kotouce jsou pouzivany stacionarné. Brusné kotouce s vnéjsim prdmeérem
vétsim nez 18 mm maji pridavny zkusebni pasek, ktery umozruje pfesnou montaz a vyrovnani
na vietenu stroje. Pouzitim stabilniho upinaciho trnu Ize zajistit optimalni opracovani hluboko se
nachazejicich otvor(, resp. velmi dlouhych otvorQ.

Doporuceni pro pouziti: PFERDVALUE:
M Brouseni za sucha: 8-18 m/s
M Brouseni za mokra: 15-25 m/s

EmissionFilter

# 1 W]| Of ed]

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving au
DxT H P Velikost zrna Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] D 151 objednavku
EAN 4007220

12,0x 10 8 - 665893 1 D1A1 12-10-8 D 151
14,0 x 10 8 - 665961 1 D1A1 14-10-8 D 151
16,0 x 10 8 - 665978 1 D1A1 16-10-8 D 151
18,0x 10 8 2 665992 1 D1A118-10-8 D 151
20,0x 10 8 2 354629 1 D1A1 20-10-8 D 151
30,0x 10 10 2 354636 1 D1A1 30-10-10 D 151
40,0x 10 10 2 354643 1 D1A1 40-10-10 D 151
50,0x 10 10 2 354131 1 D1A1 50-10-10 D 151
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Diamantové a CBN nastroje s galvanickymi pojivy q

CBN brusna téliska

e

D
L
T

oo, B

‘“T l L

DxT s,
[mm] [mm]

Stopka pram. 3 mm
0,5x2
0,8x2
1,0x4
1,2x4
1,4x4
1,6x4
1,8x4
2,0x4
2,2x4
2,4x4
26x4
2,8x4
3,0x4
3,5x5
4,0x5
4,5x5
50x5
55x6

Stopka prim. 6 mm
6,0x6
7,0x8
80x8
9,0x8

10,0x 8
12,0x8
13,0x 10
14,0x 10
15,0x 10
18,0x 10
20,0x 10
Stopka pram. 10 mm
15,0x 10

w W w w w wwwwwwwwwwwww

(o) o) i) B e) Hie) B o) lie) Bl o) BiNe) RN e) Wi o))

—
o

Valcovy tvar ZY

PFERD

Valcovy tvar ZY je vhodny pro brouseni otvord, polomér( a kontur pfi stacionarnim a manualnim
pouziti. Brusna téliska maji od primeéru o hodnoté 8 mm vybrani na celni plose.

A = zUzend stopka
N = nezuzend stopka

38
38
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
45
45
45
45
44

54
52
52
52
52
52
50
50
50
50
50

110

Velikost zrna

B 64 B 126
EAN 4007220

354650 =
354667 =

354674 258224

354681 354698

= 354711

354728 354735

= 354759

354766 119310

= 354780

354797 354803

354810 354827

= 354841

354858 119334

354865 119341

354872 119358

= 119365

354896 119372

= 258286

354919 119389

= 119396

- 119402

= 258408

= 119419

- 119426

= 258460

= 258491

= 119433

= 258521

= 258552

= 355145

Doporuceni pro pouziti:
Brouseni za sucha: 15-25 m/s
Brouseni za mokra: 20-40 m/s

Poznamky pro objednavani:
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

4

W

® || ed |

EnergySaving

Waste Saving

=

Ul Ul U1 U1 U1 U1 Ul U1 Ul Ul U1 ulouloulouloulouloul

EEEN N RN RN RN ERN QN pERN gEEY JERY SN

TimeSaving ResourceSaving

Oznaceni pro
objednavku

BZY-A 0,5-2/3 ...
BZY-A 0,8-2/3 ...
BZY-A 1,0-4/3 ...
BZY-A 1,2-4/3 ...
BZY-A 1,4-4/3 ...
BZY-A 1,6-4/3 ...
BZY-A 1,8-4/3 ...
BZY-A 2,0-4/3 ...
BZY-A 2,2-4/3 ...
BZY-A 2,4-4/3 ...
BZY-A 2,6-4/3 ...
BZY-A 2,8-4/3 ...
BZY-A 3,0-4/3 ...
BZY-N 3,5-5/3 ...
BZY-N 4,0-5/3 ...
BZY-N 4,5-5/3 ...
BZY-N 5,0-5/3 ...
BZY-N 5,5-6/3 ...

BZY-A 6,0-6/6 ...
BZY-N 7,0-8/6 ...
BZY-N 8,0-8/6 ...
BZY-N 9,0-8/6 ...
BZY-N 10,0-8/6 ...
BZY-N 12,0-8/6 ...
BZY-N 13,0-10/6 ...
BZY-N 14,0-10/6 ...
BZY-N 15,0-10/6 ...
BZY-N 18,0-10/6 ...
BZY-N 20,0-10/6 ...

BZY-N 15,0-10/10 ...
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' 1—\? Diamantové a CBN nastroje s galvanickymi pojivy
CBN brusna téliska

Valcova brusna téliska se stopkou z tvrdokovu

Vélcova brusna téliska se stopkou z tvrdokovu se pouzivaji pro vnitfni brouseni na stacionarnich

strojich.

Stopka z tvrdokovu mé& v porovnani s ocelovou stopkou priblizné trikrat vyssi modul pruznosti
(E-modul). Tento modul vyjadfuje velikost deformace téliska pfi pisobeni zatéze.
PFi vnitfnim brouseni nabizeji nastroje se stopkami z tvrdokovu vyssi miru Ubéru materialu, lepsi

povrchy a presnéjsi tolerance tvaru a polohy.

A = zUZena stopka
N = nezuzenda stopka

Doporuceni pro pouziti:
Brouseni za sucha: 15-25 m/s
Brouseni za mokra: 20-40 m/s

DxT s,
[mm] [mm]

Stopka prdm. 3 mm

4,0x5 3
5,0x5 3
Stopka prdm. 6 mm
6,0x6 6
8,0x8 6
12,0x 8 6

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

$ W O e

EnergySaing  WasteSaving Timesaving ResourceSaving

L L, Velikost zrna
[mm] [mm] B 151

EAN 4007220

43 - 353714

43 - 353721

98 19 353691

98 - 353738

98 - 956014

Oznaceni pro

@ objednavku

BZY-N 4,0-5/3 HM B 151
BZY-N 5,0-5/3 HM B 151

BZY-A 6,0-6/6 HM B 151
BZY-N 8,0-8/6 HM B 151
BZY-N 12,0-8/6 HM B 151

Kulovy tvar KU

CBN brusna téliska kulového tvaru se casto pouzivaji ke gravirovani nebo vytvareni kontur, jakoz i

k odstrarniovani otfep.

A = zUzena stopka

N = nezlizena stopka

Doporuceni pro pouziti:
Brouseni za sucha: 15-25 m/s
Brouseni za mokra: 20-40 m/s

Poznamky pro objednavani:

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

pozadovanou velikost zrna.

D s,
[mm] [mm]

Stopka prim. 3 mm
1,0
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0
Stopka prdm. 6 mm
8,0
10,0
12,0 6

w w w w w w

(o) le)}

PFERDVALUE:

EmissionFilter

a

W |

|

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

L L, Velikost zrna
[mm] [mm] B 64 B 126

EAN 4007220

44 10 354957 258996

43 8 354964 259023

42 6 354971 259054

41 5 - 259085

40 2 - 259115

39 - - 259146

52 10 - 259207

50 5 - 259269

48 - - 259320

Oznaceni pro

@ objednavku

BKU-A 1,0/3 ...
BKU-A 2,0/3 ...
BKU-A 3,0/3 ...
BKU-A 4,0/3 ...
BKU-A 5,0/3 ...
BKU-N 6,0/3 ...

- U1 U1 U1 U1

1 BKU-A 8,0/6 ...
1 BKU-A 10,0/6 ...
1 BKU-N 12,0/6 ...
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CBN brusna téliska

PFERD

S

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WR

Valcovy tvar s kulovym zakoncenim WR je perfektné vhodny pro ru¢ni opracovani a Ize jej pouzit
S, pro nejrliznéjsi prace pfi odstrarovani otfept a brouseni.
L N = nezuzend stopka
Doporuceni pro pouziti: PFERDVALUE:
Broudeni za sucha: 15-25 m/s
Brouseni za mokra: 20-40 m/s
EmissionfFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
DxT " L, Velikost zrna Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] B 126 @ objednavku
EAN 4007220
Stopka priim. 3 mm
5,0x 10 3 40 354087 1 BWR-N 5,0-10/3 B 126
6,0x 10 3 40 354094 1 BWR-N 6,0-10/3 B 126
—— 3 Strelovity tvar SPG
DJI@ s Strelovity tvar SPG se vynikajicim zplsobem hodi pro opracovani malych otvor( nebo vrtanych dér
I 3 e a také pro gravirovani.
=== 2> |
Doporuceni pro pouziti: PFERDVALUE:
Brouseni za sucha: 15-25 m/s :
Brouseni za mokra: 20-40 m/s
EmissionfFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResnuueSawnJ
DxT . L, Velikost zrna Oznaceni pro
[mm] [mm] Imml  B126 @ objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 3 mm
3,0x7 3 43 354100 1 BSPG 3,0-7/3 B 126
Stopka pram. 6 mm
6,0x 18 6 50 354117 1 BSPG 6,0-18/6 B 126
B T — Tvar Spicatého kuzele SK
S ——— — -
D Tvar 3picatého kuzele SK se vynikajicim zplsobem hodi pro odjehlovani vrtanych otvord,
0@%>m:l I Ts, prebrusovéni stredicich otvord a pro srazeni hran.
L |
=T L ! Doporuceni pro pouziti:
Brouseni za sucha: 15-25 m/s
Brouseni za mokra: 20-40 m/s
PFERDVALUE:
EmissionfFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resourcesaqu‘
DxT o S L, Velikost zrna Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] B 64 @ objednavku
EAN 4007220
Stopka pram. 6 mm
6,0x7 45° 6 50 393406 1 BSK 6,0-45°/6 B 64
6,0x 5 60° 6 50 393413 1 BSK 6,0-60°/6 B 64
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CBN brusné kotouce

Brusné disky 1A1

Brusné kotouce CBN jsou pouzivany stacionarné. Tyto brusné kotouce maji pridavny zkusebni
pasek, ktery umoznuje pfesnou montaz a vyrovnani na vietenu stroje.

Pouzitim stabilniho upinaciho trnu Ize zajistit optimalni opracovani hluboko se nachazejicich
otvord, resp. velmi dlouhych otvord.

Doporuceni pro pouziti:
M Brouseni za sucha: 15-25 m/s
M Brouseni za mokra: 20-40 m/s

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

a

W |

|

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

DxT H P Velikost zrna Oznaceni pro

[mm] [mm] [mm] B 151 @ objednavku

EAN 4007220

20,0x 10 8 2 355015 1 B1A1 20-10-8 B 151
30,0x 10 10 2 355039 1 B1A1 30-10-10B 151
40,0 x 10 10 2 355053 1 B1A1 40-10-10B 151
50,0x 10 10 2 355077 1 B1A1 50-10-10 B 151
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Diamantové fezaci kotouce

Tvar D
(souvisla povrchova uprava)

28
Souvisld povrchova Uprava je zvlasté
vhodné pro velmi jemné oddélovaci fezy.

Strana  Katalog
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Diamantové fezaci kotouce s galvanicky nanasenym brusivem se vyznacuji mimoradné ucinnym
fezanim diky velkym prostortim pro tfisky.

Vhodné pohony nastrojii: Tipy k vybéru nastroji:
Uhlové brusky PFi fezani skla, keramiky nebo tvrdokovu
Pohony ohebnych hrideli pouzivejte jemné velikosti zrna D 64 nebo
Primé brusky D 151.
Stacionarni stroje PFi fezani predslinuté keramiky pouzivejte
hrubé velikosti zrna D 357 nebo D 427.
Poznamka: Pro fezani, ofezavani nebo fezani na
L ; L o miru plastl zesilenych vlakny (GRP/CRP)
Jiné rozméry a CBN fezaci kotouce jsou pouzivejte hrubé velikosti zrna D 357 nebo
k dispozici na vyzadani. Dal3i informace D 427. Jemné velikosti zrna D 64 a D 151 se
o fesenich néstroj& specifickych podle mohou pouzivat také pro malé geometrie.
zakaznika najdete na strané 14. Velikost zrna D 852 se vyjime¢nym

zpUsobem hodi pro opracovani sedé a
tvarné litiny (GG a GGG, nebo GJL a GJS).

Tvar G Tvar S 2
(s ochrannymi segmenty) (segmentovany)

22)
A%

e
Souvisla povrchova Uprava s ochrannymi Segmentace umozriuje zvlasté kvalitni
segmenty usnadnuje optimalni volné fezani. odstrafiovani trisek.
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Diamantové Fezaci kotouce

Diamantové rezaci kotouce

Diamantové fezaci kotouce s galvanicky nanasenym brusivem se pouZivaji s velikostmi zrna od
D 64 do D 427 pro fezani tvrdych materiald, jako je napfiklad tvrdokov nebo keramika a plasty
vyztuzené vidkny (GRP/CRP).

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

1w [ ®][ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

—H—T

D T E H Tvar Ochranné Velikost zrna @ Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] [mm] segm.pro ' pe4 D151 D357 D427 objednavku
kazdou stranu EAN 4007220
Tvrdé materialy, napf. sklo, keramika nebo tvrdokov
22 0,5 0,3 1,7 D zadné 355190 = = = 1 D1A1R 22-0,5-1,7 D 64 GAD
30 1,0 0,6 10 D zadné - 355206 - - 1 D1A1R 30-1-10 D 151 GAD
40 1,0 0,6 10 D zadné = 355213 = = 1 D1A1TR 40-1-10 D 151 GAD
50 1,4 1,0 6 D zadné - 355220 - - 1 D1A1R 50-1,4-6 D 151 GAD
10 D zadné - 666043 - - 1 D1A1R 50-1,4-10 D 151 GAD
125 1,4 1,0 20 D zadné = 355237 = = 1 D1A1R 125-1,4-20 D 151 GAD
Plasty zpevnéné vlakny (GRP a CRP) a také predem slinuta a zelena keramika
50 2,0 1,0 6 D zadné - - 308790 - 1 D1A1R 50-2-6 D 357 GAD
6 G 3 - - 168530 - 1 D1A1R 50-2-6 D 357 GAG
10 D zadné - - 666067 - 1 D1A1R 50-2-10 D 357 GAD
10 G 3 - - 666050 - 1 D1A1TR 50-2-10 D 357 GAG
75 2,0 1,0 10 D zadné - - 956038 - 1 D1A1R 75-2-10 D 357 GAD
G 3 - - 393420 - 1 D1A1R 75-2-10 D 357 GAG
100 2,0 1,0 22,23 D zadné - - - 805992 1 D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAD
G 3 - - - 806005 1 D1A1R 100-2-22,23 D 427 GAG
115 2,0 1,0 22,23 D zadné - - - 806012 1 D1A1R 115-2-22,23 D 427 GAD
G 3 - - - 806029 1 D1A1TR 115-2-22,23 D 427 GAG
125 2,0 1,0 22,23 D zadné - - - 806036 1 D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAD
G 3 - - - 806043 1 D1A1R 125-2-22,23 D 427 GAG
178 2,0 1,0 22,23 D zadné = = = 806050 1 D1A1R 178-2-22,23 D 427 GAD
230 2,5 1,5 22,23 S2 zadné - - - 806074 1 D1A1RSS 230-2,5-22,23 D 427 GAS2
250 2,5 1,5 22,23 S2 zadné = = = 806081 1 D1A1RSS 250-2,5-22,23 D 427 GAS2
300 2,5 1,5 30 S2 zadné - - - 806098 1 D1A1RSS 300-2,5-30,0 D 427 GAS2
350 2,8 1,8 30 S2 zadné - - - 806104 1 D1A1RSS 350-2,8-30,0 D 427 GAS2
400 3,8 2,8 30 S2 zadné = = = 806111 1 D1A1RSS 400-3,8-30,0 D 427 GAS2

Drzaky nastroju pro diamantové fezaci kotouce
Prislusenstvi pro montéaz diamantovych fezacich kotouc¢l az do prdméru 75 mm.

Bezpecnostni upozornéni:
Z bezpecnostnich dadvodU je nezbytné dodr-
Zet stanovené mezni hodnoty otacek.

S, Vhodné pro Max. sSirka EAN Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] prdm. upinaciho  nastroje T 4007220 otacky objednavku
otvoru [mm]
[mm]
3 1,7 1,0 443606 28 000 1 BO 3/1,7 1
10 3,0 956045 30 000 1 BO 6/10 3
8 10 3,0 806401 30 000 1 BO 8/10 3
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Diamantové fezaci kotouce pro sedou a tvarnou litinu

Diamantové fezaci kotouce s galvanicky nanasenym brusivem s velikosti zrna D 852 se vyjimecnym
zpUsobem hodi pro opracovani sedé a tvarné litiny (GG a GGG, resp. GJL a GJS) jakoz i pro pouziti
u robotd. Primér 230 mm je vhodny pro bézné prodavané thlové brusky, prdmér 400 mm pro
stacionarni pouziti.

Vyhody: Prislusenstvi:

nastroje.

Snadné a rychlé odstranéni kovovych
vméstka.

Minimalizované tvoreni prachu diky jedno-
vrstvému povlaku a hrubym tfiskam.

Opracovatelné materialy:
Seda/tvarna litina (GG/GIL, GGG/GJS)

Vhodné pohony nastroju:
Uhlova bruska, stacionarni stroje

D T E H Tvar Ochranné Velikost zrna
[mm] [mm] [mm] [mm] 5 segm. pro D 852
kazdou stranu EAN 4007220
Seda a tvarna litina (GG a GGG, nebo GJL a GJS)
230 3,8 1,8 22,23 D Zadné 956021
400 4,5 2.5 40 D 7adné 947449

=

Velmi dlouha Zivotnost nastroje. Sada upinacich prirub SFS 76 a2
IdedlIni pro praci na hluboko polozenych pro tenké fezac kQTOUCG ES
mistech diky konstantnimu préiméru 180/230 mm poma- 3 L

ha omezit hluk béhem
ruc¢niho brouseni

(zavit M14: EAN 4007220595275,
zavit 5/8": EAN 4007220895856).

PFERDVALUE:

/

EmissionfFilter

A

EnergySaving

i |

WasteSaving

|

Time Saving

|

ResourceSaving

Oznaceni pro
objednavku

1 D1A1R 230-3,8-22,23 D 852 GAD
1 D1A1R 400-4,5-40,0 D 852 GAD

Diamantova brusna téliska pro sedou a tvarnou litinu

Diamantova brusna téliska s velikosti zrna D 852 se vyjime<nym zpUsobem hodi pro opracovani
Sedé a tvarné litiny (GG a GGG, resp. GJL a GJS).

Vyhody:
Vynikajici zivotnost nastroje.
Rychlé a Gc¢inné brouseni s nejvyssi moznou
mirou Ubéru materialu.
Snadna a rychla eliminace kovovych

KEL vméstkd diky mimoradné tvrdému brusivu z
diamantu.
Nizka prasnost diky rozmérové stability brus-
REF ného nastroje (zadné opotrebeni nastroje).

Opracovatelné materialy:
Seda/tvarna litina (GG/GJL, GGG/GJS)

Pracovni operace:
Brouseni, orovnavani svar(, odjehlovani

DxT S, L, Velikost zrna
[mm] [mm] [mm] D 852
EAN 4007220
Valcovy tvar ZY
16,0 x 30 8 40 103708
20,0 x 30 8 40 103753
Valcovy tvar s kulovym zakoncenim WR
10,0 x 20 6 40 097366
12,0 x 25 6 40 097373
16,0 x 25 8 40 097472
Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL
16,0 x 30 8 40 097489
Stromovity tvar RBF
12,0 x 25 6 40 102800
16,0 x 30 8 40 103692

Doporuceni pro pouziti:

Brouseni za sucha: 30-50 m/s
Vhodné pohony nastroju:
Pohon ohebnou hfideli, pfima bruska,
stacionarni stroje

PFERDVALUE:

EmissionfFilter

-

EnergySaiing

W

WasteSaving

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

Oznaceni pro

=

objednavku
1 DZY-N 16-30/8 D 852
1 DZY-N 20-30/8 D 852
1 DWR-N 10-20/6 D 852
1 DWR-N 12-25/6 D 852
1 DWR-N 16-25/8 D 852
1 DKEL-N 16-30/8 D 852
1 DRBF-N 12-25/6 D 852
1 DRBF-N 16-30/8 D 852
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Diamantové fezaci kotouce a brusna téliska pro slévarny

Dalsi informace o fesenich nastrojl specifickych podle zdkaznika najdete na strané 14.
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Diamantové brusné kotou¢e CC-GRIND-SOLID-DIAMOND

CC-GRIND-SOLID-DIAMOND

PFERD
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Diamantovy brusny kotou¢ CC-GRIND-SOLID-DIAMOND byl vyvinuty specialné pro pouziti na
tvrdych materidlech, které nelze opracovat pouzitim konvencnich nastroji zhotovenych z korundu

nebo karbidu kfemiku.

Opracovatelné materialy:

Okuje, povlaky odolné proti opotiebeni
(praskové slitiny a tvrdé slitiny), technicka
keramika, duroplasty zesilené vlakny (GRP/
CRP), karbid kfemiku, niklové nebo titanové
superslitiny, seda/tvarna litina (GG/GJL, GGG/

Za Ucelem dosazenim optimélnich vysledkl
pouzivejte se sadou upinacich pfirub
CC-GRIND-SOLID/FLEX.

PFi pouziti na Uhlovych bruskach se zavitem
5/8-11, je nutné vhodnou sadu upinacich
pfirub objednat samostatné.

GJS
) Poznamky pro objednavani:

Vhodna sada upinacich pfirub (zavit M14) je
zahrnuta v dodavce.

PFERDVALUE:

Ao
W O

WasteSaving TimeSaving

Doporuceni pro pouziti:
PouZivejte pouze Celo kotouce, nejsou
vhodné pro obvodové brouseni.
Za ucelem prodlouzeni zivotnosti brusného
kotouce na povlacich odolnych vici okujim
a opotiebeni, omezte feznou rychlost Uhlové ration it
brusky s regulaci otacek na 30 az 40 m/s. % ‘

EnergySaving

ResourceSaving

D H  Velikost zrna Intergrovana sada upinacich prirub Max. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] pa427 D852 dow. objednavku
EAN 4007220 FELY
100 16,0 068335 068366 SFS CC-GRIND-SOLID 100 M10 15 300 1 CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 100-16,0 ...
115 22,23 068342 068373 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 13 300 1 CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 115-22,23 ...
125 22,23 068359 068380 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 12 200 1 CC-GRIND-SOLID-DIAMOND 125-22,23 ...

Vhodna sada upinacich pfirub pro Dal3f informace

zavitové vieteno 5/8-11: ohledné
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8" produktového
(EAN 4007220887592): programu

CC-GRIND naleznete
v Casti katalogu 6.

Podrobné informace a Udaje o
objednavani naleznete v ¢asti katalogu 6.

Diamantové listy do pfimocarych pil

i< Diamantové listy do primocarych pil

Diamantové listy do pfimocarych pil se obzvlasté hodi pro praci na dilech z plastl zpevnénych
vlakny (GRP/CRP), napt. pro zhotovovani vyrez( v nadrzich nebo pro fezani prefabrikovanych

Celkova délka Celkova sirka

[mm] [mm]
75 2
100 2

Délka povlaku Velikost zrna

desek.

Tyto listy se vyznacuji zejména variabilnim vedenim fezu pro zhotoveni nejriiznéjsich

geometrickych tvar(l a vysokou Zivotnosti.

Listy jsou vhodné pro v3echny pifimocaré pily s adaptérem Bosch.

Opracovatelné materialy:
Duroplasty zesilené vliakny (GRP/CRP)

Pracovni operace:
Vyrezavani otvord, fezani

=

[mml  p 357
EAN 4007220
50 535950 1
75 535967 1

Vhodné pohony nastroji:
Primocara pila

Oznaceni pro
objednavku

DIA-SSB 50/75 D 357
DIA-SSB 75/100 D 357
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Diamantové a CBN nastroje s pojivy z umélé pryskyrice | £ q
VSeobecné informace

Diamantové a CBN brusné kotouce s pryskyrficnym pojivem se casto pouzivaji k brouseni nastrojl z
tvrdokovu nebo rychlorfezné oceli a v jinych vyrobnich brusnych procesech. Pouzivaji se k brouseni
za mokra i za sucha.

Vyhody: Doporuceni pro pouziti:
Charakteristiky pryskyricného pojiva mohou VEtsi primér D umoznuje vyssi
byt optimalné prizptsobeny dané pracovni ekonomickou hodnotu diky lepsim tepelnym

operaci. a kinematickym podminkam.

Snadné orovnavani. W Vzdy vyberte uzsi sir

nez je brouseny obrobek.

VEtsi tloustka povlaku X ovliviiuje naklady

L ) na material (diamant nebo CBN) a na pojivo.

Obrabéci stroj Ma vsak jen maly vliv na vyrobni naklady.
VEtsi tloustka povlaku X je tedy obecné
ekonomictéjsi.
Dodrzujte doporucené fezné rychlosti na
strané 10.

Vhodné pohony nastroj:

Orovnavani

Naéstroje s pryskyficnym pojivem se snadno orovnavaji. Rzné kontury nastrojd Ize obrabét se
stejnymi nastroji. Po orovnani dbejte na to, aby byl povlak opracovan s pouzitim ostficiho bloku
SBL 1002413 a obnovily se tak charakteristiky snadného rezani nastroje. Vice podrobnych
informaci a Udajd pro objednavani Ize najit na strané 43.

Udaje o Hmotnostv Objem zrna
koncentraci karatech vV % Chladi
na cm3 brusného adivo
objemu povlaku Pokud je to mozné, davejte pfednost brouseni za mokra pred brousenim za sucha. Snizuje se tim
povlaku opotrebeni nastroje a riziko poskozeni obrobku teplem. Pfi brouseni za mokra se za vyjimecnych
[ct/cm?] okolnosti mohou pouzivat také pojiva ur¢ena k brouseni za sucha.
€25 1.1 6,25 Diamantové brusné kotouce: CBN brusné kotouce:
C38 1,65 9,50 Emulze 1-5 % MineraIni oleje s nizkou viskozitou nebo
C 50 2,2 12,50 emulze (5-8 %) s EP aditivy
C75 B 18,75 K t
C 100 4,4 25,00 oncentrace
C 125 5,5 31,25 Koncentrace je mnozstvi zrna v karatech [ct] (= 0,2 g) na kubicky centimetr brusného povlaku.
Koncentrace C 100 odpovida 4,4 ct/cm3 a zhruba 25 % objemu brusiva v celkovém pojivu.
Obvyklé rozpéti koncentrace mUzete zjistit z tabulky vlevo.
Koncentrace
L ., PFi vysoké koncentraci je nastroj odoInéjsi proti otéru. Tato vlastnost je obzvlast zadouci pfi viech
nizka vysoka brusnych pracich na profilech.
napf. C 25 napr. C 125
5 Vyhody z hlediska Zivotnosti néstroje, vyplyvajici z vysoké koncentrace, zpravidla kompenzuiji vyssi
R N naklady na nastroj (dané vétsim objemem diamantového nebo CBN zrna). Pamatujte si, Ze vysoka
S ¥ o A % koncentrace mize zapficinit vétsi brusné sily a vy3si procesni teploty. Neni proto vzdy technologic-
4 ) ky a ekonomicky nejlepsim fesenim.
o ® GQ OV
o N 9 ORI,
3 IRIAIN
fas U VY
Typy pojiv
PHT PHN PH 4.1 (pouze CBN) PH 4.2 (pouze CBN) PHST
Pojivo z fenolové pryskyfice  Pojivo z fenolové pryskyfice  Pojivo z fenolové pryskyfice  Vysoce vykonné pojivo Pojivo z fenolové pryskyrice
pro vysoce vykonné pro vysoce vykonné pro nejvyssi miry Ubéru pro brouseni za studena pro brouseni za sucha pfi
brouseni za sucha. Pojivo brouseni za mokra. Pojivo  materidlu. Velmi dlouha za sucha pfi nizkych velmi vysokych mirach

PHT je urceno k brouseni za
sucha a umoznuje brouseni

za studena i bez chladiva.

PHN je urceno k brousenf Zivotnost nastroje. Hodi se  rychlostech posuvu do Ubéru materialu. Typ pojiva

za mokra. Je pomérné tvrdé pro brouseni za suchaiza  zabéru. Jen pro 11V9
a nabizi vynikajici zivotnost ~ mokra.
nastroje a rozmérovou 150 mm.

stabilitu.

PHST snese vétsi zatizeni,

a 12V9 o priméru do tzn., umozriuje vétsi posuv
do zabéru na zdvih bez
poskozeni obrobku teplem.
Zkraceni doby brouseni

se nevyhnutelné dosahuje
za cenu ponékud kratsi
Zivotnosti nastroje.

Kromé uvedenych typl pojiv je k dispozici Siroka rada specialnich pojiv, ktera se po konzultaci s nasimi technickymi poradci mohou pouzivat pro
specialni brusné prace. Nasi technicti poradci vdam ochotné poskytnou konzultaci, kdykoli si to budete prat.

Strana | Katalog

401 5



PFERD

r\\:\i Diamantové a CBN nastroje s pojivy z umélé pryskyrice

Diamantové brusné nastroje

Tvar 11V9 I
Tvar D-X-U-H Pojivo Konc.  Velikost EAN
[mm] zrna zrna 4007220 IH
[
11V9 100-2-10-20 PHT C75 D126 168592
100-3-10-20 PHST C75 D126 168622
-2
L
Tvar 12V9
Tvar D-X-U-H Pojivo Konc.  Velikost EAN
[mm] zrna zrna 4007220 IH
12V9 100-2-10-20 PHT C75 D126 168646
45°
u
Tvar 11A2/60° B I %
Tvar D-W-X-H Pojivo Konc.  Velikost EAN 7
[mm] zrna zrna 4007220 5 ] }
11A2/60° 100-8-2-20 PHT C75 D64 261965 %
D126 261972 i 1|/
W N 60
Tvar 12A2/45°
Tvar D-W-X-H Pojivo Konc.  Velikost EAN
[mm] zrna zrna 4007220
12A2/45° 125-10-2-20 PHT C50 D64 168677
C75 D126 168660
Tvar 12C9
Tvar D-W-U-X-H Pojivo Konc.  Velikost EAN
[mm] zrna zrna 4007220
12C9 100-10-4-3-20 PHT C75 D126 956052
Tvar 4BT9
Tvar D-W-X-H Pojivo Konc.  Velikost EAN
[mm] zrna zrna 4007220
4BT9 100-6-1-20 PHT C75 D126 350119

Katalog | Strana
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Diamantové a CBN nastroje s pojivy z umélé pryskyrice
Diamantové brusné nastroje

PFERD

5

T Tvar 1A1R
Tvar D-T-X-H Pojivo Konc.  Velikost EAN
1"‘ [mm] zrna zrna 4007220
b
1ATR 100-1-5-20 PHT Cc75 D 151 350096 1
150-1-7-20 PHT C75 D 151 806357 1
[x
=T
CBN brusné nastroje
Tvar 11V9
Tvar D-X-U-H Pojivo Konc.  Velikost EAN
[mm] zrna zrna 4007220
11V9 100-2-10-20 PH 4.1 C75 B 126 350171 1
PH 4.2 - B 151 535646 1
Tvar 12V9
Tvar D-X-U-H Pojivo Konc.  Velikost EAN
[mm] zrna zrna 4007220
12V9 100-2-10-20 PHT Cc75 B 126 168707 1
Tvar 4BT9
Tvar D-W-X-H Pojivo Konc.  Velikost EAN
[mm] zrna zrna 4007220
4BT9 100-6-1-20 PHT Cc75 B 126 350126 1
Tvar 1A1R
Tvar D-T-X-H Pojivo Konc.  Velikost EAN
[mm] zrna zrna 4007220
1ATR 100-1-5-20 PHT C 100 B 151 350102 1
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Ostrici blok pro diamantové a CBN nastroje

Ostfrici blok pro diamantové a CBN nastroje

Ostfici blok se pouziva pro obnoveni ostrosti diamantovych a CBN brusnych kotoucl s pojivem z

umélé pryskyrice (napf. po orovnavani pomoci diamantového orovnavaciho nastroje). H[*
Ostfici blok se nejdfive navih¢i chladivem a poté se zasune rukou, nebo pomoci vhodného zasuno-

vaciho zafizeni. Brouseni pomoci ostficiho bloku rychle obnovi ostrost Vaseho brusného kotouce. B

L B H EAN Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 4007220 objednavku

100 24 13 255605 5 SBL 1002413

5 |




Diamantové a CBN nastroje s pojivy z umélé pryskyrice

Re3eni nastrojli podle specifickych pozadavkd zakaznika

Kromé standardnich diamantovych a CBN brusnych nastrojd s pryskyricnym pojivem vedenych na
skladé je mozné vytvaret také specificka rfeseni nastrojd podle pozadavk( zakaznik(.

Ve svém pozadavku uvedte materidl, ktery budete obrabét, pracovni operaci a pohon nastroje.

V nésleduijicich tabulkach jsou uvedeny viechny dostupné tvary a rozméry. U rozmér( oddélenych
lomitkem vyberte pozadovany rozmér.

Vysvétleni popisu zalozeno na normé 1SO 6104:

ISO 6104

@ V/néjsi pram. D [mm]

11v9 100-2-10-20 D126 PHT C75

O 6 ©0 6 06 0 ©
@ Oznaceni a tvar nastroje podle normy

©® \lyuzitelna tloustka brusného povlaku X [mm]

@ Sitka povlaku U [mm]

® Priimér otvoru H [mm]

® Velikost zrna (D = diamant, B = CBN)
@ Typ pojiva

® Koncentrace zrna (C)

Délka redukovaného priiméru

Redukovany pramér

Tvar 1FF1

[mm]
50

75

100

125

Zkratka Komentar Zkratka Komentar
o Montazni Ghel K [mm] Vnitfni pramér
D[mm]  Vnéjsi primér L, [mm]  Délka stopky
E [mm] Tloustka dna L, [mm]
H [mm] Pramér otvoru R [mm] Polomér
J [mm] Mensi pramér S, [mm]
Tvar 1A1 i P |
V U
] X
D V) X H
[mm] [mm] [mm] [mm]
50 4/6/8/10/12 3/4/5/6 Zadejte
75 6/8/10/12 3/4/5/6 prosim
100 6/8/10/12 3/4/5/6
125 8/10/12/15 3/4/5/6
150 8/10/12/15/20 3/4/5/6
175 10/12/15/20 3/4/5
200 12/15/20/25/30 3/4/5/6
225 12/15/20 3/4/5
250 15/20/25/30/40/50 3/4/5
300 15/20/25/30/40/50 3/4/5/6
350 20/25/30/40/50 3/4/5/6
400 25/30/40/50 3/4/5/6
450 25/30/40/50 3/4/5/6
500 30/40/50 3/4/5/6
600 35/40 3/5

Priklad objednavani: 1A1 200-20-4-127 D 126 PHN C 75

Tvar 4A2 ‘ D W

| |
1 7 ix

! | 2
D w X H T-X
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/5 2/3/4 Zadejte 5
75 3/5 prosim 5
100 3/4/5/6/8/10 6
125 3/4/5/6/8/10 7
150 3/4/5/6/8/10/12,5 9

Piiklad objednavani: 4A2 100-4-2-20 D 64 PHT C 50

441 5

150
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|
Q 1x
 ju
-
" A7
~H—|
Zkratka Komentar
S,[mm]  Prdmér stopky
T [mm] Celkova sitka
U[mm]  Sitka poviaku
W [mm]  Sitka stopkového brusného téliska
X[mm]  WuZitelnd tloustka brusného poviaku

A

[mm]

10
12

-

X
[mm]

~H—

R

[mm]

w

OoOuhh wou pdwou b wubdhwuoupd

Priklad objednavani: 1FF1 150-8/4R-2-32 D 126 PHN C 75

Tvar 4BT9

D
[mm]
75
100
125
150

w
[mm]
6
6/10
6/10
6/10

,
L x

H
[mm]

Zadejte
prosim

W P ‘
F . W °
1x 200
—H—
X H T J
[mm] [mm] [mm] [mm]
1 Zadejte 8 36
1 prosim 10 50
1 12 65
1 15 80

Priklad objednavani: 4BT9 100-6-1-20 D 126 PHN C 75

Ostatni rozméry na vyzadani!
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Diamantové a CBN nastroje s pojivy z umélé pryskyrice

= .

ReSeni nastroju podle specifickych pozadavk( zakaznika

Tvar 1A1W S X Tvar 1A1W X
O T V@# 0
‘ L, 4"—’1 ‘
‘ L, T ng-l———‘T
D T X S, L, s, L, D T X S, L,
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 6 0,75 3 60 1,5 8 10 6 2 6 60
4 6 1 3 60 2 8 10 2 6 60
5 6 1,5 3 60 2 8 12 6 2 6 60
6 6 1,5 6 60 3 8 10 2 6 60
6 8 1,5 6 60 3 10 15 6 2 6 60
7 6 2 6 60 3 8 10 2 6 60
8 6 2 6 60 4 8 18 6 2 6 60
8 10 2 6 60 4 12 10 2 6 60
9 6 2 6 60 5 8 20 6 2 6 60
Priklad objednavani: 1A1W 8-6-2-6-60-4-8 D 91 PHNT C 100 10 2 6 60
Piiklad objednavani: 1A1W 15-10-2-6-60 D 91 PHNT C 100
e By Wl
[ T = | /J vz IR} ;
LHJ L /] % {e
]
D T X H E D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
75 1 5 H vetsi 0,8 50 3/5 2/3/4  Zadejte 20 10
100 1 5 nebo rovno 0,8 75 3/5/10 prosim 20 10
125 1 5 20 mm 0,8 100 5/8/10/12,5/15 20 10
150 1 7 _ 0,8 4/6/8/10/12,5/
175 12 7 Zadejte 0.9 125 15/20/25 zZl
prosim
200 1.2 7 0,9 5w 6/8/10/12,;0//125/ 53 0
Piiklad objednavani: 1A1R 150-1-7-20 D 151 PHT C 75
P¥iklad objednavani: 6A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
Tvar 1V1 D ‘ Tvar 6A9 ‘ D X
‘ v +1U
e—H— LH¢ v / T
e
<7H4>
D u X \; H D X u H T E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 6/8 3/4 20°az89° Zadejte 75 1,5 6/10 Zadejte 25 10
75 6/8/10 . prosim 2 6/10 prosim 25 10
100 8/10 Zadejte 3 6/10 25 10
125 8/10 et 100 1,5 6/10 30 10
150 8/10 2 6/10 30 10
175 10 3 6/10 30 10
200 12/15 125 1,5 6/10 30 10
250 15/20 2 6/10 30 10
300 15/20 3 6/10 30 10
Priklad objednavani: 1V1 150-8-3/60°-32 B 126 PHN C 75 150 1.5 6/10 35 10
2 6/10 35 10
3 6/10 35 10

Priklad objednavani: 6A9 100-2-10-20 D 126 PHN C 100

Ostatni rozméry na vyzadani!
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Diamantové a CBN nastroje s pojivy z umélé pryskyrice
Re3eni nastrojli podle specifickych pozadavkd zakaznika

Tvar 9A3 D

‘4\/_\/» X
/ D b
ET
7 /f
~H—
D w X T H E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 6/8/10 2/3 22 Zadejte 10
125 6/8/10 22 prosim 10
150 4/6/8/10/15 25/35 14
175 3/4/6/8/10/15 25/35 14
200 8/10/15 30 18
Priklad objednavani: 9A3 150-8-2-25-20 D 64 PHN C 75
Tvar 11A2 [ D ‘
‘ ?‘V—\q X
T
% Pk
70° 1
~—H—
D w X H T-X E
[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/6 2/3/4 Zadejte 20 8
75 3/6/10 prosim 20 10
100 4/6/8/10 20 10
125 5/6/8/10/12,5/15 23 10
150 6/8/10/12,5/15 23 10
175 6/10/12,5/15 25 12
Priklad objednavani: 11A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
Tvar 11V9 ‘ D 1 x
: H
| iU
T
709 k
—H—
D X u H T E K
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 2 10 Zadejte 30 10 22
75 1,5/2/3 10 prosim 30 10 41
100 1,5/2/3 10 35 10 60
125 1,5/2/3 10 40 10 75
150 1,5/21/3 10 50 10 89

Priklad objednavani: 11V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75

Tvar 12V9 [ D ‘
K HM
|
a7 Z U e
]

D X u H T E K
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 2 6 Zadejte 20 10 24
75 2/3 10 prosim 20 10 41
100 15/2/3 10 20 10 62
125 15/2/3 10 25 10 76
150 2/3 10 25 10 97

Priklad objednavani: 12V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75

PFERD

Tvar 12A2/20° ‘ D ‘
| ]
‘ X
1 T
2(% 1 W el
HH‘V
D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]
75 3/5/6/8/10 2/3/4  Zadejte 8 5
100 3/5/6/8/10 prosim 10 6
125 5/6/8/10 14 8
150 5/6/8/10 16 9
175 6/10 18 10
200 6/10 20 11
250 6/10 23 13

Priklad objednavani: 12A2/20° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Tvar 12A2/45° ‘ D W‘

| A

I
T |

1577/ It

—H—

D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/6 2/3/4 Zadejte 15 8
75 3/6/10 prosim 20 9
100 4/6/8/10 23 10
125 5/6/8/10/12,5/15 23 10
150 6/8/10/12,5/15 23 10
175 6/10/12,5/15 25 12

Priklad objednavani: 12A2/45° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Tvar 12C9 D ‘

\—Vi—‘ Y

f
X %ﬁo !

f~—H—

D w u X H T E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 6/10 4 2 Zadejte 26 10
10 4 3 prosim 27 10
125 6/10 4 2 26 10
10 4 3 27 10
12,5 5 2 26 10
150 10 4 2 26 10
10 4 3 27 10
12,5/15 5 2 26 10

Priklad objednavani: 12C9 100-10-4-2-20 D 64 PHN C 75

Ostatni rozméry na vyzadani!
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Diamantové a CBN nastroje s pojivy z umélé pryskyrice

= .

ReSeni nastroju podle specifickych pozadavk( zakaznika

Tvar 14A1 D
| J |
\ | 1 X
U
T 27 ==
fe—H—
Tvar 3A1 [ b ‘ Tvar 14F1 ‘ D
‘ | ! | XY | I X
L2227~ =7/ My
<—H— ? r
H
D u X H T J D u X R H T J
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
75 1/2 3/6 Zadejte 6 50 40 2 3/4/5/6 1 Zadejte 6 25
3/4/5 3/4/6 prosim 6 50 3 1,5  prosim 6 25
100 1/2 3/6 6 80 4 2 6 25
3/4/5 3/4/6 6 70 50 2 1 6 30
125 1/2 3/6 7 105 3 1,5 6 30
3/4/5/6 3/4/6 7 100 4 2 6 30
150 1/2 3/6 8 130 75 2 1 6 50
3/4/5/6 3/4/6 8 120 3 1,5 6 50
175 1/2 3/6 10 150 4 2 6 50
3/4/5/6/8 3/4/6 10 140 100 2 1 6 70
200 1/2 6 12 175 3 1,5 6 70
3/4/5/6/8/10 3/4/5/6 12 160 4 2 6 70
225 6/8/10 3/4/5 12 180 125 2 1 8 100
250 6/8/10/12 3/4/5 15 200 3 1,5 8 100
300 8/10/12 3/4/5/6 15 250 4 2 8 100
350 10/12/15 3/4/5/6 20 300 150 2 1 8 120
400 10/12/15/20 3/4/5/6 25 350 3 1,5 8 120
450 10/12/15/20 3/4/5/6 25 400 4 2 8 120
500 15/20/25 3/4/5/6 30 450 pyiklad objednavani: 14F1 150-2/1R-6-32 D 107 PHN C 125
600 15/20/25/30 3/5 35 550
Priklad objednavani: 14A1 150-6-3-32 D 107 PHN C 100
Tvar 14V1 ‘ D Tvar 14E9 B —
| | ——a—
o
" 27 V7 =7

X
D u X v C T J D u X a H T J

[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/4/5 2/3/4 20°az Zadejte 6 30 50 1/2 6 35°/45°/60°/90°  Zadejte 6 32
75 3/4/5 89°  prosim 6 45 75 1/2 6 35°/45°/60°/90° prosim 6 50
100 4/6 . 8 70 100 1/2 6 35°/45°/60°/90° 6 70
125 4/6 Zadejte 8 100 125 1/2 6 35°/45°/60°/90° 8 100
150 4/6 RIS 8 120 150 1/2 6 35°/45°/60°/90° 8 120
175 4/6/8 10 140 pyiklad objednavani: 14E9 150-2-6-60°-32 D 107 PHN C 125

200 4/6/8/10 12 160

250 4/6/8/10/12 15 200

300 4/6/8/10/12 15 250

Priklad objednavani: 14V1 150-6-3/60°-32 B 126 PHN C 75

Ostatni rozméry na vyzadani!
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PFERD

1—\3} Diamantové fezaci kotouce pro stavebni primysl
VSeobecné informace

Diamantové fezaci kotouce PFERD se vyrabéji v souladu s nejprisnéjsimi standardy kvality a
bezpecnosti. Zarucuji optimalni vysledky fezani a umoznuji ekonomickou praci na réznych
materidlech, napr. betonu, licovém stérkovém betonu, kabfinci, tvrdém kameni, zule a jinych
stavebnich materidlech. Rada vyrobkd nabizi nejlepsi nastroje pro kazdou aplikaci.

Vyhody: Doporuceni pro pouziti:
Vysoka kvalita diamanta. Pokud je to mozné, dévejte prednost
Vynikajici fezné vlastnosti a kratké doby brouseni za mokra pred brousenim za
fezani. sucha. Snizuje se tim opotrebeni nastroje,
Dlouhé Zivotnost nastroje. riziko poskozeni obrobku teplem a vystaveni
Velmi snadné fezan. prachu.
Vysoké ziskovost. Pri fezani vyvijejte maly tlak, aby se nastroj

neprehral.

Vhodné pohony nastrojii:

Uhlové bruska
Benzinova fréza

Stolni pila
Rezac spar
Vysvétleni popisu objednavky Tvar DS
DS 230 x 2,8 x 22,23 SG
o 0 (3) o 0
@ Popis a tvar nastroje
DS = Diamant, segmentovany typ pro rychlé fezani
DG = Diamant, typ s kontinualnim okrajem pro snadné fezani (TURBO)

DG FL = Diamant, typ s kontinualnim okrajem pro velmi jemné fezani, napf. dlazdic nebo
glazovanych dlazdic.
@ Vnéjsi primér
Vnéjsi prdm. D v [mm]
© Siika kotouce
Sitka kotouce T v [mm]
O Praimér jadra
Pram. jadra H v [mm]
©® Produktova fada PFERD
Univerzalnf fada PSF
Vykonové fada SG

Popis PFERD odpovida oznaceni v souladu s normou EN 13236.

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Pracovni operace » Material P> Nastroje
Ucinné, rychlé rezani Beton (stfedné tvrdy, Rezaci kotouce typu DS
Zelezobeton, tvrdy) PSF a SG
Pérobeton
Pemza
Cihla

Meékka slinuta cihla
Vépenopiskova cihla

Snadné fezani s vysokou Cerstvy beton Rezaci kotouce typu DG SG

kvalitou fezani I\/Iazamne} '
Samotova cihla

Piskovec Rezaci kotouce typu DG
Hlinéna cihla PSF a SG

Bridlice

Zula

Mramor

Glazované dlazdice Rezaci kotouce typu DG FL

Keramické dlazdice PSF a SG
Porcelanova kamenina

Bridlice

Mramor

» Strana
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Diamantové fezaci kotouce pro stavebni primysl Q
Segmentovany typ pro rychlé rfezani

Typ DS PSF

Univerzalni nastroj se segmentovanym okrajem pro agresivni, rychlé fezani s vysokym fezacim
Uc¢inkem a dlouhou Zivotnosti.

Doporuceni pro pouziti:

I Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid.

D T EAN H X  Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] otacky objednavku
115 2,2 641361 22,23 7 13 300 1 DS 115 x 2,2 x 22,23 PSF
125 2,2 641378 22,23 7 12 200 1 DS 125 x 2,2 x 22,23 PSF
178 2,4 641385 22,23 7 8 600 1 DS 178 x 2,4 x 22,23 PSF
230 2,4 641392 22,23 7 6 600 1 DS 230 x 2,4 x 22,23 PSF

[ - Typ DS SG
Vykonny ndstroj se segmentovanym okrajem pro agresivni, rychlé fezani tvrdych materiald s
vysokym fezacim Uc¢inkem a velmi dlouhou Zivotnosti.
- EH D Doporuceni pro pouziti: Poznamky pro objednavani:
I Maximalni provozni rychlost diamantovych I V3echny diamantové fezaci kotouce se
fezacich kotoucd typu DS s priim. 300 az stfednim otvorem priméru 25,4 mm
400 mm je 100 m/s. se dodavaji s reduk¢nim krouzkem na
— I Vhodny pro pouziti na thlovych bruskéch 22,23 mm pro pouziti na Uhlovych
H' vsech vykonovych tfid. bruskach.
D T EAN H X  Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] otacky objednavku
115 2,4 801086 22,23 10 13 300 1 DS 115x 2,4 x 22,23 SG
125 2,4 801093 22,23 10 12 200 1 DS 125x 2,4 x 22,23 SG
178 2,6 801109 22,23 10 8 600 1 DS 178 x 2,6 x 22,23 SG
230 2,8 801116 22,23 10 6 600 1 DS 230x 2,8 x 22,23 SG
300 2,8 801123 20,0 10 6 400 1 DS 300 x 2,8 x 20,0 SG
801147 25,4 (22,23) 10 6 400 1 DS 300 x 2,8 x 25,4 SG
350 2,8 801154 20,0 10 5400 1 DS 350 x 2,8 x 20,0 SG
801161 25,4 (22,23) 10 5400 1 DS 350 x 2,8 x 25,4 SG
1

400 3.2 801178 25,4 (22,23) 10 4 800 DS 400 x 3,2 x 25,4 SG




PFERD

Typ DG PSF

Univerzalni nastroj s uzavienym okrajem pro pohodiné fezani s vysokym rezacim Ucinkem a

dlouhou zivotnosti.

Doporuceni pro pouziti:

Vhodny pro pouziti na
vsech vykonovych tfid.

Diamantové fezaci kotouce pro stavebni primysl
Typ s kontinualnim okrajem pro snadné fezani (TURBO)

Uhlovych bruskach

D T EAN H X  Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] otacky objednavku
115 2,1 641408 22,23 7 13 300 1 DG 115x 2,1 x 22,23 PSF
125 2,1 641415 22,23 7 12 200 1 DG 125x 2,1 x 22,23 PSF
178 2,4 641422 22,23 7 8 600 1 DG 178 x 2,4 x 22,23 PSF
230 2,6 641439 22,23 7 6 600 1 DG 230 x 2,6 x 22,23 PSF
Typ DG SG

Vykonny néstroj s uzavienym okrajem pro pohodIiné fezani s vysokym fezacim tcinkem a velmi

dlouhou Zivotnosti.
Doporuceni pro pouzit

Vhodny pro pouziti na
vsech vykonovych tfid.

[mm]

115
125
178
230

Uhlovych bruskach

T EAN H X  Max. dov. @ Oznaceni pro
[mm] 4007220 [mm] [mm] otacky objednavku
2,2 801000 22,23 8 13 300 1 DG 115x2,2x22,23 SG
2,2 801024 22,23 8 12 200 1 DG 125x 2,2 x22,23 SG
2,5 801031 22,23 8 8 600 1 DG 178 x2,5x 22,23 SG
2,8 801048 22,23 8 6 600 1 DG 230x2,8x22,23 SG
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PFERD
Diamantové fezaci kotouce pro stavebni primysl ' Q
Typ s kontinualnim okrajem pro velmi jemné fezani

[ Typ DG FL PSF
Univerzalni nastroj s uzavienym okrajem pro fezani bez vylamovani okraji na obrobcich s vysoce
kvalitnimi povrchy. Vysoky fezaci Ucinek a dlouha Zivotnost.

EH D \ \ Doporuceni pro pouziti:

M Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid.

Nix
—H—T
D T EAN H X Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] otacky objednavku
115 1,6 800973 22,23 7 13300 1 DG 115x 1,6 x 22,23 FL PSF
125 1,6 800980 22,23 7 12 200 1 DG 125 x 1,6 x 22,23 FL PSF
il [ Typ DG FL SG
|\
\\\.\‘ 1 Vykonny ndstroj s uzavienym okrajem pro fezani bez vylamovani okraji na obrobcich s vysoce
§ kvalitnimi povrchy. Vysoky fezaci Ucinek a velmi dlouha Zivotnost.
;\“\f H D Doporuceni pro pouziti:
= I Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
% viech vykonovych tFid.
Bix ¢
—H—T
D T EAN H X Max. dov. Oznaceni pro
[mm] [mm] 4007220 [mm] [mm] otacky objednavku
115 1,4 801055 22,23 8 13300 1 DG 115x 1,4 x 22,23 FL SG
125 1.4 801079 22,23 8 12 200 1 DG 125x 1,4 x 22,23 FL SG

Ostrici blok

DSB ostfici blok

Osttici tycinka slouzi k opétnému vytvoreni fezivosti diamantovych fezacich kotoucl s kovovou
vrstvou pojiva (napf. po fezani odirajicich se materiald).

Provedeni:
Brusivo z karbidu kifemiku,
mékké polyuretanové pojivo

Doporuceni pro pouziti:
I Odfezévani tenkych vrstev ostficiho bloku
rychle obnovi ostrost vaseho brusného

kotouce.
L B H Velikost zrna Oznaceni pro
[mm] [mm] [mm] 80 objednavku
EAN 4007220
200 50 25 168332 1 DSB 2005025
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